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Dékujeme za Vas nakup magnetické
vrtacky Element 40 PERM.

( Velmi nas zajima Vase zpétna vazba. J
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Pouziti

Tato magneticka vrtacka je uréena pro vrtani otvorQ v Zeleznych materialech. Magnet slouZi k
uchyceni vrtacky béhem prace. Vrtacka je uréena pro pouziti ve vyrobé, stavebnictvi, na Zeleznici,
petrochemickém primyslu a dalSich odvétvich, kde se vrtaji Zelezné kovy.

Na jiné pouZiti se nevztahuje zaruka.

Obecna bezpecnostni pravidla

VAROVANI! Peclivé si pfe¢téte vSechna bezpecnostni opatieni, instrukce, ilustrace a
specifikace uvadéné v tomto manualu. NedodrZeni bezpeénostnich opatieni mlze vést k
elektrickému Soku, pozaru a/nebo vaznému zranéni.

Uschovejte manual se pro dal$i pouZiti.
Termin ,elektrické zafizeni* uvadéné v manualu odkazuje na Vase zafizeni provozovano ze sité (s
kabelem) a/nebo zafizeni pohanéné baterii.

Bezpecné pracoviSté . . ,
Udrzujte pracovisté Cisté a dobre osvétlené. Neusporadané prostfedi snadno vede ke zranéni.

Nepouzivejte elektricka zaFizeni v explozivnim prostiedi, jako napF. v pfitomnosti hoflavych
latek. Elektrické zafizeni vydava jiskry, které mohou reagovat s horlavymi latkami.

Nenechte do pracovniho prostiedi vstupovat pozorovatele, zejména déti. Rozptyleni vede ke
ztraté kontroly.

Elektricka opatfeni

a) Elektricka zafizeni musi byt kompatibilni se zasuvkou. Nikdy zastréku Zadnym zptisobem
neupravujte. NepouZivejte adaptér do zasuvky spole€né s uzemnénymi elektrickymi
zafizenimi. Neupravené zastréky a kompatibilni zasuvky snizuji riziko elektrického Soku.

b) Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy (trubkami, radiatory, vaf¥iéi,
chladicim zafizenim). NedodrZovanim se zvy3uje riziko elektrického Soku.

c) Nevystavujte elektricka zafizeni deséti a/nebo vlhkému prostiedi. Pokud se vlhkost dostane
do elektrického zafizeni, zvy3uje se riziko praboje.

d) Nenarusujte strukturu kabelu. Nikdy kabel nepouZivejte k noseni, tahani nebo odpojovani
elektrického zafizeni. UdrZujte kabel v bezpeéné vzdalenosti od tepla, oleje, ostrych hran
nebo pohyblivych éastic. Poniceny nebo zamotany kabel mize zvy$ovat riziko elektrického
Soku.

e) PFi pouzivani elektrického zafFizeni venku pouzivejte prodluZovaci kabel k tomu uréen.
Pouziti vhodného prodluZovaciho kabelu snizuje riziko elektrického Soku.

f) Pokud je prace s elektricky zafizeni ve vlhkém prostifedi nevyhnutelna, pouzijte proudovy
chranié (RDC) chranéné napajeni. Pouziti proudoveého chranice snizuje riziko elektrického Soku.



Osobni bezpeéi

a) Dbejte zvySené pozornosti a pouZivejte selsky rozum pfi zachazeni s elektrickym
zafizenim. Nepouzivejte zaFizeni pokud citite tinavu nebo jste pod vlivem omamnych latek.
Chvile nepozornosti pri pouzivani elektrického zfizeni mize vést k Grazu.

b) PouZivejte bezpeénostni ochranné prvky. VZdy méjte pfi praci nasazené ochranné bryle.
Ochranné prvky, jako napfiklad respirator, protiskluzova obuv, ochranna helma, pokud jsou
spravné pouzivané, snizuji riziko nehod.

c) Pfedchazejte nelimyslnému zapnuti elektrického zafizeni. Ujistéte se, Ze je zafizeni
vypnuté pied pFipojenim do sité a/nebo baterie. Zachazeni a noseni elektrického zafizeni s
prstem na vypinaci vede k nehodam.

d) Odstrarite véechno nafadi jako napf¥. kli¢ pfed zapnutim elektrického zafizeni. Kli¢
ponechany na rotujici ¢asti elektrického zafizeni mize vést ke zranéni.

e) Nepfepinejte zafizeni - odvede lepsi praci a bude pracovat bezpeénéji, pokud jej budete
pouZivat na vykony, pro které je uréen. Toto Vam pomaha udrzet nad strojem vétsi kontrolu v
nepredvidatelnych podminkach.

f) Noste vhodné (pracovni) obleéeni, které Vam neni volné. nenoste $perky. UdrZujte své
vlasy a obleéeni daleko od pohybujicich se €astic. Volné obleéeni, $perky a dlouhé vlasy se
mohou zaseknout do pohybujicich se ¢astic stroje.

g) Pokud zafizeni poskytuji pfipojeni k odsavani a shéru prachu, ujistéte se, Ze je fadné
pFipojeno. Pouziti odsavani mize snizit riziko spojené s prachem.

h) Nedovolte predchozim zkuSenostem s podobnymi zafizenimi ovlivnit fadnou Eetbu
manualu a ignorovat opatieni. Neopatrné zachazeni mize zpUlsobit nékolik druhd zranéni
béhem par sekund.

Zachazeni a sprava elektrického zafizeni
a) Nepfepinejte zafFizeni. PouZijte spravny druh zafizeni ke konkrétni €innosti. Spravny druh
zafizeni odvede praci lépe a bezpecnéji tak, jak byl navrZen.

b) NepouZivejte zafizeni pokud prestane fungovat tlacitko pro vypnuti a zapnuti. Jakékoli
elektrické zafizeni, které nemuze byt kontrolovano vypinacim tladitkem je nebezpeéné a musi byt
opraveno profesionalem.

c) Odpojte zastréku ze sité a/nebo odpojte baterii pokud je vyjimatelna. Elektrické zafizeni
musi byt vZdy odpojené v piipadé oprav, tiprav a nebo uloZeni elektrického zafizeni k
neinnosti. Toto preventivni opatfeni podstatné snizuji riziko necht&ného zapnuti elektrického
zafizeni.

d) Skladujte elektricka zaFizeni mimo dosah déti a nedovolte lidem, ktefi nejsou seznameni s
Obecnymi bezpeénostnimi pravidly manipulovat s elektrickym zafizenim. Elektricka zafizeni
jsou v ruce nezkuseného uZivatele nebezpecna.

e) Provadéjte pravidelnou tdrzbu elektrickych zafizeni a jejich pfisluSenstvi. Zkontrolujte
zda jsou vSechny ¢éasti ve spravné kondici, vazbu pohyblivych éastic a véechny viditelne
poruchy na zafizeni. Pokud je zaFizeni porusené ¢i rozbité, pfed pouZitim ho nechte opravit.
Velké mnoZstvi nehod je zpGsobeno nespravnou udrzbou zafizeni.

f) UdrZujte fezné nastroje ostré a €isté. Nad Fadné udrZovanymi feznymi stroji s ostrymi bfity se
snaze udrzuje kontrola.

g) Pouzivejte elektrické zafizeni a jeho pfislusenstvi v souladu s uvedenymi instrukcemi a s
ohledem na pracovni podminky. UzZivani elektrického zafizeni k jinym G¢elum neZ je uréené
mdZe vyUstit ve zranéni.

h) UdrZujte rukojet a uchopovaci plochy suché, ¢isté a bez stop oleje a tuku. Kluzka rukojet a
uchopovaci povrchy neumoznuji bezpecné zachazeni a kontrolu nad elektrickym zafizenim.

Servis

Vase elektrické zafizeni nechavejte opravit pouze kvalifikovanym technikem za pouZiti
vyhradné identickych nahradnich dilli. Toto zajisti Ze je bezpecny provoz zafizeni udrZen.



Symboly na identifikacnim stitku

1 - Prostudujte si manual v souvislosti s provoznimi a/nebo bezpecnostnimi zaleZitostmi.
2 - Stroje a jeho komponentd se zbavujte v souladu s platnou legislativou a ekologickymi
zdsadami.

3 - Je nezbytné pouzivat ochranu zraku.

4 - Je nezbytné pouzivat ochranu sluchu.




Specifikace

Nejvétsi pramér vrtaného otvoru do oceli = primér 40 mm x hloubka 50 mm
Upinani nastroje: primér 19,05 mm (3/4”)

Motor UnitElement Element

40/1Per 40/3Perm
Napéti 110V 50-60Hz 230V 50-60Hz
Normalni zatéz 1200W
Velikost 210mm délka

90mm $irka

TéZna sila magnetu pfi 20°C (minimalni tloustka plechu 25 mm)

Pouziti na jakémkoli materialu o tloustce mensi nez 25 mm

postupné snizi vykon magnetu. Pokud je to mozné, umistéte

nahradni material pod magnet a obrobek narovnejte k vhodné 5000N
tloustce materialu. Pokud to neni moZné, musite pouZit jinou

bezpeénou metodu upnuti!

Element Element

Celkové rozméry 40/1Perm 40/3Perm
Vyska - maximum 530mm
Vyska - minimum 450mm
Sitka (v&etné vratidla) 185mm
Celkova délka (v€etné voditka) 394mm
Cista hmotnost 13kg
Hodnota Hodnota
vibraénich vibragnich
Vibrace podle EN62841-1: emisi (ah):2.466 emisi (ah):2.466
m/s? m/s?
Odchylka Odchylka
(K):1.5m/s? (K):1.5m/s?
Tlak zvuku (LpA): Tlak zvuku (LpA):
90.6 dB(A) 89.6 dB(A)
. Akusticka sila Akusticka sila
Hladina zvuku podle EN62841-1: (LwA) 103.6 dB(A) (LwA) 102.6 dB(A)
Odchylka (K): Odchylka (K):
3dB(A) 3dB(A)

Vibrace a hluk

Deklarované celkové hodnoty vibraci a deklarované hodnoty emisi hluku byly zméreny v souladu se standardni zkusebni metodou
a pripadné pouZzity pro srovnani jednoho nastroje s druhym. Deklarované celkové hodnoty vibraci a deklarované hodnoty emisi
hluku mohou byt rovnéz pouzity pfi pfedbé&zném posouzeni expozice. Emise vibraci a hluku béhem skutecného pouzivani
energetického nastroje se mohou lisit od deklarované celkové hodnoty v zavislosti na zplisobu pouzivani nastroje a zejména na
tom, jaky druh obrobku je zpracovavan. Potfeba stanovit bezpe€nostni opatfeni na ochranu obsluhy, ktera jsou zaloZena na
odhadu expozice za skute¢nych podminek pouzivani (s prihlédnutim ke v8em ¢astem pracovniho cyklu, jako jsou Easy, kdy je
nastroj vypnuty a kdy béZi naprazdno, kromé doby spousténi). PFi obsluze tohoto stroje je nutné pouzivat chranice usi a oci. PFi
obsluze stroje pouZzivejte rukavice na ochranu rukou. Tyto nastroje jsou navrzeny a vyrobeny ve Velké Britanii s globalné
vyrab&nymi souc¢astmi a spliiuji pozadavky dokumentd EHS HD.400.1 a BS.2769/84

Vhodné pouze pro jednofazovy 50-60Hz napajeci zdroj A.C.

2

STROJ NESMi BYT PRIPOJENY NA STEJNOSMERNOU NAPAJECI SiT!

Pokud probiha obloukové svafovani, nepouzivejte ickou vrtaéku na stejné
konstrukci. Stejnosmérny proud projde mag| zpét a zplisobi pravitelné $kody.
UPOZORNENI: TOTO ZARIZENI MUSI BYT UZEMNENO!

POZN.: P¥i provadéni jakychkoli zasahii do stroje je zaruka neplatna!



Provozni bezpecnostni
opatieni

Peélivé si piectéte pfed zahajenim prace

« Pfi zvedani a preprave tohoto stroje budte vzdy opatrni. Maximalni zdvihaci hmotnost

pro jednu osobu je 25kg. Viz obr.1

« PFi pouzivani elektrickych nastrojd je tfeba vzdy dodrzovat zakladni bezpe¢nostni opatieni, aby
se snizilo nebezpeci Urazu elektrickym proudem, pozZaru a zranéni osob.

- Pfed zapojenim pfistroje se ujistéte, Ze je magnet vypnuty.

« NEPOUZIVEJTE ve vlhkém prostiedi. Pokud tak neucinite, mdZe dojit k Gjmé na zdravi.

« NEPOUZIVEJTE v piitomnosti hotlavych kapalin, plynd nebo ve vysoce rizikovém prostiedi.
Pokud tak neucinite, mize dojit k Ujmé na zdravi.

- Pfed aktivaci stroje zkontrolujte vSechny elektrické privodni kabely (véetné prodluZovacich
kabel() a v pfipadé poskozeni je vyméiite. NEPOUZIVEITE, pokud se objevi znamky poskozen.

- Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely.

« Pred aktivaci stroje VZDY zkontrolujte spravnou funkci véech operaénich systém, spinact,
magnetu atd. .

« PRED uvedenim stroje do provozu MUSI byt stroj bezpecné pfipoutan k pevnému nezavislému
prvku (pomoci bezpeénostniho popruhu RD4329B, nebo jinym zplisobem), aby se omezil jeho
mozny volny pohyb, pokud by se magnet oddélil od obrobku. Pokud tak neuinite, mize to mit za
nasledek zranéni osob.

« VZDY noste pfi obsluze stroje schvalené ochranné prostiedky pro o¢i, chraniée sluchu a
doporucené PPE

- PFi vyméné vrtakd nebo praci na stroji odpojte zafizeni od zdroje energie.

- Vrtaky a obrobky jsou ostré, VZDY zajistéte dostate¢nou ochranu rukou pfi vyméné Fezacek nebo
odstranovani obrobkd. V pripadé potfeby pouZijte nastroj nebo kartac k odstranéni obrobek nebo
vrtaku z hiidele.

« Pfed obsluhou stroje VZDY zajistéte pevné dotaZeni upinacich $roub( nastroje.

- Pravidelné Cistéte pracovni plochu a stroj od nanosu a $piny, zvlastni pozornost vénujte spodni
strané zakladny magnetu.

« VZDYCKY pied obsluhou odstraiite kravatu, prsteny, hodinky a ve$keré volné ozdoby, které by se
mohly zaplést s rotujicim strojem.

« VZDYCKY se ujistéte, Ze dlouhé vlasy jsou pred obsluhou stroje bezpeéné sepnuty.

« Pokud by se fezaCka zasekla v obrobku, okamzité zastavte motor, abyste predesli zranéni osob.
Odpoite se od zdroje energie. NEPOKOUSEJTE SE VRTAK UVOLNIT ZAPINANIM A VYPINANIM
STROJE. PouZijte bezpecnostni rukavice, abyste odstranili vrtak z obrobku.

« Dojde-li k ndhodnému padu stroje, VZDYCKY stroj diikladné prohlédnéte, zda neni poskozen, a
zkontrolujte, zda spravné funguje, nez obnovite vrtani.

= Pravidelné stroj kontrolujte a kontrolujte, zda nejsou poskozené nebo uvolnéné ¢asti.

« VZDY se pii pouZivani stroje v obracené poloze ujistéte, e je pouZito pouze minimalni mnozstvi
chladici kapaliny a dbejte na to, aby se chladici kapalina nedostala do motorové jednotky.




. Rezné nastroje se mohou rozt¥istit, vzdy pred aktivaci stroje umistéte kryt nad fezacku.
Pokud tak neudinite, mdZe dojit k 4jmé na zdravi. »

. Po dokonceni fezu se vystreli odvrtany material. NEPOUZIVEJTE stroj, protoZe vystieleny
material mize zpUsobit poranéni.

. Pokud neni stroj pouzivan, VZDY jej uloZte na bezpedné a chranéné misto.

«  VZDY zajistéte, aby opravy na stroji provadéli pouze ovéFeni ROTABROACH™ agenti.

Obr. 1.
VZdy stroj noste pomoci
prenosné rukojeti.

Navod k pouziti

« UdrZujte vnitrek jadrového vrtaku Cisty od pilin. Omezuje to provozni hloubku rfezaku

- Zajistéte, aby chladici lahev obsahovala dostatecné mnoZstvi fezného oleje pro dokonceni
pozadované doby provozu. Podle potieby dolijte.

- Stiedici jehlu obcas stlacte, aby se zajistilo spravné méreni fezné kapaliny.

« Chcete-li stroj spustit, postupujte podle pokyn( ovladaciho panelu.

« VZDYCKY vypnéte motor stisknutim tlagitka MOTOR stop.

- P¥i zahdjeni fezu otvoru se pUsobi lehkym tlakem, dokud se nastroj nedostane na pracovni
plochu. Poté lze zvysit tlak dostatecny k zatizeni motoru. Nadmérny tlak je nezadouci, nezvysSuje
rychlost priniku a zplsobi, Ze bezpe€nostni zafizeni proti pretizeni zastavi motor, (motor mtze byt
znovu nastartovan spusténim motoru a mize zpUsobit nadmérné teplo, které mize mit za
nasledek nekonzistentni vystreleni

« VZzdy se ujistéte, Ze odvrtany material byl vymrstén z predchoziho otvoru, nez zacnete fezat dalsi.
« Pokud se odvrtany material pfilepi k vrtaku, presurite stroj na rovny povrch, zapnéte magnet a
jemné priblizte fezak tak, aby se dotykal povrchu. To obvykle narovna natazeny odvrtany material
a umozni se mu normalné vystrelit.

« Malé mnozstvi lehkého olejového maziva aplikujte pravidelné na kluznou desku a loZisko konzoli.
« Poskozeni vrtaku je obvykle zplisobeno nespolehlivym ukotvenim, uvolnénou kluznou deskou
nebo opotiebenym loZiskem v konzole. (Viz pokyny pro béZnou tdrzbu).

« PouZivejte pouze schvalenou Feznou kapalinu, nepouzivejte fezny olej zfedény vodou. Rezaci
kapalina Rotabroach byla specialné upravena tak, aby maximalizovala vykon fezacek. Je k
dispozici v objemu 1 litr (RD208) a 5 litr(i (RD229).

chladici lahev

Obr. 2.

1. Odsroubujte uzavér

2. Do chladici lahve nalijte Cisty olej
3. Vicko zaSroubujte zpét na lahvi¢ku
4. Oteviete kohoutek.




Ovladani kontrolniho panelu

@M‘

1) Magnet ON

2) Piepinaé motoru

Presurite mechanicky spina¢ magnetu umistény na Kdyz je magnet v poloze ZAPNUTO, rozsviti se
zadni strané magnetu do polohy ZAPNUTO. LED se ZELENY spinag, ktery signalizuje, Ze motor je
rozsviti bud ervené, nebo zelené v zavislosti na pfipraven ke spusténi.

tom, zda bylo dosaZeno dostate¢né magnetické

prilnavosti.

3) Magnet ON

Stisknutim ZELENEHO piepinade
zapnete motor. Pokracujte s
vrtanim podle véech
bezpe&nostnich pokynd...

4) Rezani 1) Magnet OFF
Podrobny popis vizualniho Pro zastaveni motoru stisknéte
indikatoru CutSmartTM Cervené tlaitko. Motor se zastavi a
najdete na dalsi strance. zapne se ZELENY spinad. Vratte se

ke kroku 3 a za¢néte znovu.



CUTSMART ™ TECHNOLOGIE

Navrzeno tak, abyste ze svého stroje a vrtakd vytézili maximum. CutSmart ma snadno Citelny
panel, ktery indikuje, kdy vrtate pfilis velkou silou, coz by poskodilo stroj a frézy.

Nechte fezacku pracovat a zjistite, Ze dosahnete mnohem hladsiho otvoru a rychlejsiho ¢asu
vrtani.

ZELENA ZONA CERVENA ZONA
Perfektni, snazte se drZet v zelené PFilis velky tlak na vrtak, povolte Pretizeni: OkamZité snizte tlak na
z6né pro nejlepsi stfih a optimalni abyste se dostali zpatky do stroj, protoze pfilina sila zplsobi

vykon stroje. zelené zbny. vypnuti motoru, budete-li

pokracovat.

Vybér rychlosti

Magneticka vrtacka Element 40 PERM je vybavena dvourychlostni prevodovkou. Pfevodovka se
pouziva ke snizeni vystupni rychlosti p¥i pouZiti vé&tich praméra vrtaka.

Pro vrtaky o prdméru do 30 mm, méla by se pouzit poloha rychlostniho stupné 1.

Pro vrtaky o priméru 30 — 40 mm, méla by se pouzit poloha rychlostniho stupné 2.

Rychlostni stupefi 1 Rychlostni stupeii 2
Vysoké otacky pro nastroje do 30mm . Nizké otacky pro nastroje o priméru 30 - 40 mm.




Vybér prodluzovaciho kabelu

Stroje jsou vybaveny 3 metry dlouhym kabelem se tfemi vodici 1,5mm? LIVE, NEUTRAL a
EARTH. Pokud je nutné instalovat prodluZovaci kabel ze zdroje napajeni, je tfeba dbat na to,
aby byl kabel s odpovidajici kapacitou. Pokud tak neucini, dojde ke ztraté trakce magnetu a
snizeni vykonu motoru.

Pokud by se sitovy kabel poskodil a potfeboval vymeénit, ujistéte se, Ze je provadén pouze
schvalenym technikem Rotabroach.

Za predpokladu bézného stfidavého napajeni spravného napéti se doporucuje, aby
nebyly prekroc¢eny tyto délky prodlouZeni:

Pro 110v dodavku: 3,5m 3 jadra x 1,5mm?

Pro 230v zasobovani: 26m 3 jadra x 1,5mm?

VZDYCKY ODPOJTE STROINI CAST OD ZDROJE PRED ZMENOU VRTAKU

Instalace vrtaku

Stroj byl vyroben tak, aby pfijimal vrtaky s diagonalnim primérem 19,05mm (3/4) pies

Weldon Adaptéry.

P¥i montazZi vrtakid postupujte nasledovné:

« PoloZte vrtacku na bok a vysuiite vieteno na maximum tak, abyste méli snadny pristup k
zaji$tovacim Sroublm (RD4066) nastroje.

« Vezméte vhodnou stredici jehlu a umistéte ji do otvoru ve stopce vrtaku. VloZte stopku vrtaku do
vietene a zajistéte, aby byly dvé plosky zarovnany s nastrénymi Srouby.

« Utdhnéte oba Srouby pomoci $estihranného klice.

Vratidlo

Vicko s rychlym uvolfiovanim je funkci, ktera uZivateli nabizi jednoduchou oboustrannou operaci.
Pro odstranéni vika staéi udélat nasleduijici:
1. Stisknéte centralni tlacitko na hlavici vratidla a drZte za rameno vratidla.

2. Se stisknutym tlacitkem odtahnéte vratidlo od hlavniho téla a pfidrzte se ramen vratidla.

3. Sestitihelnikovy hfidel znovu zasuiite do $estitihelnikové Stérbiny, abyste mohli uchytit vratidlo.

B rk\' _,“ /




Reseni problémi pfi vrtani

Problém Pfi¢ina Reseni

Pod magnet pripevnéte dalsi kus

Rezany material m(iZe byt pro kovu nebo mechanicky pripevnéte
Gcinné drzeni prilis tenky. magneticky podklad k obrobku.
o, Nanos nebo $pina pod magnetem.  Vygistéte magnet.
1) Magneticka | Nesrovnalost kontaktu magnetu  Budte nanejvys opatrni; viechny
zakladna nedrzi .
ofektivnd nebo obrolgkg. _ nedokonalostl_vyplavte na povrc;h.
Nedostatecny proud vstupuje do Potvrdte napajeni a vystup z fidici
magnetu béhem vrtnych cykll. jednotky, zkontrolujte napajeci
kabel.
Magneticka zakladna nedrzi
efektivné. R ey
Opotfebované upinaci pouzdro Viz priciny a feseni vyse.
a/nebo limec vyhazovace. Je potieba pouzit pouze lehky tlak,
Prilis velky tlak na zacatku Fezu. dokud nenf vyfiznuta drazka.
Frevzg e tupa, opotreboyanva, Drazka pak slouZi jako stabilizator.
2) Vrték vyskodi ze odstlpvnutla nebo nespravné ] B o .
! ySKOCI naostrena. e potfeba vyménit adaptér
znacky dérovani &

Spatna stfedova znacka; slaba Vyméiite nebo znovu naostrete. K
tlacna pruzina; stredici jehla neni dispozici je sluzba brougen.
vycentrovana ve stiedové znacce. . . .
Opotiebend nebo ohnuta stredici  VYlepsete dulcik a/nebo vyméte
jehla, opotfebeny vrtaci otvor jehly. opotfebované dily

Uvolnéné Srouby na podpérné Vyméiite dil nebo dily

konzole pouzdra motoru.

pfi zahajeni fezu

V pfipadé potreby upravte kde je

treba.

Nespravné nabrouseny,

opotfebovany nebo nastipnuty Znovu nabrousit nebo
3) Je nutny vrtél§. . . o na}hra}dit. o
nadmémy vrtny Stroj dopada na nanos leZici na Pave]te pozor, algyslte nezacali
tlak p_ovrchu_ obrobku. _ rezgt na nanosu Spiny.

LiSty nejsou sefizené nebo nejsou  Sefidte Srouby a promaZte.

namazané. Cisty vrtak.

Nanos nahromadény uvnitf frézy.




Reseni problémi pfi vrtani pokr.

Problém Pfi¢ina Reseni

Vyjméte frézu, dikladné dil
oCistéte a vyméiite.

Vzdy méjte po ruce novou frézu,
na které se mdzete odkazat na
spravnou geometrii zubd, spolu s
navodem.

Ocelovy nanos nebo $pina pod avoue! .
Viz pficiny a rfeseni (2).

fezackou. - P L.
Nespravné prebrougeny nebo Utahnéte Srouby na podpirani
opotiebeny vrtak. skluzavky.
4) Nadmeérné Vrtak preskakuje. Znov\,/u uvtahne'ge. . .
poskozeni vrtaku Vrtak neni pevné pripevnén ke Vstiknéte olej s lehkou viskozitou

hideli. do krouZku privadéjiciho chladici
kapalinu a zkontrolujte, zda se
olej davkuje do frézy, kdyz je pilot
stlacen.

Pokud ne, zkontrolujte vodici
drazku a upinaci trn uvnitf, zda
nejsou znecisténé, nebo naneste
olej zvenku. (I malé mnoZstvi
oleje je velmi Ucinné).

Nedostate¢né pouzivani fezného
oleje nebo nevhodny typ oleje.
Nespravna rychlost

Ujistéte se, Ze se pfi fezani pouziva
spravny prevod.

Projdéte si instrukce a novy vrtak
pro spravnou geometrii zubd.
PouZijte dostatecny staly tlak ke
zpomaleni vrtaku.

Vysledkem bude optimalni rychlost
vrtani a zatizeni Cipu.

viz vy$e Priciny a napravy:
Nespravné prebrouseny vrtak.
Nedostatecny nebo krecCovity
vrtny tlak.

5) Nadmérné
opotrebeni vrtaku




Schéma zapojeni

To display board

c. Funkce Barva dratu
1 Sitovy neutralni vstup Modra

2 Neutralni vystup motoru Cerna

3 Zivy vystup motoru Cervena

4 Sitovy Zivy vstup Hnéda

¢. Function Barva dratu
A Motor ‘Stop’ Switch OV Bila

B Motor ‘Stop’ Switch +5V Bila

C Motor ‘Start’ Switch OV Bila

D Motor ‘Start’ Switch +5V Bila

E N/A

F N/A

G Magnet ‘ON’ LED +5V Bila + zelena
H Magnet ‘ON’ LED +5V Bila + Cervena
I Magnet ‘ON’ LED OV Bild + hnéda
J N/A

K N/A

L Motor ‘Stop’ LED 0V (Red) Bila

M Motor ‘Stop’ LED +12V (Red) Bila

N Motor ‘Start’ LED OV (Green) Bila

0 Motor ‘Start’ LED +12V(Green) Bila




Prifez stroje




Seznam soucastek

¢. Rotabroach P/N popis ks.

1 RD43131 Screw M5x16 CSK HD M5 CSK 2
2 RD45607 Washer 2
3 RDB3032 Guard Support 1
4 RDB3118 Slide Channel 1
5 RDA4201 Screw M4x14 BTTN HD Screw 2
6 RDC4004 M4x8 BTTN HD Element E40 1
7 RDB3037 Guard 1
8 RDB2034/1(110 1
V) RDC4054 Motor assembly
9 RD45624 Needle bearing HK3516 1
10 RDB3013 Bearing bracket 1
11 RDB3117 Magnet 1
12 RD4078 Washer 2
13 RDA4079 spring washer 2
14 RD4277 Screw M8x50 CAP HD 2
15 RD4207 Spring washer 4
16 RD4098 Screw M6x20 CAP HD 4
17 RDA4005 Cable bush 1
18 RDA4021 Screw M4x8 BTTN HD 17
19 Main housing 1
20 RDA3001 Straight pin 2
21 RD45622 Right side panel 1
22 RDB3025FERM Grub Screw M6x12 5
23 RD4312 Bush 2
24 RDA3092 Capstan Washer 2
25 RDA4006 Circlip 2
26 RDA4004 Coolant bottle assembly 1
27 RDA4068 Screw M6x16 CAP HD 1
28 RDAZ029 Gib support strip 1
29 RD33105 Gib strip 1
30 RDA3038 Slide 1
31 RDB3035 4
M5 Shakeproof washer
32 Roavs2 Screw M5x22 CAP HD 4
33 RDZ409T Rack 1
34 roBsbes Adjustable gib strip 1
35 RDA3037 Chain 1
RDB2013



¢. Rotabroach P/N popis ks.
36 RDA4204 Screw M3x8 CSK HD 8
37 RDA4205 M3 Nut 4
38 RDB3045 Cable chain attachment 2
39 RDA4206 Screw M4x12 CSK HD 2
40 RDA5008 Handle insert 1
41 RD4206 Screw M6x38 CAP HD 2
42 RD4069 M4 Washer 1
43 RD4068 M4 nut 4
44 RD45604 Earth lable 1
45 RDB3026PERM left side panel 1
46 RDA3012 Intermediate gear shaft 1
a7 RDA4070 Cable clamp 1
48 RDA4071 Screw M4x18CAP HD 2
49 RDA2008 Capstan arm 3
50 RDA3015 Capstan Hub 1
RDB2031/1
" RDB2031/3 Fee '
52 RDB2034/1 Control panel assembly 1
RDB2034/3
52 RDB2034/1 Power chord 1
RDB2034/3
54 RD4329 Safety belt 1
55 RD4088 4Amm hexagonal spanner 1
56 RDA43099 Chuck 1
57 RD33153 Adapter 1
58 RDA3105 Safety glass 1
59 RD4152 3mm hexagonal spanner 1
60 RD4230 6mm hexagonal spanner 1
1

61 RDB3066 Carbon Brush(Pair)




Priifez pfevodovky a motoru

¢. Rotabroach P/N popis ks
8.1 RD4056 Circlip 1
8.2 RA354 Button 1
8.3 RA3118 Spring 1
8.4 RDB3119 Arbor 1
8.5 RD4066 Grub Screw M8x8 6
8.6 RDB3020 Arbor spindle 1
8.7 RD43304 Oil seal 2
8.8 RDA4037 Fluid lever 1
8.9 RDB3005 Gear box 1
8.10 RD45614 Straight Pin 1
8.11 RDB4008 Spring 1
8.12 RDB3030 Gear lever 1
8.13 RDB4006 Gear lever M4 shoulder bolt 1
8.14 RDB4003 Tapping Screw ST4.8x45 4
8.15 RDB4001 Needle bearing HK0810 3




—
0

¢. Rotabroach P/N popis

8.16 RDB4002 Washer 2
8.17 RDB3049 Helical gear 31T 1.25M 15HA 1
8.18 RDB3043 30PA 17 tooth gear 1
8.19 RDB3050 Key steel 4x4x16 1
8.20 RDB3047 Gear axel 1
8.21 RM17134 Rolling bearing 608 1
8.22 RDB2022 Dual gear 1
8.23 RDB3046 Gear axel 1
8.24 RDB3048 Key steel 1
8.25 RDB4004 Gear shaft washer 20mm ID 1
8.26 RDB4005 Needle bearing HK1010 1
8.27 RDB2010 Gear lever shaft 1
8.28 RD43305 Rolling bearing 6003 RS 2
8.29 RD43306 Circlip 1
8.30 RDB2018 Drive gear assembly 1
8.31 RD43310 Circlip 1
8.32 RDB3031 Oil baffle plate 1
8.33 RDB3006 Gear plate 1
8.34 RD45522 Rolling bearing 6001 RS 1
8.35 RDB3060/3(230V) Inductor 1
8.36 RDB3060/1(110V) Armature 1
8.37 RD43603 Rolling bearing 629 RS 1
8.38 RDB3069 Bearing Sleeve 1
8.39 RD43625 Tapping screw ST4.2x65 2
RDB3061/3(230V) Field coll 1
8.40 RDB3061/1(110V)
8.41 RDB3065 Lead wire 9
8.42 RDB3068 Motor wire 1
8.43 RDB5002 Motor housing 1
8.44 RDA5018 Wire box cover 1
8.45 RDA3069 capacitor 1
8.46 RD35617 Terminal 2
8.47 RD45613 Screw M3x6 BTTN HD 4
8.48 RDA4034 Tapping Screw ST2.9x8 4
8.49 RD33616 Brush cap 5
8.5 RDB3066 Brush 2
8.51 RD33614 Brush hold 2
8.52 RDB5003 Top Cap 1
8.53 RDA4035 Tapping Screw )




Casti kontrolniho panelu a jejich
seznam

¢

. Rotabroach P/N Popis ks.

1 RDA4052 Red Motor Switch 1
2 RDA4051 Green Motor Switch 1
3 RDC4093 Green LED 1
4 RDA4036 Screw M3 X 12 BTTN 2
5 RDB3121 HD Control Panel Cover 2
6 RDB3100PERM (110V)  control Plate 1
RDB3101PERM (230V)
7 RDA4019 Nylon Spacer 2
8 RDC4099 Array Board 1
9 RDA4205 M3 Nut 2
10 RDA4083 Connection line 1
11 RDB4010 Connection line 1




Montaz skliéidla

«  Chcete-li skli¢idlo vyjmout, polozte stroj na bok.

. Odsroubujte dva stavéci Srouby v horni ¢asti hiidele.

. KdyzZ se hridel oddéli od vietene, miZe byt odstranéna.

. Odstrante podpérnou konzolu hfidele a ochranny kryt.

. Namontujte skli¢idlo pomoci adaptéru sklicidla RD33153.

«  Vyména skli¢idla probiha v opacném poradi.

Udrzba

Abyste ze svého stroje Rotabroach ,,dostali ten nejlepsi zivot“, udrZujte jej vzdy v dobrém
provoznim stavu.

Na strojich Rotabroach je nutné vZdy zkontrolovat fadu polozek.

Pred zahajenim jakékoli prace se vZdy ujistéte, Ze je stroj v dobrém provoznim stavu a ze
nejsou poskozené nebo uvolnéné ¢asti. Vsechny uvolnéné Casti musi byt utazeny.

Pred zahajenim jakékoli Udrzby se ujistéte, Ze je odpojeno napajeni.

Kazdé pouziti 1 mésic
Vizudlni kontrola stroje na poskozeni X
Provoz stroje X
Kontrola opotiebeni kartacu X

Kontrola magnetické zakladny

Kontrola zarovnani stroje

X X
Kontrola maziva X
Kontrola kotvy X

Vizualné zkontrolujte, zda neni stroj poskozen.

PFed zahajenim provozu je nutné stroj zkontrolovat, zda nevykazuje znamky poskozeni, které by
mohly mit vliv na jeho funkci. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat sitovému kabelu, pokud se jevi
jako pogkozeny, nemél by byt pouzivan, v opaéném pripadé mize dojit ke zranéni nebo smrti.

Zkontrolujte provoz stroje.
Stroje je tfeba zkontrolovat, aby bylo zajisténo, Ze vSechny soucasti pracuji spravné.
Strojni kartace

Mélo by se zkontrolovat, zda nedochazi k abnormalnimu opotiebeni (kontrola by méla byt
provedena alespon jednou tydné, pokud se pouziva Casto). Pokud se karta¢ opotreboval o vice nez
2/3 pavodni délky, je tfeba jej vyménit. Pokud tak neudinite, mize dojit k poSkozeni stroje.



Magneticka zakladna

Pred kazdou operaci je tfeba zkontrolovat, zda je magneticka zakladna rovna a neni poskozena.
Nerovna magneticka zakladna zpGsobi, Ze magnet nebude drZet tak u¢inné a mize zpUsobit
zranéni obsluhy.

Nastaveni souososti kluzné desky a drzaku loZiska.
Zakladnim pozadavkem na stroj je, aby se kluzna deska mohla pohybovat plynule a kontrolované,
bez boénich pohybd a vibraci.

Tento stav lze udrZovat pravidelnym nastavovanim kluzné desky a je dosaZen nasledujicim
zplsobem:

1. Postavte stroj do svislé polohy a zvednéte kluznou desku do nejvyssi polohy. VycCistéte mosazné
kluzné listy a na opotrebitelné plochy naneste malé mnoZstvi lehkého strojniho oleje.

2. Nyni spustte kluznou desku zpét do nejnizsi polohy. Priblizte jezdce do stfedu oje a uvolnéte
Srouby, ¢imz umoznite volny pohyb konzoli loZiska.

3. Pocinaje prostirednim Sroubem, prsty utahnéte vSechny Srouby, dokud se neobjevi mirny odpor.

4. Nékolikrat posurite kluznou desku nahoru a dold, abyste vyzkouseli pohyb a provedli pfipadné
dalsi Gpravy. Snazte se zajistit, aby vSechny Srouby vyvijely na kluznou desku stejnomérny tlak
shora dol. Perfektné sefizena kluzna deska se bude pohybovat volné nahoru a dolli bez
jakéhokoli pohybu do stran.

5. Nyni zvednéte jezdce do nejvyssi polohy. Lehce uvolnéte drzak loZiska trnu a pouze pomoci
prstl dotahnéte Srouby.

6. Umistéte stroj na ocelovou desku, pfipojte jej k napajeni a zapnéte magnet.

Spustte motor. Pokud je vystupni vieteno Spatné sefizeno, bude vidét Ze konzola loZiska kmita.
Provedte pripadné dalsi nastaveni konzoly loZiska, abyste zajistili spravné vyrovnani vietene a
utahnéte Srouby pomoci klice. Nakonec utahnéte nosnou konzolu.

Zkontrolujte mazivo stroji.

Jednou mésicné je tieba zkontrolovat mazivo prevodovky, aby se zajistilo pokryti vSech
pohyblivych soucasti a zabranilo se tak jejich opotfebeni. Mazivo by se mélo ménit alespori jednou
rocné, abyste zajistili, Ze ze svého stroje ziskate to nejlepsi.

Zkontrolujte rotor stroje.

Ta by méla byt kontrolovana alespon jednou za mésic, aby se ujistilo, Ze nejsou zadné vizualni
znamky poskozeni télesa nebo komutatoru. Na komutatoru budou po uréitou dobu patrné urcité
znamky opotrebeni, ale to je normalni (jedna se o Cast, ktera prichazi do styku s kartaci), nicméné
pokud se objevi znamky abnormalniho poskozeni, je tieba dil vyménit.




ResSeni potizi

- Magneticky spinac neni pfipojen k napajeni - Poskozena
nebo vadna kabelaz

- Vadna pojistka

- Vadny spina¢ magnetu

- Vadna fridici jednotka

- Vadny napajeci zdroj

Magnet a motor nefunguji

- Poskozena nebo vadna elektroinstalace

- Uhlikové kartace jsou zaseknuté nebo opotrebované.
- Vadny magneticky spinac

- Vadny vypinac

- Vadna fidici jednotka

- Vadny rotor a/nebo stator

- Vadny ochranny jazyckovy spinac

Magnet funguje, motor ne

- Vadny magnet
- Vadna pojistka
- Vadna fidici jednotka

Magnet nefunguje, motor
ano

- Prehrajte si v privodci
Vrtaky se rychle lamou, - Ohnuté vieteno

otvory jsou vétsi nez vrtak - Hridel vychazejici z motoru je ohnuta

- Ohnuta stfedici jehla

- Ohnuté vieteno
Hruby chod motoru a/nebo - Hridel vychazejici z motoru je ohnuta
zadfeni motoru - Trojuhelnikové vedeni neni namontovano spravné

- Znedisténi mezi vietenem a trojuhelnikovym vedenim

- Opotiebované ozubeni spodni ¢asti rotoru
- Opotiebované ozubené kolo (kola)
- V pfevodovce neni mazivo

Motor vydava chrastivy
zvuk

- Poskozeny rotor
- Spaleny stator
- opotfebované uhlikové kartacky

Huceni motoru, velké jiskry
a motor nema zadnou silu

- Poskozena nebo vadna elektroinstalace
Motor se nespusti nebo - poskozeni rotoru nebo statoru
selze. - Poskozené nebo vadné kartace

Oviadénivyiadujevelke 1 |95 € nastaveno pilé pevné

usili - Vodici/regulacni/rotacni systém je zneciStény nebo
poskozeny.




Nedostatecna magneticka
sila

- PoSkozena nebo vadna elektroinstalace
- Spodni ¢ast magnetu neni Cista a sucha -
Spodni ¢ast magnetu neni rovna

- Obrobek neni holy kov

- Obrobek neni plochy

- Obrobek je pfilis tenky, méné nez 3/8" -
Vadna fidici jednotka

- Vadny magnet

Ram pod napétim

- PoSkozena / vadna elektroinstalace
- Vadny magnet
- Silné znecistény motor

Pojistka se prepali pfi
zapnuti magnetického
spinace

- Poskozena nebo vadna elektroinstalace
- §patna hodnota pojistky

- Vadny magneticky spinac

- Vadna fidici jednotka

- Vadny magnet

Pojistka se prepali pfi
spusténi motoru

- Poskozena nebo vadna elektroinstalace
- §patna hodnota pojistky

- Motor rachoti

- Vadny rotor a/nebo stator

- Opotiebované uhlikové kartace

- Vadna fidici jednotka

PFilis dlouhy volny chod
hidele pfi posuvu

- Uvolnény nebo vadny ozubeny hieben
- Vadna hfidel posuvu




Vybér a rychlost fezani

Material Tvrdost materialu Rezak
Mild and free cutting <700N/mm? RAP or RAPL
steels Mild and free <850N/mm? SRCV or SRCVL
cutting steels Steel angle <700N/mm? RAP or RAPL
and joists <850N/mm? SRCV or SRCVL
Steel angle and joists <700N/mm? RAP or RAPL
Plate and sheet steel <850N/mm? SRCV or SRCVL
Plate and sheet steel <750Nmm?2 RAP or RAPL
Aluminium <850N/mm? SRCV or SRCVL
Aluminium <700N/mm? RAP or RAPL
Brass <850N/mm? SRCV or SRCVL
Brass <700N/mm? RAP or RAPL
Castiron <850N/mm? SRCV or SRCVL
Cast iron <700N/mm? RAP or RAPL
Stainless steel <850N/mm? SRCV or SRCVL
Stainless steel >850N/mm? CWC to CWCX
Stainless steel >850N/mm? SCRWC or SCRWCL
Rail track >850N/mm? CWC to CWCX
Tool steel >850N/mm? CWC to CWCX

Die Steel




NiZze uvedené Udaje jsou pouze referencni a uvadéji mozné vychozi podminky. Za stanoveni
spravnych pozadavk( na pouziti je odpovédny vedouci provozu na stavenisti.

5 ) 1 £ 50
Material to be || BT L Ju
cut [ippcr i

Aluminium _[l60- 90 [[1469]2203][1364]2046]1061][1591|[868][1 302]l637]055[382][573]294]441

:::l:;‘;f‘ 40-50 (079 (1224|909 [1137)707 |884 |[579(723 [424fs530(255]318]196]245
L 30-50 (734 (1224682 (1137|530 884 434|723 [318fs30[101]318]147]245
cast(soft)

cast(hard) 15-21 |67 [[514 |[341 [477 J[265 371 R17]304 [i59]223]es Ji34]73 [103
cast(malleable)|[15- 30 [[367 [734 [[341 [o82 [l265 |530 [217]434 J159]318]0s [191]73 [147
Steel mild  J24-30  |[588 |734 [[546 [l682 Jl424 |[530 |B47]34 Jess|ais|is3fion]iig]i47
high tensile  |[3-5 73 122 Jle8 |14 |53 |88 |43 [72 |32 |53 1o [32 |15 |24

sness (e Nis- 18 |a67 [uar [341 409 265 315 [o17]260 |159fio1fos {11573 [ss

stainless (heat
resisting)

Ib-lB 26 |318 [|136 1296 |(106 |230 (BT (188 (64 [|138]38 (83 |29 |64

Jedna se pouze o vychozi body. Budou se lisit v zavislosti na pouziti a stavu obrobku.

Material nebo typ pouZiti Posuv na zub (mm)

Tenkosténné obrobky 0.0254 / 0.0508 (0.0762 FPT with
Stkmy vstup / zakfivené plochy Work Hardening Marerials)

Polokruhy / kiehké sestavy

Mékké / gumovité materialy 0.1016/0.127
Typické / primérné aplikace 0.0762/0.1016
Hluboké otvory 0.1016/0.127

Obtizné obrobitelné materialy budou vyZadovat sniZzené posuvy.




Zaruka a CE prohlaseni

Spole¢nost Rotabroach™ poskytuje na své stroje zaruku na bezchybnost material( pfi bézném
pouzivani strojd po dobu 12 mésict od data nakupu. Na véechny ostatni dily (s vyjimkou fezakd)
se vztahuje zaruka 90 dni za predpokladu, Ze byl vyplnén zarucni registracni list (nebo online
registrace) a vracen spole¢nosti Rotabroach™ nebo jejimu uréenému distributorovi ve lh(ité (30)
dni od data nakupu. Pokud tak neucinite, zaruka zanika. Pokud je uvedené dodrZeno, spole¢nost
Rotabroach™ bezplatné opravi nebo vyméni (podle svého uvazeni) vSsechny vracené vadné
polozky.

Tato zaruka se nevztahuje na:

1. Soudasti, které podléhaji pfirozenému opotiebeni zplsobenému pouzivanim, které neniv
souladu s pokyny provozovatele.

2. Zavady na nafadi zplsobené nedodrZenim navodu k obsluze, nespravnym pouzivanim,
abnormalnimi podminkami prostiedi, nevhodnymi provoznimi podminkami pfetizenim nebo
nedostate¢nym servisem ¢i udrzbou.

3. Zavady zplsobené pouZitim jiného nez originalniho pfislugenstvi, sou€asti nebo nahradnich
dild. Rotabroach™.

4. Naradi, na kterém byly provedeny zmény nebo doplriky.
5. Na elektrické soucasti se vztahuje zaruka vyrobce.

Svou online registraci mdZete provést na adrese www.rotabroach.co.uk.

Zaru€ni reklamace musi byt zaregistrovana v zaruéni dobé. K tomu je tfeba predloZit nebo
zaslat kompletni pfedmétné naradi spolu s originalem prodejniho dokladu, na kterém musi byt
uvedeno datum zakoupeni vyrobku. Pfed vracenim musi byt rovnéz predlozen reklamacni
formular.

Ten naleznete na internetové adrese www.rotabroach.co.uk. Nevyplnéni tohoto formulare
bude mit za nasledek odloZeni reklamace.

Veskeré vracené vadné zbozi musi byt spolecnosti Rotabroach™ vraceno predem zaplacené,
spole¢nost Rotabroach™ v Zadném pfipadé nenese odpovédnost za nasledné pfimé nebo
nepiimé ztraty i Skody.

TATO ZARUKA NAHRAZUJE JAKOUKOLI JINOU ZARUKU (VYSLOVNOU NEBO
PREDPOKLADANOU), VEETNE ZARUKY PRODEINOSTI NEBO VHODNOSTI PRO URCITY UCEL.
SPOLECNOST ROTABROACH™ SI VYHRAZUJE PRAVO PROVADET VYLEPSENI A UPRAVY
KONSTRUKCE BEZ PREDCHOZIHO UPOZORNENT.

Celosvétové znama a dlivéryhodna kvalita, vykon a spolehlivost




EC prohlaseni o shodé

Na zakladé odkazovanych protokold o zkougkach bylo zjisténo, Ze nize uvedeny vyrobek v dobé
provedeni zkousek spliuje prislusné harmonizované normy ke smérnici (smérnicim) uvedené
(uvedenym) v tomto ovéreni.

Nazev a adresa vyrobce: Rotabroach Ltd
Burgess Road, Sheffield Road, Sheffield
S9 3WD, United Kingdom

., ELEMENT 40/1PERM
Testovany vyrobek: ELEMENT 40/3PERM
Hole Drilling Metal

EN127172 001+A12 009

The EMC Directive 2014/30/EU
e . The Machinery Directive 2006/42/EC — Annex I
Prislusné normy/smérnice EN 62841-1:2015
EN55014-1:2017
EN55014-2:2015
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

Mr Mathew Grey

Managing Director

Burgess Road, Sheffield

S9 3WD, United Kingdom

Zodpovédna osoba: 20th August 2021

Datum: E [
Podpis: Datum: Odpovédna osoba =1 ]

Pouziti vyrobku:

Nazev a adresa

OSL Cutting

Technologies U K




