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Dékujeme za vas nakup magnetické vrtacky Element.
Velmi nas zajima vase zpétna vazba.

Dalsi produkty Rotabroach:

Dékujeme za vasi davéru
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P/N Seznam prislusenstvi magnetické vrtacky

RD4329 |(Bezpecnostni popruh

RD4088 [4mm A/F T-kli¢ Sestihranny

RD4152 [3mm kli¢ Sestihranny

RD33153 |Adaptér sklicidla

RD43099 |Sklicidlo

RDA3105 |Ochranné bryle
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EETNNNY 7 &

Tato magneticka vrtacka je uréena pro vrtani otvor( v Zeleznych materidlech. Magnet slouzi k
uchyceni vrtacky béhem prace. Vrtacka urcend pro pouZiti ve vyrobé, ve stavebnictvi, na Zeleznici, v
petrochemickém primyslu a v dalSich odvétvich, kde se vrtaji Zelezné kovy.

Na jina poutZiti se nevztahuje zaruka.

2) Obecna bezpecnostni pravidla l ’

WARNING! PFi pouzivani elektrickych pfistroji by se mélo vzdy dbat zakladnich bezpecnostnich opatfeni, ktera
snizuji riziko poZaru, elektrického Soku a zranéni. Mezi zdkladna opatfeni patfi ta nasledujici:

Predtim, neZ se pokusite uvést stroj do provozu, peclivé si prectéte instrukce.
Predtim, neZ provedete jakékoli Upravy, servis nebo Gdrzbu, vzdy stroj odpojte z elektrické sité.

UdrZujte pracovni prostredi v Cistoté a poradku. Neusporadané prostredi snadno vede ke zranénim.

2. UvaZte, zda je prostredi vhodné pro praci s elektrickym zarizenim:
Nevystavujte stroj desti
NepouZivejte stroj ve vihkém nebo mokrém prostredi
Pracovni prostor by mél byt dobre osvétlen
Nepouzivejte stroj pobliz hoflavych tekutin nebo plynt

3. Chrarite se pred elektrickym Sokem
Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy (trubkami, radiatory, vafrici, chladicim zatizenim).
Zabezpeceni proti elektrosoku muze byt dale zkvalitnéno pouzitim vysoce citlivého proudového chranice (30
m A/0,1s)

4.  Nenechejte do pracovniho prostoru vstoupit dals$i osoby, zejména ne déti. Nedovolte dalSim osobdm
pracovat se zatizenim nebo se dotykat napajeciho kabelu.

5.  Pokud neni stroj v provozu, uchovavejte jej na suchém uzamcéeném misté, mimo dosah déti.
Stroj neptepinejte — odvede lepsi praci a bude pracovat bezpecnéji, pokud jej budete pouZivat na vykony,
pro které je urcen.

7. PouZivejte spravné nastroje:
Nesnazte se vykonat ndro¢nou préci velmi malym ndstrojem.
Nepouzivejte nastroje k tomu, k cemu nejsou uréeny: naptiklad nepouzivejte kotoucovou pilu k fezani
stromd.

8. Méjte vhodné obleceni:
Nenoste pfilis volné obleceni nebo Sperky.
Pokud pracujete venku, méjte neklouzavou obuv.
Méjte pokryvku hlavy nebo néco, ¢im zajistite dlouhé vlasy.

9. Pfipraci s timto strojem pouZivejte ochranné pomdacky:
Pouzivejte ochranné bryle.
Pouzivejte ochranu sluchu.
PouZivejte rousku nebo masku proti prachu, pokud je vrtani provazeno tvorbou prachu.
PouZivejte ochranné rukavice.

10. P¥i pouzivani vrtacky udrzujte bezpecnou vzdalenost od tfisky a nezasahujte do prostoru vrtani.

11. Pripojte ke stroji odsavac prachu, pokud je stroj pfipojkou vybaven. Ujistéte se, Ze je odsavaci zafizeni
spravné pfipojeno.

12. Pouzivejte bezpecné privodni kabel: pokud chcete pfistroj odpojit, nikdy za kabel netahejte. Dbejte na to,
aby byl nabdjeci kabel dostatecné daleko od zdroju tepla, oleje a ostrych predmét(.

13. Upevnéte obrabény material: pokud je to mozné, pouzijte prichytky nebo svérak. Je to bezpecnéjsi nez
pridrZzovat obrobek rukou.

14. Dbejte na spravné umisténi a rovnovahu stroje.

15. Nastroje podrobujte peclivé udrzbé:
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17.

18.
19.

20.

21.
22.

23.

24.

24.
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Nastroje lubrikujte a ménte dle instrukci vyrobce.

Kontrolujte stav napajecich kabell. Pokud je kabel poskozen, nechte jen opravit v autorizovaném servisu.
Kontrolujte také stav prodluzovaciho kabelu. Pokud je kabel poskozen, nechte jej vyménit.

UdrZujte drzadla sucha, Cista a nemastna.

Pokud je stroj nepouzivan, odejméte nastroje. Pfed opravami, idrzbou a vyménou nastroju jako jsou ¢epele
a vrtaky, odpojte stroj z elektrické sité.

Pred pouzitim odstrante klice a utahovaky, kterymi jste stroj nastavovali. Naucte se vidy kontrolovat, zda
jsou klice a podobné nastroje odstranény.

Predchazejte nechténému spusténi stroje tim, Ze pred jeho pripojenim prepnete spinac do pozice OFF.

Pti praci venku pouZzivejte vyhradné kabely a prodluzovaci kabely, které jsou pro venkovni podminky urceny
a jsou v tomto smyslu oznaceny.

Pozor! Vibraéni zatéz béhem pouziti se muze lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na tom, jak je stroj
pouZzivan.

Pracujte pozorné, divejte se, co délate, pouZivejte zdravy rozum a nepracujte se strojem, pokud jste unaveni.
Zkontrolujte, jestli nedoslo k poskozeni pred tim, nez zapocnete dalsi praci. Zafizeni by mélo byt pravidelné
kontrolovano, a na zakladé toho stanoveno, zda bude bezpecné a spravné fungovat.

Pozor! Poufziti jakéhokoliv nastroje nebo prislusenstvi, které neni vyslovné doporuceno v tomto provoznim
manudalu, mdzZe vést k osobnimu zranéni.

Nechte svUj stroj opravit kvalifikovanou osobou.

Toto elektrické zafizeni vyhovuje patticnym bezpecnostnim normam. Opravy smi provadét pouze
autorizovany servis a smi k tomu pouZzivat vyhradné originalni ndhradni dily. V opacném pfipadé muze byt
personal vystaven znacnému nebezpeci.

Nikdy stroj nepouzivejte, pokud neni kompletni nebo je poskozeny.

Nikdy na stroj nestfikejte vodu nebo hoflavé tekutiny.

Obsluha musi byt schopna unést hmotnost stroje.

Obsluha musi byt k pouZiti stroje proskolena.

3) Symboly na identifikacnim Stitku

1 Prostudujte si manual v souvislosti s provoznimi nebo bezpec¢nostnimi zalezitostmi.

2 Stroje a jeho komponent se zbavte v souladu s platnou legislativou a ekologickymi zasadami.

3 Je nezbytné pouZivat ochranu zraku.

4 Je nezbytné pouzivat ochranu sluchu.
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4) Specifikace

Nejvétsi prdmér vrtaného otvoru do oceli = primér 40 mm x hloubka 50 mm

Upinani nastroje: prdmér 19,05 mm (3/4)

6/2014

Motor
Napéti 110V 50-60Hz 230V 50-60Hz
Normalni zatéz 115A 1200 W 55A 1200 W
Elektromagnet 0.6A 69W 0.3A 69W
Velikost 165mm délka
80mm Sife
Taina sila magnetu pfi 20 stupnich Celsia (min. tloustka plechu 8000N
25 mm)
Pouziti na jakémkoliv materidlu o tloustce mensi nez 25 mm
postupné snizi vykon magnetu. Pokud je to mozné, umistéte
nahradni material pod magnet a obrobek narovnejte k vhodné
tloustce materidlu. Pokud to neni mozné, musite poufZit jinou
bezpecnostni omezovaci metodu.
Celkova zatéz (magnet + motor) 1269W 1269W
Celkové rozméry
Vyska — maximalni vysunuta 510mm
Vyska - minimalni 430mm
Site (véetné vratidla) 185mm
Celkova délka (véetné voditka) 285mm
Cista hmotnost 12.2kgs

Element 40/1

Element 40/3

Vibrace podle EN61029-1:

Hodnota (a): 2.746m/s’
Odchylka (K):1.5m/s?

Hodnota (ay): 2.466 m/s?
Odchylka (K):1.5m/s?

Hladina hluku podle EN61029-1:

Tlak zvuku (LpA): 90.6
dB(A)
Akusticka sila (LWA):
103.6 dB(A)
Odchylka (K): 3dB(A)

Tlak zvuku (LpA): 89.6
dB(A)
Akusticka sila ( (LWA):
102.6 dB(A)
Odchylka (K): 3dB(A)

B&hem provozu stroje musi obsluha nosit ochranu zraku a sluchu. Noste ochranné rukavice.

Stroj byl navrZen a vyroben ve Velké Britanii z globalné dodavanych komponent( a spliuje poZzadavky

EEC dokumentu HD.400.1 and BS.2769/84

Vhodny pouze pro 50-60Hz jednofazovy stfidavy proud.

STROJ NESMIi BYT PRIPOJEN NA STEJNOSMERNOU NAPAJECI

SIiT!

Magneticka vrtacka nesmi byt v Zzadném pfipadé pouzita na ocelové konstrukci, kde by soucasné
probihalo svafovani elektrickym obloukem. V takovém pfipadé by stejnosmérny proud prochazel

elektromagnetem na zem a tim zpUsobil jeho neopravitelné poskozeni!

Vystraha:

P¥i provddéni jakychkoliv zdsahii do stroje je zdruka neplatnd!

Toto zarizeni musi byt uzemnéno!
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5) Pravidla bezpecného pouzivani l’

PECLIVE SI PRECTETE PRED ZAHAJENIM PRACE

. Tato vrtacka je specificky urcena k vrtani dér do oceli. Nesmi tedy byt pouZita jinym zplsobem.

. Pfi praci s elektrickymi ndstroji vzdy dodrZujte bezpec¢nostni opatteni. Snizite tim riziko Urazu mechanickym
pohybem ¢i elektrickym proudem nebo riziko vzniku poZaru.

. NEPOUZIVEITE stroj v mokrém nebo vlhkém prostiedi. V opaéném piipadé riskujete traz.

. NEPOUZIVEJTE stroj v blizkosti hoflavych kapalin &i plynd. Jinak mézete pfijit ke zranéni.

. Pred zahajenim prace zkontrolujte pfivodni kabely (véetné vSech prodlouZeni). Poskozené kabely okamZité vymeérite.
Pouzivejte jen kabely schvélené pro dané pracovni prostredi.

. Pred uvednim stroje do provozu VZDY zkontrolujte funkénost ovlddaciho panelu, magnetu atd.

e  PRED ZAHAJENIM PRACE VRTACKU VZDY ZAJISTETE BEZPECNOSTNIM POPRUHEM RD 4329 z déivodu ochrany
uZivatele pfi vypadku napéti nebo pfipadném uvolnéni elektromagnetu pfi pouzivani. V opacném pfipade riskujete
uraz.

e JE-LI ZARIZENI V PROVOZU, POUZIVEITE VZDY PREDEPSANE OCHRANNE POMUCKY PRO OCHRANU ZRAKU A SLUCHU,
jinak mUzZete pfijit k drazu.

. PFi manipulaci nebo pfi vyméné vrtak( odpojte vrtacku ze sité.

. PYi vymeéné vrtaki nebo odstrafiovéni $pon VZDY pouZivejte pfedepsané rukavice.

e VZDY ZKONTROLUJTE, ZDA-LI JSOU UPEVNOVACI SROUBY VRTACKY DOTAZENY. Pfi dlouhodobém pouZivéni stroje se
mohou vibracemi uvolnit.

. Pracovisté i vrtacku pravidelné Cistéte od Spiny a pilin (Spon). Zvlastni pozornost vénujte spodni strané desky
magnetu.

. Pfed zahajenim prace vidy sejméte kravatu, prsten, hodinky a jakékoliv dalsi predméty, které by se mohly zachytit
do béziciho stroje. Dlouhé vlasy museji byt bezpecné svazany.

. Jestlize se nastroj v materialu ,zakousne”, okamZité vypnéte motor. Zabranite tak Grazu. Odpojte od sité a upinacim
trnem pootocte dopredu a dozadu. NEPOKOUSEJTE SE VRTAK UVOLNIT ZAPINANIM A VYPINANIM MOTORU.

. Jestlize vam vrtacka upadne, vidy nezapomerite peclivé zkontrolovat, nejevi-li znamky poskozeni, a pfedtim neZ
zacnete s vrtanim dalSiho otvoru, ovérte jeji funkénost.

. Vrtacku pravidelné kontrolujte, zda-li ma dotazené vSechny Srouby a matice.

. PFi vrtani v obracené poloze VZDY pouZivejte pouze minimalni mnoZstvi chladiciho roztoku a dohlizejte na to, aby
neodkapaval do prostoru motoru.

. Vrtaci nastroje se pfi praci mohou roztfistit. Pfed zapnutim vrtacky VZDY nad vrtakem sklopte ochranny kryt. V
opacném pripadé riskujete Uraz.

. Po dokonéeni otvoru se uvolni jadro vrtu. Vrtacku NEPOUZIVEITE, pokud by jadro mohlo nékoho zranit.

. Vrtacku, kterd neni v provozu, uchovavejte na bezpecném misté.

. Opravy svérte autorizovanému servisu Rotabroach.

6) Navod k pouziti I ’

. Vnitrek jddrového vrtaku udrzujte Cisty od pilin. Nahromadéné piliny sniZuji jeho feznou hloubku.

. Dbejte na to, aby v zasobniku bylo vZdy dostatecné mnozstvi chladici emulze pro potfebnou dobu provozu. Emulzi dle
potfeby dopliujte.

. Obcas trn stlacte a zkontrolujte, zda spravné davkuje chladici emulzi.

. Vrtacku spoustéjte tak, 7e nejprve otoéenim vypinace do polohy <1> zapnete elektromagnet a pak stiskem ZELENEHO
tlacditka spustite motor.

e Motor vypinejte VZDY stisknutim CERVENEHO tlacitka. NIKDY ho nevypinejte vypnutim elektromagnetu (otoénym
vypinacem do polohy <0>).

. KdyZ zainate vrtat, tlacte na vrtak pouze mirné — dokud se do obrobku nezavrta. Pak mlzZete ptitlak zvysit a motor zatiZit.
PFilis velky pfitlak neni zadouci. Rychlost pronikani vrtaku do materidlu se nezrychli, ale ochrana proti pfetizeni muze
vypnout motor. (Ten se da znovu spustit stisknutim tlacitka pro start motoru.) Zarover muze vznikat velké teplo, které
muZe zpusobit nestejné vytahovani odvrtanych jader.

. NeZ prejdete na dalsi otvor, vidy z pravé dokonceného otvoru vyjméte odvrtané jadro.

. Pokud jadro nejde z vrtaku vyjmout, poloZte stroj na vodorovny povrch, zapnéte magnet a opatrné spustte vrtak dol(, az
se dotkne povrchu. Tim se obvykle narovna a zaseknuté jadro Ize pak normalné vyjmout.

. PouZivejte pouze doporucené chladici emulze.

. Na kluznou desku a konzolu loZiska pravidelné naneste par kapek lehkého olejového maziva.

. Poskozeni jadrového vrtaku je nejcastéji zplisobeno nespolehlivym upnutim, volnou kluznou deskou nebo opotfebovanym
loZiskem v konzole htidele (viz instrukce k pravidelné adrzbé)
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7) Ovladani kontrolniho panelu I’
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MACHNEWEIGHT: kas
MAGNET HOLDING FORCE: _ Kgs
CONNECT TO A SUPPLY NO LESS THAN 20A
'DISCONNECT FROM SUPPLY BEFORE REMOVING COVER
“THIS MACHINE IS FITTED IS WITH AN OVERLOAD CUT OUT
THIS IS A MAGNETIC BASE DRALL

MAGNET HOLDING FORCE: _ Kgs
CONNECT TO A SUPPLY NO LESS THAN 20A

DISCONNECT
THIS MACHINE IS FITTED IS WITH AN OVERLOAD CUT OUT
S 15 A MAGNETIC BASE DRILL

2) Zapnuti magnetu

Pro zapnuti a vypnuti magnetu
stisknéte velké tlacitko na kontrolnim
panelu. Pokud se rozsviti zelena LED
kontrolka, je magnet zapnuty.

1) Pohotovostni rezim
Kdyz je vrtacka pripojena ke
zdroji elektrického napéti, rozsviti
se Cervena LED kontrolka.

3) Motor pfipraven
Jakmile je magnet aktivovan,
tlacitko zapnuti motoru se
rozsviti zelené.

CONNECT TO A SUPPLY NO LESS THAN 20A
DISCONNECT FROM SUPPLY BEFORE REMOVING COVER
THIS MACHINE 1S FITTED 15 WITH AN OVERLOAD CUT OUT
THIS 1S A MAGNETIC BASE DRILL

E
COMNECTTO ASUPPLY N LESS THAN 200
DISCONNECT
THIS MACHINE IS FITTED IS WITH AN OVERLOAD CUT OUT
THIS 15 A MAGNETIC BASE DRILL

4) Zapnuti motoru 5) Vrtani 6) Vypnuti motoru

Pro zapnuti motoru stisknéte
zelené svitici tlacitko START.
Pristupte k vrtani.

Tladitko STOP sviti.
Indikatory zatiZzeni Cutsmart2™
jsou popsany nize.

Pro vypnuti motoru stlaéte ¢ervené
tlacitko STOP. Motor se zastavi, ale
magnet zUstane aktivni. Tlagitko START

se rozsviti zelené.
Pro dalsi vrtani pokracujte od bodu 3.

Technologie CutSmart2™

Technologie CutSmart2™

Vyvinuta, abyste ze svého stroje a nastrojl
ziskali maximalni vykon. CutSmart2 ma
jednoduchy kontrolni panel, ktery indikuje
zatizeni béhem vrtani. PfetiZzeni vede k
poskozeni stroje i nastroja.

Zelena zéna
Optimalni prabéh,
snazte se zlistat v
této zoné.

Cervend zéna
Pretizeni: OkamZzité
prestante tlacit na
nastroj, jinak dojde k
odpojeni motoru
pojistkou.

Vétsi tlak na vrtak,
neZ je zapotrebi.
Prestante tlacit a
vratte se do zelené
z6ny.

Netlacte na vrtak a nechte jej délat svou praci.
Vysledkem bude hladsi otvor a vrtani vam
zabere méné cCasu.
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8) Nastaveni rychlosti l l

Vrtacka je vybavena dvourychlostni prevodovkou, ktera snizuje rychlost pfi vrtani
s velkymi vrtaky.

Pro vrtani vrtaky do prdméru 30mm volte prevod ¢. 1.
Pro vrtani vrtaky priméru 30-40mm volte prevod €. 2.

Pfevod 1: Vysoka rychlost Prevod 2: Nizka rychlost
Vrtaky do 30mm Vrtaky 30-40mm

9) Detekce magnetu l ’

Pokud pracujete na tenkém materidlu, doporucujeme jej podlozit. Tenky material vede

k nedostate¢nému uchyceni magnetu.

Doporucena tloustka vrtaného Zelezného materialu je 6mm a vice. Poskozeni magnetu ovliviiuje
nosnost magnetu.

MAGNET HOLDING FORCE

gﬂn
Wi

=]
Ln

10 15 20 25 30 35 40 45
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10) Vybér prodiuzovaciho kabelu I ’

Vrtacky jsou dodavany s privodnim kabelem o délce 3 metry, ktery obsahuje 3 vodice o prafezu 1,5
mm?: fazovy, nulovy a zemnici. Budete-li potfebovat delsi pfivodni kabel, pouZijte pouze kabel
odpovidajiciho priarezu. Nedostatecna kapacita kabelu by mohla zpUsobit ztratu trakce
elektromagnetu a nizsi vykon motoru.

Za predpokladu béZného napdjeni spravnym stfidavym napétim doporucujeme pouzit prodluzovaci
kabel do maximalni délky:

napdjeni 110V: 3,5 m se 3 vodici 1,5 mm?
napdjeni 230V: 26 m se 3 vodi¢i 1,5 mm?

11) Instalace vrtaku ll

Pfed vyménou nastroje vidy odpojte stroj ze sité.

Vrtacka pracuje s vrtaky se stopkou o prdméru 19,05 mm (3/4“).

PFri montazi vrtak( postupujte nasledovné:

Polozte vrtacku na bok a vysurite vieteno na maximum tak, abyste méli snadny pfistup k zajistovacim
Sroublm nastroje.

Uchopte odpovidajici trn a prostréte jej otvorem ve stopce vrtaku. Stopku vrtdku zasurite do %“ vrtani
v upinacim trnu a vzajemnou polohu dvou hnacich plosek zajistéte Srouby RD 4066. Oba Srouby
dotdahnéte imbusovym klicem RD 4088.

12) Vratidlo I’

@ |

Rychloupinani vratidla umoznuje jednoduchou oboustrannou praci.

Pro uvolnéni vratidla:

1: Uchopte rukojeti a stisknéte stredni knoflik.

2: Zatimco drzite tlacitko stisknuté, tahem uvolnéte vratidlo od téla vrtacky.

3: Pro pfipojeni vratidla vlozte Sestihrannou htidel do Sestihranného upinaciho otvoru.

10
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13) Reseni problém pfi

vrt

ani
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Problémy

Priciny

Reseni

1., Elektromagneticky blok fadné
nepfidriuje.

Vrtany materidl je pro fadnou funkci
elektromagnetu prilis tenky.

Pod material (pod vrtané misto)
umistéte dalsi kus kovu nebo blok
elektromagnetu pfipevnéte k materialu
mechanicky.

Pod elektromagnetem je necistota nebo
piliny.

Elektromagnet ocistéte.

Nerovnosti na povrchu obrobku nebo
elektromagnetu.

S nejvyssi opatrnosti opilujte z povrchu
vystupujici nerovnosti.

PFi vrtani prochazi elektromagnetem
nedostatecny proud.

Zkontrolujte pfivod proudu a jeho
parametru.

2., Jadrovy vrtak pfi zahajeni vrtani
vyskakuje z dul¢ikem oznaceného bodu.

Elektromagnet dostatecné nedrzi.

Viz. ,Piciny* a ,Re$eni” vyse

Opotiebeny vyhazovac nebo loZisko
htidele.

Vymeérite!! Pfijatelné opotiebeni pouze
nékolik tisicin.

PFilis velky pfitlak pfi zahdjeni vrtani.

NeZ se vyvrta mezikruzi, tlacte jen
zlehka. Pozdéji mezikruzi slouzi jak
stabilizator.

Jadrovy vrtak je tupy, olamany nebo
nespravné nabrouseny.

Nabruste jej nebo vymérite. Nabrouseni
je mozno objednat.

Slabé vyznacena stfedova znacka, slaba
pruzina v trnu, trn neni pfesné na
znacce.

Vyznacte |épe stiedovou znacku nebo
vymérnte opotiebované dily.

Opotiebovany nebo ohnuty trn,
vychozeny otvor pro trn.

Dily vymérnite.

Povolené Srouby v loZiskové konzole
nebo povolené nastavovaci Srouby vodici
listy.

Dle potfeby nastavte.

3., Vrtani vyZaduje velky tlak.

Spatné nabrouseny, tupy nebo olamany
jadrovy vrték.

Nabruste jej nebo vymérite.

Na povrchu obrobku jsou pod jadrovym
vrtdkem piliny.

Dbejte na to, aby jste nezacinali vrtat
pres piliny.

Spatné nastavené vodici vlozky nebo
nedostate¢né mazani.

Promazte vodici vlozky nebo sefidte
stavéci Srouby.

Uvnitt jddrového vrtaku se nahromadily
(natladily) piliny.

Vrtdk oCistéte

4., Casté poskozovani jadrového vrtaku.

Pod vrtakem jsou piliny nebo necistoty.

Vrtak odejméte a plochy dikladné
oCistéte.

Spatné nabrougeny nebo tupy vrtak.

Vidy uschovejte navod k poufziti
jadrového vrtdku a jeden nahradni kus
na némz uvidite spravnou geometrii
zub.

Jadrovy vrtak vyskakuje.

Viz. ,Pficiny“ a ,Re$eni” vyse.

Voditka potfebuji nastavit.

Voditka dotdhnéte.

Jadrovy vrtak neni pevné pripevnén
k upinacimu trnu.

Dotahnéte.

Nedostatek fezaciho oleje nebo
nevhodny typ oleje.

Upinaci trn naplrite olejem s nizkou
viskozitou a zkontrolujte, dochazi-li pfi
stlaceni trnu k jeho davkovani. Jestlize
ne, zkontrolujte drazku v trnu i upinacim
trnu, neni-li zanesena necistotami, nebo
dodavejte olej zvendi. (I malé mnoZstvi
oleje je velmi ucinné.)

5., Rychlé opotfebovani jadrového
vrtaku.

Viz ,PFiciny“ a , Reeni“ vyse.

Spatné nabrouseny vrtak.

Dle nédvodu k poufziti jadrového vrtaku a
dle nového vrtaku spravné nabruste.

Nedostatecny nebo nestejnosmérny
pritlak.

Aplikujte dostatec¢ny a neménny pfitlak,
ktery poznate podle optimalni rychlosti
vrtani a optimalni tFisky.
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14) Schéma zapojeni I’

1]2]3]4]5]6

Control board

To display boand

To Magret sensor

TG im0 me

EIE|IF|® =

Display Board

No Function Wire Colour

1 Magnet Negative Output Black
2 Magnet Positive Output Red

3 Mains Neutral Input Blue
4 Motor Neutral Output Black
5 Motor Live Output Red

6 Mains Live Input Brown

Wire Colour

A  Power 'ON'LED OV Red
B Power 'ON' LED +12V Red
C Magnet 'ON' LED OV Red
D  Magnet 'ON'LED +12V Red
E Magnet Switch OV Red
F Magnet Switch +12V Red
G  Motor 'Start' LED OV (Green) Red
H Motor 'Stop' LED +12V (Red) Red
| Motor 'Stop' Switch OV Red
J Motor 'Stop' Switch +12V Red
K Motor 'Stop' LED 0V (Red) Red
L Motor 'Start' LED +12V (Green)  Red
M  Motor 'Start' Switch OV Red
N  Motor 'Start' Switch +12V Red
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15) Rozkres celého stroje
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1 RD43131 Screw M5 x 16 CSK HD 2
2 RD45607 M5 CSK Washer 2
3 RDA3032 Guard support 1
4 RDA3031 Slide channel 1
5 RDA4201 Screw M4 x 14 BTTN HD 2
6 RDB3037 Element 40 Guard 1
7 RDB2002/1(110V) - RDB2002/3(230V) Motor assembly 1
8 RD45624 Needle bearing HK3516 1
9 RDB3013 Bearing bracket 1
10 RDA3011/1(110V) - RDA3011/3(230V) Magnet 1
11 RD4078 M8 Washer 2
12 RD4079 M8 Spring washer 2
13 RD4277 Screw M8 x 50 CAP HD 2
14 RD4095 Spring washer 4
15 RD4098 Screw M6 x 20 CAP HD 4
16 RDA4005 Cable bush 1
17 RDA4021 Screw M4 x 8 BTTN HD 17
18 RDA3001 Main housing 1
19 RD45622 Straight pin 2
20 RDB3025 Right side panel 1
21 RD4312 Grub Screw M6 x 12 5
22 RDA3092 Bush 2
23 RDA4006 Capstan Washer 2
24 RDA4004 Circlip 2
25 RDA2004 Coolant bottle assembly 1
26 RDA4029 Screw M6 x 16 CAP HD 1
27 RD33105 Gib support strip 1
28 RDA3038 Gib strip 17.5mm 1
29 RDB3035 Slide 1
30 RD4092 M5 Shakeproof washer 4
31 RD4091 Screw M5 x 22 CAP HD 4
32 RDB3027 Rack 1
33 RDA3037 Gib strip 13.5mm 1
34 RDB2013 Internal Chain 1
35 RDA4204 Screw M3 x 8 CSK HD 8
36 RDA4205 M3 Nut 4
37 RDB3045 Cable chain attachment 2
38 RDA4206 Screw M4 x 12 CSK HD 2
39 RDA5008 Handle insert 1
40 RD4206 Screw M6 x 40 CAP HD 2
41 RD4069 M4 Washer 1
42 RD4068 M4 nut 2
43 RD45604 Earth label 1
44 RDB3026 left side panel 1
45 RDA3012 Capstan axel 1
46 RD43117 Cable clamp 1
47 RDA4207 Screw M4 x 14 CAP HD 2
48 RDA2008 Capstan arm 3
49 RDA3015 Capstan Hub 1
50 RDB2020/1(110V) — RDB2020/3(230V) PCB assembly 1
51 RDB2007/1(110V) - RDB2007/3(230V) Control panel assembly 1
52 RDA3071 (110V) - RDA3072 (230V) Power chord 1
53 RD4329 Safety belt 1
54 RD4088 4mm hexagonal spanner 1
55 RD43099 Chuck 1
56 RD33153 Chuck Adapter 1
57 RDA3105 Safety glasses 1
58 RD4152 3mm hexagonal spanner 1
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16) Rozkres prevodovky a motoru I l
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7.1 RD4056 Circlip 1
7.2 RA354 Button 1
7.3 RA3118 Spring 1
7.4 RD33155 Arbor 1
7.5 RD4066 Grub Screw M8 x 8 6
7.6 RDB3020 Arbor spindle 1
7.7 RD43304 Oil seal 2
7.8 RDA4037 Fluid elbow (black) 1
7.9 RDB3005 Gear box 1
7.10 RD45614 Straight Pin 1
7.11 RDB4008 Spring 1
7.12 RDB3030 Gear lever 1
7.13 RDB4006 Gear lever M4 shoulder bolt 1
7.14 RDB4003 Tapping Screw ST 4.8 x 45 4
7.15 RDB4001 Needle bearing HK0810 3
7.16 RDB4002 Washer 2
7.17 RDB3049 Helical gear 31T 1.25M 15HA 30PA 1
7.18 RDB3043 17 tooth gear 1
7.19 RDB3050 Key steel 4 x 4 x 16 1
7.20 RDB3047 Gear axel 1
7.21 RM17134 Rolling bearing 608 1
7.22 RDB2022 Dual gear 1
7.23 RDB3046 Gear axel 1
7.24 RDB3048 Key steel 1
7.25 RDB4004 Gear shaft washer 10mm ID 1
7.26 RDB4005 Needle bearing HK1010 1
7.27 RDB2010 Gear lever shaft 1
7.28 RD43305 Rolling bearing 6003 RS 2
7.29 RD43306 Circlip 1
7.30 RDB2018 Drive gear assembly 1
7.31 RD43310 Circlip 1
7.32 RDB3031 Qil baffle plate 1
7.33 RDB3006 Gear plate 1
7.34 RD45522 Rolling bearing 6001 RS 1
7.35 RDB3060/1(110V) - RDB3060/3(230V) Armature 1
7.36 RD43603 Rolling bearing 629 RS 1
7.37 RDB3069 Bearing Sleeve 1
7.38 RDB5004 Baffle plate 1
7.39 RD43625 Tapping screw ST 4.2 x 65 2
7.40 RDB3061/1(110V) - RDB3061/3(230V) Field coil 1
7.41 RDB3065 Lead wire 2
7.42 RDB3068 Motor wire 1
7.43 RDB5002 Motor housing 1
7.44 RDA5018 Wire box cover 1
7.45 RD43118 Capacitor 1
7.46 RD35617 Terminal 2
7.47 RD45613 Screw M3 x 6 BTTN HD 4
7.48 RDA4034 Tapping Screw ST 2.9 x 8 4
7.49 RD33616 Brush cap 2
7.50 RDB3066 Brush 2
7.51 RD33614 Brush hold 2
7.52 RDB5003 Top Cap 1
7.53 RDA4035 Tapping Screw ST 4.2 x 12 2
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1 RDA4051 Green Motor Switch
2 RDA4052 Red Motor Switch

3 RDA4050 Magnet Switch

4 RDA4053 Red LED

5 RDA4054 Green LED

6 RDA4036 Screw M3 X 12 BTTN HD
7 RDA3028 Control Panel Cover
8 RDA3100 (110V) / RDA3101 (230V) Control Plate

9 RDA4019 Nylon Spacer

10 RDA4055 Array Board

11 RDA4205 M3 Nut

12 RDA4057 Connection line

13 RDA4056 Connection line




Element 40 - Navod k obsluze 6/2014

18) Trubkovy adaptér RD2311 Il

MONTAZNI INSTRUKCE

e Zavisi na velikosti potrubi, které budete fezat (viz obrazek). Sroubovacim uzavérem
RD4325 a podlozkou RD4205 pfipojte nastavitelné uhlové podlozky RD3328 ke
strandm magnetu. Neutahujte.

e Stroj umistéte na stfed vrtané diry. Dejte pozor, aby byl magnet v jedné linii s
podélnymi osami potrubi.

e Zapnéte magnet a posurite posuvné desky doll k venkovnimu prliméru trubky.
Ruéné utahnéte Srouby po obou stranach a poté jesté jednou zkontrolujte , Ze
celkovd délka posuvnych desek se dotyka trubky zepredu i zezadu. Opatrné
pripevnéte desku. Posunte bezpecnostni popruh prostfednictvim tfmend na predni
¢ast krytu, podél trubky a pevné utdhnéte.

e  P¥ivrtani nevytvarejte nadmeérny tlak, ale spiSe nechte vrtak lehce prejit na vrtany
povrch.

60 - 100mm PIPE DIAMETERS 100mm DIAMETER AND ABOVE

18
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19) Instalace sklicidla I’

e  Pfivyjmuti hfidele poloZte stroj na bok.

eV horni ¢3asti hfidele odSroubujte dva pojistné zavrtavaci Srouby.
o Nékteré drive vyrobené stroje maji pouze plochy kli¢ na hrideli.
e KdyZ vieteno odmontujete od hfidele, mlzZete jej pak vyjmout.
e QOdstrante podpéru htidele a ponechte s krytem hfidele.

e Pouzitim adaptéru skli¢idla RD33153 pripojte skli¢idlo.

e Nahrazeni skli¢idla provddéjte v opacném poradi.

EEENNY

Chcete-li, aby vrtacka pracovala co nejlépe, je nutno dodrZovat zakladni pozadavky na udrzbu.
Pravidelna kontrola zajisti delsi Zivotnost jadrovych vrtak( a celkové snadnéjsi praci s vrtackou.

Pfed zahajenim préce s vrtackou se vZdy ujistéte, Ze je stroj v poradku a Ze Zddnd z jeho soucasti
neni poskozena ani uvolnéna.

Dfive nez zahdjite jakoukoliv udrzbu, musi byt pfivodni kabel vytazen ze zasuvky.

Popis Cinnosti Denné Tydné Mésicné
Kontrola vzhledu X
zrakem — vyhledani
poskozeni,

napf. privodni kabel
Kontrola funkénosti X
stroje
Kontrola uhlikd X
Kontrola magnetické X
desky

Kontrola sefizeni stroje
Kontrola mazaciho
tuku

Zajistéte, aby byla pravidelné dodrzovana nasledujici doporuceni.

e Vasi magnetickou vrtacku pfed zahdjenim prace ocistéte od vesSkerého prachu a tfisek.

e Pravidelné kontrolujte, zda uhlikové kartace nejsou opottebné. Uhliky, které jsou
vyrazné opotrebené (vice nez z 1/3), mohou poskodit funkénost celého stroje. Kontrola
uhlikd se u pouzivaného stroje doporucuje jednou tydné.

e Sledujte, jestli néktera ze soucdsti nepotfebuje utahnout. Uvolnéné soucasti utdhnéte.

e Vénujte zvlastni pozornost bezvadnosti pfivodniho kabelu. Pokud je kabel poSkozen,
vymeéna je bezodkladna a v zajmu bezpecnosti pracovnika.
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e Sledujte, jestli na magnetické desce nejsou nerovnosti. Pokfivena deska nebude pevné
driet.

e Okamizité vyménte jakékoliv poSkozené &asti, tim zabranite poskozeni funkénich ¢asti.

e Sledujte plynulost chodu stroje. Stroj by se nemél zadrhavat, pohybovat do stran ani
vibrovat.

e Pravidelné nastavujte voditko a ujistéte se, zda je Cisté a namazané. Tim se nebude
vytvaret Zadna vlle. Pouzitim imbusového klice 2,5 mm je nastavte utazenim zavrtnych
SroubU po stranach vrtacky.

e Kontrolujte kotvu. Kontrolu je vhodné provddét minimalné jednou ro¢né. Komutdaror
podléha béznému opotiebeni, protoze pfichdzi do styku s uhliky, ale poskozeni nesmi
byt abnormalni.

e Zkontrolujte prevodovy tuk, a pokud je to nutné, tak jej vyménte. Pro vyménu tuku
kontaktujte firmu Cominvest CZ, s.r.o.

NASTAVENI KLUZNE DESKY A KONZOLY UPiINACIHO TRNU

Zde plati zakladni poZadavek, Ze kluzna deska se musi pohybovat hladce bez bocnich vykyv( a
vibraci.
Toho je moZné dosdhnout pravidelnym sefizovanim kluzné desky. Provadi se nasledovné:

. Vrtacku postavte do svislé polohy a pomoci zvedaku zvednéte desku do nejvyssi

polohy. Ocistéte mosazné vodici viozky a na kluzné povrchy naneste nékolik kapek

° Desku presunte do stfedu hlavni skfiné a povolte Srouby, ¢imZ umoznite volny pohyb
konzoly upinaciho trnu.

° Zacnéte se stfednimi Srouby a postupné vsechny Srouby RD4312 lehce dotahuijte, az
ucitite mirny odpor.

° Kluznou desku nékolikrat presunte nahoru a dol(, ¢imz zkontrolujete jeji pohyb,
pripadné provedte dalsi nezbytna nastaveni. Snazte se, aby vSechny Srouby odshora
az dold tlacily na desku stejné.

° Perfektné sefizena kluzna deska se bude ve svislém sméru pohybovat volné a v
pricném sméru nevykazovat zadnou vdli.

° Zvednéte kluznou desku do nejvyssi polohy a pouze prsty dotdhnéte Srouby, které
drzi konzolu htidele.

° Vrtacku postavte na kovovou plochu, zapojte do zdsuvky a zapnéte elektromagnet.
Spustte motor. Pokud by byl upinaci trn usazen nespravné, bude konzola viditelné
vibrovat. Provedte vSechna dalsSi nutna nastaveni konzoly, tak aby vieteno sedélo
spravné a presné, nakonec klicem dotahnéte Srouby.
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Magnet ani motor nefunguje

- Spina¢ magnetu neni pfipojen ke zdroji
- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Zavadna pojistka

- Zavada na spinani magnetu

- Zavada na ovlddaci jednotce

- Zavada na zdroji napdjeni

Magnet funguje, ale motor ne

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Uhlikové kartace jsou poskozené nebo opotiebené
- Zavada na spindni magnetu

- Zavadné spinaci tlacitko

- Zavada na ovladaci jednotce

- Zavada na hfideli nebo na civce

- Zavada na spinaci ochrany magnetu

Motor nefunguje, magnet ano

- Zavadny magnet
- Zavada na ovladaci jednotce

Vrtaky se rychle ldmou, vyvrtana dira je vétsi
nez pramér vrtaku

- Vlle na voditku

- Ohnutd kotva

- Vadny magnet, zpUsobujici pohyb stroje

- Hfidel vystupujici z motoru je ohnuta

- Nerovny povrch zpUsobujici nepfiilnavost magnetu
- Ohnuty cep

Motor jde ztéZka nebo se zadrhava

- Ohnutd hfidel

- Hfidel vystupujici z motoru je ohnuta

- Trojuhelnikové voditko neni dobte upevnéné
- Mezi hrideli a voditkem je necistota

Motor déla chrastivy zvuk

- Ozubeni pfevodovky (na spodu kotvy) je opotfebené
- Pfevodovka je opotifebend
- Pfevodovka neni promazana

Motor hudi, jiskii a nema silu

- Kotva je spalena
- Civka je spélena
- Opotiebené uhlikové kartace

Motor nenastartuje nebo hned zhasne

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Sensor kontroly otacek je zaspinény

- Vadnd jednotka kontroly otacek

- Vadna kontrola otacek nebo jeji vedeni

- Vadny nebo volny magnet na vrchu kotvy
- Poskozené nebo vadné kartace

Vedeni je velmi namahavé

- Voditko je prilis tésné
- Voditko je suché
- Voditko nebo prevodovka je Spinava nebo poskozena

Nedostateéna magneticka sila

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Spodek magnetu neni ¢isty a suchy

- Spodek magnetu neni rovny

- Obrobek neni z magnetického kovu

- Obrobek neni rovny

- Obrobek je pfilis tenky — méné nez 10 mm
- Vada na ovladaci jednotce

- Vadny magnet

Motor funguje jen na maximalni otacky

- Vadné ovladani otacek
- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadna ovladaci jednotka

Stojan probiji

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadny magnet
- Motor je velmi Spinavy

KdyZ se sepne magnet, vypadne pojistka

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Spatna pojistka

- Vadny spina¢ magnetu

- Zavada na ovladaci jednotce

- Vadny magnet

KdyZ se zapne motor, vypadne pojistka

21

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadna pojistka

- Motor jde pfilis ztézka

- Vadna kotva nebo civka

- Opotiebené uhliky

- Zavada na ovlddaci jednotce
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Rotace je volna, zdvih je pfilis velky - Volnd nebo poskozend prevodovka
- Vadny rotacni systém

22) Rychlosti a posuvy I l

The data™ -~ *° * ° ° B
condition
application requirements.

cut

Material to be er L U
9

Aluminium |60 - 90 1469|2203(1364)12046]1061|[1591|868|[1302|637

:::(:‘[’]‘;:“ 40-50  [979 [1224]900 |1137|[707 ||884 (579|723 [424|530|]255|[318| 196|245
:‘:;(s)t[{]’:sofl} 30-50 [734 (1224|682 ||[1137||530 ||384 |l434|723 [318||530(191|[318]147|245
cast(hard) 15-21 |367 [514 |[341 [[477 |[265 |371 |217][304 [159]]223]o5 [[i34]73 J103
cast(malleable)|[15- 30 [367 |[734 |[341 |[682 |[265 |[530 |R17]34 [150|R1s|jos Jfio1]73 J1a7
Steel: mild  |[24-30 588 |[734 |[546 |[682 |[a24 |[530 |347|[434 |255|[318[153][191][118|147
high tensile  ||3-5 73 122 |68 114 |53 |88 |43 |72 |B2 |53 |[19 |32 |[i5 |2

stainless (free ;5 1o 367 441 |[341 409 (265 318 217|260 [159]191]95 [115]73 |88
cutting)

stainless (heat

o 6-13 26 (318 |[136 (1296 ||106 |[230 |87 ||188 |64 ||135|38 |83 (29 |64
resisting)

These are only starting points. They will vary with application and work piece condition.

Material or Application Type Feed Per Tooth (mm)

Thin Walled Workpieces
Oblique Entry / Curved Surfaces
Semi-Circles / Fragile Setups

L0254/ 0508 (0762 FPT with Work
Hardening Materials)

Soft /{ Gummy Materials 016/ .127
Typical / Average Applications 07624 1016
Deep Holes 0le s 127

Difficult-to-machine materials will require reduced feed rates.
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