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Element 75 Navod k obsluze Srpen 2016

Dékujeme za vas nakup magnetické vrtacky Element.
Velmi nas zajima vase zpétna vazba.

Dalsi produkty Rotabroach:

Dékujeme za vasi duvéru
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RDD4126 16 mm sklicidlo
CA130 Montdazni trn — 6 mm Sestihranny kli¢

RDA3105 Ochranné bryle

RDD4128 Stopka hridele

RDD4129 Prabojnik

RDC4083 Bezpecénostni popruh

RD4152 3mm Sestihranny kli¢

RDC4082 Stacionarni krouzky

RDD4132 Nahradni kartacek-230v

RDD4133 Nahradni kartacek-110v

RA3122 Vodici ¢ep
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Tato magnetickd vrtacka je uréena pro vrtani otvord v Zeleznych materidlech. Magnet slouzi k uchyceni vrtacky béhem
prace. Vrtacka uréena pro pouZiti ve vyrobé, ve stavebnictvi, na Zeleznici, v petrochemickém primyslu a v dalsich
odvétvich, kde se vrtaji Zelezné kovy. Na jina pouZiti se nevztahuje zaruka.

2) OBECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA l l

WARNING! Pfi pouzivani elektrickych pfistroji by se mélo vidy dbat zakladnich bezpecnostnich opatfeni, ktera
snizuji riziko pozaru, elektrického Soku a zranéni. Mezi zakladna opatfeni patfi ta nasledujici:

Predtim, neZ se pokusite uvést stroj do provozu, peclivé si prectéte instrukce.
Predtim, neZ provedete jakékoli Upravy, servis nebo udrzbu, vZdy stroj odpojte z elektrické sité.

1. UdrZujte pracovni prostiedi v Cistoté a porddku. Neusporadané prostredi snadno vede ke zranénim.

2. Uvaite, zda je prostiedi vhodné pro praci s elektrickym zafizenim:
Nevystavujte stroj desti
Nepouzivejte stroj ve vihkém nebo mokrém prostredi
Pracovni prostor by mél byt dobre osvétlen
NepoufZivejte stroj pobliz hotlavych tekutin nebo plyn

3. Chrarite se pred elektrickym Sokem
Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy (trubkami, radidtory, vaftici, chladicim zafizenim).
Zabezpeceni proti elektroSoku mGze byt dale zkvalitnéno pouZitim vysoce citlivého proudového chranice (30
m A/0,1s)

4. Nenechejte do pracovniho prostoru vstoupit dalsi osoby, zejména ne déti. Nedovolte dals$im osobam
pracovat se zafizenim nebo se dotykat napajeciho kabelu.

5. Pokud neni stroj v provozu, uchovavejte jej na suchém uzamcéeném misté, mimo dosah déti.

6. Stroj neprepinejte — odvede lepsi praci a bude pracovat bezpecnéji, pokud jej budete pouzivat na vykony,
pro které je urcen.

7. PouZivejte spravné nastroje:
Nesnazte se vykonat ndro¢nou praci velmi malym nastrojem.
NepouZivejte nastroje k tomu, k ¢emu nejsou urcéeny: naptiklad nepouzivejte kotoucovou pilu k fezani
stromu.

8. Meéjte vhodné obleceni:
Nenoste pfilis volné obleceni nebo Sperky.
Pokud pracujete venku, méjte neklouzavou obuv.
Méjte pokryvku hlavy nebo néco, ¢im zajistite dlouhé vlasy.

9. Pfi praci s timto strojem pouZivejte ochranné pomducky:
PouZivejte ochranné bryle.
Pouzivejte ochranu sluchu.
Pouzivejte rousku nebo masku proti prachu, pokud je vrtani provazeno tvorbou prachu.
Pouzivejte ochranné rukavice.

10. P¥i pouZivani vrtacky udrzujte bezpecnou vzdalenost od tfisky a nezasahujte do prostoru vrtani.

11. Pripojte ke stroji odsavac prachu, pokud je stroj pripojkou vybaven. Ujistéte se, Ze je odsavaci zafizeni
spravné pfipojeno.

12. Pouzivejte bezpecné privodni kabel: pokud chcete pfistroj odpojit, nikdy za kabel netahejte. Dbejte na to,
aby byl nabajeci kabel dostatecné daleko od zdroju tepla, oleje a ostrych predmétd.

13. Upevnéte obrabény materidl: pokud je to mozné, pouzijte pfichytky nebo svérdak. Je to bezpecnéjsi nez
pfidrZzovat obrobek rukou.

14. Dbejte na spravné umisténi a rovnovahu stroje.

15. Nastroje podrobujte peclivé udrzbé:
Stroj pravidelné kontrolujte, zda nevykazuje stopy opotifebeni nebo poskozeni.
Pfed pouzitim zkontrolujte, zda pfistroj neni znecistén kovovymi pilinami.
Nastroje lubrikujte a ménte dle instrukci vyrobce.
Pred jakoukoliv udrzbou odpojte stroj ze zdroje.
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Kontrolujte stav napdjecich kabeld. Pokud je kabel poskozen, nechte jen opravit v autorizovaném servisu.
Kontrolujte také stav prodluzovaciho kabelu. Pokud je kabel poskozen, nechte jej vyménit.

Udrzujte drzadla sucha, ¢ista a nemastna.

Pokud je stroj nepouzivan, odejméte nastroje. Pfed opravami, Udrzbou a vyménou nastroja jako jsou ¢epele
a vrtaky, odpojte stroj z elektrické sité.

Pred pouZitim odstrante klice a utahovaky, kterymi jste stroj nastavovali. Naucte se vZdy kontrolovat, zda
jsou kli¢e a podobné nastroje odstranény.

Pfedchazejte nechténému spusténi stroje tim, Ze pfed jeho pfipojenim prepnete spinac do pozice OFF.

Pti praci venku pouzivejte vyhradné kabely a prodluzovaci kabely, které jsou pro venkovni podminky uréeny
a jsou v tomto smyslu oznaceny.

Pozor! Vibrac¢ni zatéZz béhem pouziti se maze lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na tom, jak je stroj
pouZzivan.

Pracujte pozorné, divejte se, co délate, pouzivejte zdravy rozum a nepracujte se strojem, pokud jste unaveni.
Zkontrolujte, jestli nedoslo k poSkozeni pred tim, nez zapocnete dalsi praci. Zafizeni by mélo byt pravidelné
kontrolovano, a na zékladé toho stanoveno, zda bude bezpecné a spravné fungovat.

Pozor! Poufiti jakéhokoliv nastroje nebo pfislusenstvi, které neni vyslovné doporuceno v tomto provoznim

manualu, mlze vést ke zranéni. Vzdy kontrolujte, zda jsou pohyblivé ¢asti spravné sefizeny a spojeny, zda nejsou
zlomené a zda jsou spravné nasazeny. To vSe muze mit vliv na funkénost stroje. Kryt a nebo jakakoliv jina ¢ast
musi byt opravena, nebo vyménéna v autorizovaném servisu (pokud navod k obsluze neobsahuije jinou instrukci) .
Rovnéz vyména spinacl muze byt provadéna vylucné v autorizovaném servisu. Pfistroj nepouZzivejte v pfipadé, Ze
jej nelze vypnout a zapnout spinacem.

Nechte svlj stroj opravit kvalifikovanou osobou.

Toto elektrické zafizeni vyhovuje patfiénym bezpecnostnim normam. Opravy smi provadét pouze
autorizovany servis a smi k tomu pouzivat vyhradné originalni nahradni dily. V opacném pfipadé muze byt
personal vystaven znacnému nebezpedi.

Nikdy stroj nepouzivejte, pokud neni kompletni nebo je poskozeny.

Nikdy na stroj nestfikejte vodu nebo hoflavé tekutiny.

Obsluha musi byt schopna unést hmotnost stroje.

Obsluha musi byt k pouZiti stroje proskolena.

NN I &

200 ®

1 2 3 4

1 Prostudujte si manual v souvislosti s provoznimi nebo bezpeénostnimi zalezitostmi.

Z,Strgje a jeho komponent se zbavte v souladu s platnou legislativou a ekologickymi
zdsadami.

3 Je nezbytné pouzivat ochranu zraku.

4 Je nezbytné pouzivat ochranu sluchu.
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Element 75

4) SPECIFIKACE

Nejvétsi pramér otvoru vrtaného do oceli = 75mm dia. x 75mm hloubka

Upinani nastroje = MT3

Srpen 2016

Motor
Napéti 110V 50-60Hz 230V 50-60Hz
Normalni zatéz 18.0A 1800W 8.6 A 1800W
Elektromagnet 0.97A 102w 0.52A 111W
Velikost 220mm délka
114 mm Site

Trakéni sila elektromagnetu pfi 20 stupnich Celsia 18500N
(minimalni tloustka desky 25 mm). Pouziti na jakémkoli
materialu o tloustce mensi nez 25mm vyrazné snizi
elektromagnetickou silu. Je-li to mozné, podlozte pod
elektromagnet a obrabény kus jesté doplrikovy kus
materialu tak, abyste dosahli alespor minimalni tloustky.
Neni-li takové feseni mozné, JE NUTNO pouzit k zajisténi
vrtaCky néjakou alternativni metodu.
Celkova zatéz (magnet + motor) 1902w 1911w
Rozméry
Vyska - max. vysunuti 723mm
Vyska - min. 538mm
Sitka (v¢. vratidla) 214mm
Délka (v€etné voditka) 375mm
Cista hmotnost 25.8kg 25.5kg

Element 75/1T Element 75/3T
Vibrace v souladu s EN61029-1: Hodnota:(an): Hodnota(an):

3.762m/s? 3.737 m/s?

Odchylka (K):1.5m/s?| Odchylka(K):1.5m/s?
Hladina hluku v souladu s EN61029-1: Tlak zvuku (LpA): ak 2vuku(LpA): 87.0
ak zvuku(LpA): 87.
88.0 dB(A) 4B(A) Akusticka sila(LwA):
Akustickd sila(LwA): 100.0 dB(A)
101.0 dB(A) Odchylka(K) : 3dB(A)
Odchylka(K): 3dB(A)

Béhem provozu stroje musi obsluha nosit ochranu zraku a sluchu. Noste ochranné rukavice.

Stroj byl navrZen a vyroben ve Velké Britanii z globalné dodavanych komponentu a spliiuje poZzadavky
EEC dokumentu HD.400.1 and BS.2769/84

Vhodny pouze pro 50-60Hz jednofazovy stfidavy proud.

STROJ NESMIi BYT PRIPOJEN NA STEJNOSMERNOU NAPAIJECI SiT!

Magneticka vrtacka nesmi byt v zadném pripadé pouzita na ocelové konstrukci, kde by soucasné
probihalo svarovani elektrickym obloukem. V takovém ptipadé by stejnosmérny proud prochazel
elektromagnetem na zem a tim zpusobil jeho neopravitelné poskozeni!

Vystraha: Toto zafizeni musi byt uzemnéno!

Pri provadéni jakychkoliv zasaht do stroje je zaruka neplatna!
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5) PRAVIDLA BEZPECNEHO POUZiVANI l ’

PRECTETE PECLIVE PRED ZAHAJENiIM PRACE

Tato vrtacka je specificky urcena k vrtani dér do oceli. Nesmi tedy byt pouzita jinym zplsobem.

PFi préci s elektrickymi nastroji vzidy dodrzujte bezpeénostni opatfeni. Snizite tim riziko Grazu mechanickym

pohybem ¢i elektrickym proudem nebo riziko vzniku poZaru.

NEPOUZIVEJTE stroj v mokrém nebo vihkém prosttedi. V opaéném pripadé riskujete traz.

NEPOUZIVEJTE stroj v blizkosti hoflavych kapalin &i plynd. Jinak miZete pfijit ke zranéni.

Pred zahajenim prace zkontrolujte pfivodni kabely (vetné vSech prodlouzeni). Poskozené kabely okamzZité vymeénite.

Pouzivejte jen kabely schvélené pro dané pracovni prostiedi.

Pfed uvednim stroje do provozu VZDY zkontrolujte funkénost ovladaciho panelu, magnetu atd.

PRED ZAHAJENIM PRACE VRTACKU VZDY ZAJISTETE BEZPECNOSTNIM POPRUHEM RDC4083 a stacionarnimi krouzky RDC4082.
Staciondrni krouzky upevnéte v magnetu, aby bylo zamezeno volnému pohybu, pokud by se magnet uvolnil od obrobku. Pfedchazite tak

moznému Urazu.
JE-LI ZARIZEN{ V PROVOZU, POUZIVEITE VZDY PREDEPSANE OCHRANNE POMUCKY PRO OCHRANU ZRAKU A SLUCHU,

jinak mGzete pfijit k drazu.

Pfi manipulaci nebo pfi vyméné vrtakd odpojte vrtacku ze sité.

PFi vyméné vrtakd nebo odstrafiovani $pon VZDY pouzivejte pfedepsané rukavice.

VZDY ZKONTROLUJTE, ZDA-LI JSOU UPEVNOVACI SROUBY VRTACKY DOTAZENY. Pfi dlouhodobém pouZivani stroje se
mohou vibracemi uvolnit.

Pracovisté i vrtacku pravidelné Cistéte od Spiny a pilin (Spon). Zvlastni pozornost vénujte spodni strané desky magnetu.
Pred zahajenim prace vidy sejméte kravatu, prsten, hodinky a jakékoliv dalsi predméty, které by se mohly zachytit

do béZiciho stroje. Dlouhé vlasy museji byt bezpecné svazany.

Jestlize se nastroj v materialu ,zakousne”, okamzZité vypnéte motor. Zabranite tak urazu. Odpojte od sité a upinacim

trnem pootocte dopiedu a dozadu. NEPOKOUSEJTE SE VRTAK UVOLNIT ZAPINANIM A VYPINANIM MOTORU.
Jestlize vam vrtacka upadne, vidy nezapomerite peclivé zkontrolovat, nejevi-li znamky poskozeni, a pfedtim nez

zaCnete s vrtanim dalSiho otvoru, ovérte jeji funkénost.

Vrtacku pravidelné kontrolujte, zda-li ma dotaZené viechny Srouby a matice.
PFi vrtani v obracené poloze VZDY pouZivejte pouze minimalni mnoZstvi chladiciho roztoku a dohliZejte na to, aby

neodkapaval do prostoru motoru. .
Vrtaci nastroje se pfi praci mohou roztfistit. Pfed zapnutim vrtacky VZDY nad vrtakem sklopte ochranny kryt. V

opacném pfipadé riskujete Uraz.

Po dokonéeni otvoru se uvolni jadro vrtu. Vrtacku NEPOUZIVEITE, pokud by jadro mohlo nékoho zranit.
Vrtacku, kterd neni v provozu, uchovavejte na bezpeéném misté.

Opravy svéfte autorizovanému servisu Rotabroach.

6) NAVOD K POUZITi I l

Vnitrek jadrového vrtaku udrzujte Cisty od pilin. Nahromadéné piliny sniZuji jeho feznou hloubku.

Dbejte na to, aby v zasobniku bylo vZdy dostatecné mnoZstvi chladici emulze pro potfebnou dobu provozu. Emulzi dle
potreby doplfiujte.

Obcas trn stlacte a zkontrolujte, zda spravné davkuje chladici emulzi.

Vrtacku spoustéjte podle instrukci ovladaciho panelu. Motor vrtacky je z dlvodu zvyseni bezpecnosti a prodlouZeni Zivotnostni vybaven
duadlni ochranou. Ochrana Cutsmart (na ovladacim panelu) umoZzriuje uZivateli pfehledné sledovat kroutici moment vrtacky, motor se
automaticky vypne, pokud by mélo dojit k pfekroéeni povolenych limitd. Pro nové spusténi pristroje obsluha jednoduse znovu zmackne
zelené startovaci tla¢itko/ nebo modré tlacitko, pokud k vypnuti doSlo v reverznim médu.

Motor vypinejte VZDY stisknutim ZELENEHO tlacitka START/STOP nebo modrého tlacitka v zavislosti na provadéné akci. NIKDY ho
nevypinejte vypnutim elektromagnetu.

KdyZ zacinate vrtat, tlacte na vrtak pouze mirné — dokud se do obrobku nezavrta. Pak muZete pfitlak zvysit a motor zatizit.

Prilis velky pfitlak neni Zadouci. Rychlost pronikani vrtdku do materialu se nezrychli, ale ochrana proti pretizeni mize

vypnout motor. (Ten se da znovu spustit stisknutim tlacitka pro start motoru.) Zaroven muze vznikat velké teplo, které

muZe zpUsobit nestejné vytahovani odvrtanych jader.
Nez prejdete na dalsi otvor, vidy z pravé dokonceného otvoru vyjméte odvrtané jadro.

Pokud jadro nejde z vrtaku vyjmout, poloZte stroj na vodorovny povrch, zapnéte magnet a opatrné spustte vrtak dold, az
se dotkne povrchu. Tim se zaseknuté jadro obvykle narovna a Ize pak normalné vyjmout.

Pouzivejte pouze doporucené chladici emulze.

Na kluznou desku a konzolu loZiska pravidelné naneste par kapek lehkého olejového maziva.

Poskozeni jadrového vrtaku je nejcastéji zplsobeno nespolehlivym upnutim, volnou kluznou deskou nebo opotfebovanym

loZiskem v konzole hridele (viz instrukce k pravidelné udrzbé)
Pouzivejte pouze schvalenou feznou kapalinu. Rezna kapalina Rotabroach umocriuje vykon vrtacky a vede k maximalizaci vykonu.
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MOOELHo: ELEMENT
( e NO LOAD SPEED: RPM
MACHINE WEIGHT Ky
MAGNET HOLGING FORCE: Kgs
CONNECT TO A SUPPLY NO LESS THAN 20A
DISCONNET FROM SUPPLY BEFORE REMOVING COVER
THISIS AMAGNETIC DRILL

1) Pohotovostni rezim
Kdy?z je vrtacka pfipojena ke
zdroji elektrického napéti, rozsviti
se ¢ervena LED kontrolka.

Navod k obsluze

7) OVLADANI KONTROLNIHO PANELU I l

Srpen 2016

MODEL No: ELEMENT
NOLOAD SPEED: RPM /T\
MACHINE WEIGHT Ks:

MAGHET HOLDNG FORCE- Kgs

ONNECT TOA SUPPLY NO LESS TE AN 204
WNECT FROM SUPPLY SEFORE REMOVING COVER

THIS ISAMAGNETIC DRILL

2) Zapnuti magnetu

Pro zapnuti a vypnuti magnetu
stisknéte velké tlacitko na kontrolnim
panelu. Pokud se rozsviti zelena LED
kontrolka, je magnet zapnuty.

MODEL Na: ELEMENT
NOLOAD SPEED: RPM
MACHINE WEIGHT Kgs
MAGNET HOLOING FORCE: Kgs
CONNECT TO A SUPPLY NO LESS THAN 20A
DECONNECT FROM SUPPLY BE FCRE REMOWNG COVER

ORE REMOVING COVER THISISAMAGNENCDRLL

IC DRILL

3) Zapnuti motoru

Pro zapnuti motoru stisknéte
zelené svitici tlacitko START.
Pristupte k vrtani.

4) Vrtani
Tlacitko STOP sviti.

jsou popsény nize.

CutSmart™ Technology

Zelena zona
Optimalni pribéh,
snazte se zlstat v
této zéné.

Cervena zéna
PretiZzeni: Okamzité
prestante tladit na
Prestarite tlacit a nastroj, jinak dojde k
vratte se do zelené odpojeni motoru
z6ny. pojistkou..

Vétsi tlak na vrtak,
nez je zapotrebi.

Indikatory zatizeni Cutsmart2™

5) Vypnuti motoru

Pro vypnuti motoru stlaéte ¢ervené

tlacitko STOP. Motor se zastavi, ale

magnet zlstane aktivni. Tlacitko START

se rozsviti zelené.

Pro dalsi vrtani pokracujte od bodu 3.

Technologie CutSmart™

Vyvinuta, abyste ze svého stroje a nastrojl
ziskali maximalni vykon. CutSmart2 ma
jednoduchy kontrolni panel, ktery indikuje
zatizeni béhem vrtani. PretiZzeni vede k
poskozeni stroje i nastroju.

Ne,tIaEte na vrtak a nechte jej délat svou
praci.

Vysledkem bude hladsi otvor a vrtani vdm
zabere méné c¢asu.
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8) ZAVITOVANI l l

1. Zapojte zafizeni vrta¢ku do zdroje elektrického napéti, rozsviti se ¢ervené LED svétlo (1).

2. Zmacknéte velké spinaci tlacitko (2), které slouzi k zapnuti magnetu. LED svétlo zacCne svitit bud’
zelené nebo Cervené (3). V zavislosti na tloustce materialu a magnetické prilnavosti. Zelené LED
svétlo signalizuje, Ze bylo dosazeno optimalni pfilnavosti. Vrtacka je pfipravena k poufziti.

Pozor pokud sviti ¢ervené LED svétlo, znamena to, Ze nebyla dosazena optimalni pfilnavost.

3. K nastaveni rychlosti pouzivejte kontrolu rychlosti umisténou v horni ¢asti krytu, zvolte vzdy jen
doporucené rychlosti pro pouziti se zvolenou velikosti vrtaku.

4. Spustte motor (4).

5. Vyvrtejte diru pro pozadovanou velikost zavitu.

6. Bez uvolnéni magnetu vyménte vrtak za zavitnik.

7. Nastavte rychlost vietena v dle poZadavk(l Frezaného zavitu.

8. Spustte vieteno (4) vloZte zavitnik do vyvrtané diry. K vyfezani zavitu, staci plsobit pouze
lehkym tlakem.

9. Ve chvili, kdy je v dife vyfezan zavit, zastavte vrtacku (4).

10. Spustte reverzni chod vrtani (5) a nechte vyjet zavitnik z diry. UmozZnite tak bezpecné vyjeti
zavitniku za snizenych otacek.
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9) VYBER PREVODU I ’

Magneticka vrtacka Element 75 je vybavena dvourychlostni pfevodovkou. Pfevody reguluji
vystupni rychlost pfi pouZivani vétsich vrtaka.

Ovladani vybéru rychlosti Nastaveni rychlosti
Stupen 1 Stupen 6
/\ 200/min 500/min
\Vi 70/min 180/min

Ovladani vybéru rychlosti nahofe  oyladani vybéru rychlosti dole

10) DETEKCE MAGNETU Il

Pokud pracujete na tenkém materidlu, doporucujeme jej podlozit. Tenky material vede k
nedostatecnému uchyceni magnetu.

Doporucenad tloustka vrtaného Zelezného materialu je 12 mm a vice. Poskozeni magnetu ovliviiuje
nosnost magnetu.

MAGNET HOLDING FORCE
1700
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1300 /

KG | 1200

1100 /

1000 /
900
800

700

600 //
500

400

300 /
200 /

100
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Material thickness in mm
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11) VYBER PRODLUZOVACIHO KABELU l ’

Vrtacky jsou dodavany s privodnim kabelem o délce 3 metry, ktery obsahuje 3 vodice o prlifezu
2,5 mm? fazovy, nulovy a zemnici. Budete-li potfebovat delsi pfivodni kabel, pouZijte pouze
kabel odpovidajiciho priarezu. Nedostate¢nd kapacita kabelu by mohla zpUsobit ztratu trakce
elektromagnetu a nizsi vykon motoru.

Za predpokladu bézného napajeni spravnym stfidavym napétim doporucujeme pouzit
prodluZovaci kabel do maximalni délky:

napajeni 110 V: 3,5 m se 3 vodi¢i 2,5 mm?
napajeni 230 V: 26 m se 3 vodiéi 1,5 mm?

PRED VYMENOU NASTROJE VZDY ODPOJTE STROJ ZE SITE.
12) INSTALACE VRTAKU l l

[J Vrtacka pracuje s vrtaky se stopkou o priiméru 19,05 mm (3/4“)&31,75 mm (1 1/4“), weldon.
PFi montazi vrtakd postupujte nasledovné:
[0 Se strojem ve vzptimené poloze se ujistéte, Ze upinaci adaptér (CA130) je pIné zasunut
do vretene stroje (RDDC4022).
[1 Uchopte odpovidajici stfedici jehlu a prostrcte jej otvorem ve stopce vrtaku. Stopku vrtaku zasurite

do upinaciho otvoru adaptéru (CA130). Ujistéte se, Ze upinaci vlozky, které jsou na stopce nastroje
licuji se zajistovacimi Srouby, které jsou v upinaci ¢asti adaptéru (CA130).

[1 Oba Srouby dotdahnéte imbusovym klicem.

13) VRATIDLO

Rychloupinani vratidla umoznuje jednoduchou oboustrannou praci.
Pro uvolnéni vratidla;
1: Uchopte rukojeti a stisknéte stredni knoflik.

2: Zatimco drzite tlacitko stisknuté, tahem uvolnéte vratidlo od téla vrtacky
3: Pro pripojeni vratidla vloZte zpét Sestihrannou hfidel do Sestihranného upinaciho otvoru.

11
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14) RESENi PROBLEMU PRI VRTANI l ’
PFicina Reseni

1., Elektromagneticky blok radné
nepridrzuje.

Vrtany material je pro fadnou funkci
elektromagnetu pfilis tenky.

Pod materidl (pod vrtané misto)
umistéte dalsi kus kovu nebo blok
elektromagnetu ptipevnéte k materialu
mechanicky.

Pod elektromagnetem je necistota nebo
piliny.

Elektromagnet oCistéte.

Nerovnosti na povrchu obrobku nebo
elektromagnetu.

S nejvyssi opatrnosti opilujte z povrchu
vystupujici nerovnosti.

PFi vrtani prochazi elektromagnetem
nedostatecny proud.

Zkontrolujte pfivod proudu a jeho
parametru.

2., Jadrovy vrtak pfi zahajeni vrtani
vyskakuje z dlilcikem oznaceného bodu.

Elektromagnet dostatec¢né nedrzi.

Viz. ,Pficiny“ a ,Redeni“ vyse

Opotiebeny vyhazovac nebo lozZisko
hridele.

Vymeénite!! Prijatelné opotiebeni pouze
nékolik tisicin.

Prilis velky pritlak pfi zahdjeni vrtani.

Nez se vyvrtd mezikruzi, tlacte jen
zlehka. Pozdéji mezikruzi slouzi jak
stabilizator.

Jadrovy vrtak je tupy, olamany nebo
nespravné nabrouseny.

Nabruste jej nebo vyménte. Nabrouseni
je moZno objednat.

Slabé vyznacend stredova znacka, slabd
pruZina v trnu, trn neni pfesné na
znacce.

Vyznacte lépe stiedovou znacku nebo
vymeénite opotiebované dily.

Opotrebovany nebo ohnuty trn,
vychozeny otvor pro trn.

Dily vyménte.

Povolené srouby v loZiskové konzole
nebo povolené nastavovaci Srouby vodici
listy.

Dle potteby nastavte.

3., Vrtani vyZaduje velky tlak.

Spatné nabrouseny, tupy nebo olamany
jadrovy vrtak.

Nabruste jej nebo vyménite.

Na povrchu obrobku jsou pod jadrovym
vrtakem piliny.

Dbejte na to, aby jste nezacinali vrtat
pres piliny.

Spatné nastavené vodici vlozky nebo
nedostatecné mazani.

Promazte vodici vlozky nebo sefidte
stavéci Srouby.

Uvnitf jddrového vrtdku se nahromadily
(natlacily) piliny.

Vrtdk ocistéte

4., Casté poskozovani jadrového vrtaku.

Pod vrtakem jsou piliny nebo necistoty.

Vrtdk odejméte a plochy dlikladné
ocistéte.

Spatné nabrougeny nebo tupy vrtak.

Vidy uschovejte navod k poutziti
jadrového vrtdku a jeden nahradni kus
na némz uvidite spravnou geometrii
zubd.

Jadrovy vrtak vyskakuje.

Viz. ,Pficiny“ a ,Redeni“ vyie.

Voditka potfebuji nastavit.

Voditka dotahnéte.

Jadrovy vrtak neni pevné pfipevnén
k upinacimu trnu.

Dotdhnéte.

Nedostatek fezaciho oleje nebo
nevhodny typ oleje.

Upinaci trn naplite olejem s nizkou
viskozitou a zkontrolujte, dochazi-li pfi
stlaceni trnu k jeho davkovani. Jestlize
ne, zkontrolujte drazku v trnu i upinacim
trnu, neni-li zanesena necistotami, nebo
dodavejte olej zvendi. (I malé mnozstvi
oleje je velmi ucinné.)

5., Rychlé opotrebovani jadrového
vrtaku.

Viz , Priciny“ a ,Redeni“ vyse.

Spatné nabrouseny vrtak.

Dle navodu k pouziti jadrového vrtaku a
dle nového vrtaku spravné nabruste.

Nedostatecny nebo nestejnosmérny
pritlak.

Aplikujte dostateény a neménny pfitlak,
ktery poznate podle optimalni rychlosti
vrtadni a optimalni tfisky.
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15) SCHEMA ZAPOJENI I l

To Magnet sensor

A
s _ B
C
D
To display board "T'
X
L
M
LJ L N
[¢]
Display Board
[1[2]3]4]s]6[7[8]o]t0]
Control Board
No Function ‘ Wire Colour ‘
1 Mains Live Input Brown
2 Speed controller module Lead wire White
3 Speed controller module Lead wire Red
4 Mains Neutral Input Blue
5 Magnet Positive Output 230V Red, 110V Blue
6 Magnet Negative Output Black
7 Field coil Lead wire Blue
8 Field coil Lead wire Green
9 Carbon brush Lead wire Black
10 | Carbon brush Lead wire Brown

13
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‘ No Function Wire Colour ‘

A Motor 'Reverse' Switch 0V White

B Motor 'Reverse' Switch +5V White

C Motor 'Forward' Switch 0OV White

D Motor 'Forward' Switch +5V White

E Magnet Switch OV White

F Magnet Switch +5V White

G Magnet 'ON' LED +5V White + Green

H Magnet 'ON' LED +5V White + Red

| Magnet 'ON' LED 0OV White + Brown

J Power 'ON' LED OV White + Black

K Power 'ON' LED +5V White + Brown

L Motor 'Reverse' LED OV (BLUE) White

M Motor 'Reverse' LED +12V (BLUE) White

N Motor 'Forward' LED OV (Green) White

o Motor 'Forward' LED +12V (Green) White
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16) ROZKRES STROJE ll

Srpen 2016

P

230V Red
110V Blue

50

230V Red
O'iov Bue

Blue
Q) Red
() White
Brown
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T /7
Item# | Rotabroach P/N Description Qty/pcs

1 RDA4201 Screw M4x14 Button Head 2
2 RDC4004 Screw M4x8 Button Head 1
3 RDD4014 Element 75 Guard 1
4 RDD4015 Slide channel 1
5 RDA4201 Screw M5x12 CSK HD 2
6 RD45607 M5 CSK Washer 2
7 RDD4017 Guard support 1
9 RDA4029 Screw M6x16 CAP HD 3
10 RDC4104 Spring washer 3
11 RDD4081 Rack 1
12 RDC4065 Cable chain attachment 1
13 RDA4021 Screw M4x8 Button Head 10
14 RDA4205 M3 Nut 2
15 RDA4204 Screw M3x8 CSK HD 2
16 RDC4066 Screw M5x12 Button Head 1
17 RDD4084 Chain 1
18 RDD4085 Screw M8x22 CSK HD 6
19 RDD4086 Slide 1
20 RDD4087 Screw M6x22 CAP HD 1
21 RDD4088 Guide bar 2
22 RDC4059 Screw M5x16 CAP HD 10
23 RDC4056 Grub Screw M6x15 5
24 RDC4057 M6 nut 5
25 RDD4092 Bush 2
26 RDD4093 Capstan Washer 2
27 RDD4094 Circlip 2
28 RDD4095 Right side panel 1
29 RDC4068 Screw M4x16 CSK HD 2
30 RDA4005 Cable bush 1
31 RDD4097 Main housing 1
32 RDC4055 Screw M8x25 CAP HD 2
33 RD4079 Spring washer 4

RDD4100 Magnet-230V 1
3 RDD4101 Magnet-110V 1
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Item# Rotabroach P/N Description Qty/pcs
35 RDA4071 Screw M4x22 2
36 RDA4070 Cable clamp 1
37 RD4068 M4 nut 4
38 RD4069 M4 Washer 1
39 RD45604 Earth label 1
40 RDE4112 Left side panel 1
41 RDD4104 Capstan arm 3
42 RDD4105 Capstan Hub 1
43 RDD4106 Intermediate gear shaft 1
44 RDD4107 Screw M5x8 CAP HD 2
45 RDD4108 Handle insert 1
46 RDA4204 Screw M4x8 CSK HD 4
47 RDC4073 Screw M8x45 CAP HD 2
RDC4074 Power cable-230V 1
48 RDD4112 Power cable-110V 1
49 RDD4113 Screw M6x15 Button Head 2
50 RDD4114 Capstan bracket 2
51 RDD4115 Bracket screw 2
52 RDD4116 Washer 6 2
53 RDD4117 Handle 1
54 RDD4118 Screw M4x12 Button Head 6
- RDE4128 Control panel assembly-230V 1
RDE4129 Control panel assembly-110V 1
56 RDD4123 Coolant bottle assembly 1
57 RDC4081 Clamp (using 110V) 1
58 RDC4080 Tapping screw ST2.9x12(using 110V) 3
59 RDD4126 Chuck 1
60 CA130 Arbor assembly 1
61 RDA3105 Safety glasses 1
62 RDD4128 Arbor shank 1
63 RDC4086 Drift 1
64 RDC4083 Safety belt 1
65 RD4152 3mm hexagonal spanner 1
66 RDC4082 stationary ring 2
67 RDDA4132-230V Spare brush 1pair
RDD4133-110V
68 RA3122 Pilot Pin 1
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Item# Rotabroach P/N Description Qty/pcs
8 RDD4018 Motor assembly-230V 1
RDD4019 Motor assembly-110V 1
8.1 RDD4020 Circlip 1
8.2 RDD4021 Oil seal washer 1
8.3 RDD4022 Arbor spindle 1
8.4 RDD4023 Key steel 1
8.5 RDD4024 Rolling bearing 6006 1
8.6 RDD4025 Gear box 1
8.7 RD45614 Straight Pin 1
8.8 RDB4008 Spring 1
8.9 RDB3030 Gear lever 1
8.10 RDC4013 Gear lever M4 shoulder bolt 1
8.11 RD45522 Rolling bearing 6001 2
8.12 RDD4028 Helical gear 1
8.13 RDD4029 Gear 1
8.14 RDD4030 Key steel 1
8.15 RDD4031 Shaft gear 1
8.16 RDD4032 Rolling bearing 6000 2
8.17 RDD4033 Needle bearing 1
8.18 RDD4034 Sliding gear unit 1
8.19 RDD4035 Shaft gear 1
8.20 RDD4036 Key steel 1
8.21 RDD4037 Oil seal 1
8.22 RDD4038 Rolling bearing 6005 1
8.23 RDD4039 Gear 1
8.24 RDA4004 Circlip 1
8.25 RDD4040 Gear lever shaft 1
8.26 RDD4041 Oil baffle plate 1
8.27 RDD4042 Circlip 1
8.28 RDD4043 Gear plate 1
8.29 RDD4044 Circlip 1
330 RDD4045 Armature-230V 1
RDD4046 Armature-110V 1
8.31 RD43603 Rolling bearing 629 1
8.32 RDD4048 Bearing Sleeve 1
8.33 RDC4029 Inductor 1
8.34 RDD4050 Screw M5x16 Button Head 4
8.35 RDD4051 Tapping screw ST4.8x25 4
8.36 RDD4052 baffle plate 1
8.37 RDD4053 Tapping screw ST4.8x70 2
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Itemtt Rotabroach P/N Description Qty/pcs
338 RDD4054 Field coil-230V 1
RDD4055 Field coil-110V 1
8.39 RDD4056 Lead wire 1
8.40 RDD4057 Lead wire 1
8.41 RDD4058 Motor housing 1
8.42 RDA4021 Screw M4x8 Button Head 2
8.43 RDD4059 Brush-230V 2
RDD4060 Brush-110V 2
8.44 RDD4061 Lead wire 1
8.45 RDD4062 Brush frame assembly 2
8.46 RDA4034 Tapping screw ST2.9x8 8
8.47 RDD4063 Spring 2
8.48 RDD4064 Brush frame assembly 2
8.49 RDD4065 Lead wire 1
8.50 RDD4066 Lead wire(green) 1
8.51 RDD4067 Lead wire(brown) 1
8.52 RDD4068 Lead wire(black) 1
8.53 RDD4069 Lead wire(blue) 1
8.54 RDD4070 Lead wire(red) 1
8.55 RDD4071 Lead wire(white) 1
8.56 RDD4072 Plastic tube 1
8.57 RDC4045 Wire box cover 1
8.58 RD45613 Screw M3x6 12
8.59 RD35617 Terminal 6
8.60 RDD4074 Speed controller module-230V 1
RDD4075 Speed controller module-110V 1
8.61 RDA4035 Tapping screw ST4.2x12 2
8.62 RDD4076 Tapping screw ST2.9x12 2
8.63 RDD4077 Left brush cap 1
8.64 RDD4078 Top Cap 1
8.65 RDD4079 Right brush cap 1
8.66 RDD4080 Tapping screw ST4.2x25 4
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Item# | Rotabroach P/N Description Qty/pcs
1 RDA4051 Green Motor Switch 1
2 RDC4090 Blue Motor Switch-Tapping 1
3 RDC4091 Magnet Switch 1
4 RDC4092 Red LED 1
5 RDC4093 Green LED 1
6 RDA4036 Screw M3x12 BTTN HD 2
7 RDD4005 Control Panel Cover 1
8 RDD4006 Control Plate-230V Tapping 1

RDD4007 Control Plate-110V Tapping 1

9 RDA4019 Nylon Spacer 2
10 RDC4099 Array Board 1
11 RDA4205 M3 Nut 2
12 RDC4100 Connection line 1
13 RDC4101 Connection line 1
14 RDD4314/3 E75PCBA-230V 1
RDD4314/1 E75PCBA-110V 1
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19) TRUBKOVY ADAPTER RD2311 l l

MONTAZNI INSTRUKCE

[1 V zdavislosti na velikosti potrubi, které budete vrtat (viz obrazek), pfipojte nastavitelné dhlové podlozky
RD3328 se Sroubovacim uzavérem RD4325 a podlozkou RD4205 (4 ks) ke stranam magnetu. Neutahujte.

[] Stroj umistéte na stfed vrtané diry. Dejte pozor, aby byl magnet v jedné linii s podélnymi osami potrubi.

[] Zapnéte magnet a posunte posuvné desky dold k venkovnimu praméru trubky.

.....

celkova délka posuvnych desek se dotyka trubky zeptredu i zezadu. Opatrné

pripevnéte desku. Posurite bezpecnostni popruh prostfednictvim tfrment na predni

Cast krytu, podél trubky a pevné utahnéte.

[ Privrtani nevytvarejte nadmérny tlak, ale spise nechte vrtak lehce prejit na vrtany povrch

60 - 100mm PIPE DIAMETERS

/". ‘\ /\} ~...\/

[~

< #

100mm DIAMETER AND ABOVE
/{ \“\‘E\
~ e - ~
7 / \ ™,
! \
J |
' /
\ . . /

20) INSTALACE SKLICIDLA

(] Stroj je dodavan s RDE4137 (stopkou) & RDE4135 (16mm

sklicidlem).

[0 Vlozte RDE4137 do RDE4027 (vietena), ujistéte se spravném a pevném

uchyceni.

[1 Vlozte RDE4135 do RDE4137, ujistéte se spravném a pevném uchyceni.

[ Nahrazeni skli¢idla provadéjte v opacném poradi s vyuZitim RDE4138 (prabojnik).
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Y J §

Chcete-li, aby vrtacka pracovala co nejlépe, je nutno dodrZovat zakladni pozadavky na

udrzbu.

Provadéjte pravidelnou kontrolu stroje.

Ptred zahdjenim prace s vrtackou se vidy ujistéte, Ze je stroj v poradku a Ze Zadna z jeho

soucasti neni poskozena ani uvolnéna.

Drive neZ zahajite jakoukoliv udrzbu, musi byt privodni kabel vytazen ze zasuvky.

Popis P¥i kazdém pouziti | 1x tydné | 1x mésicné

Vizualni kontrola
stroje X

Kontrola funci
stroje X
Kontrola uhlikt X
Kontrola magnetické desky X

Kontrola sefizeni X
stroje

Kontrola maziva X
K. kotvy elektromagnetu X

Vizualni kontrola mozného poskozeni stroje

Pfed zacatkem pouzivani stroje je tfeba zkontrolovat, zda nevykazuje znamky poskozeni.
Zvlastni pozornost je tfeba vénovat ptrivodnimu kabelu. Pokud objevite znamky poskozeni,
stroj nesmi byt pouZivan - pouzivani poskozeného stroje mulzZe zpUsobit zranéni ¢i smrt.

Kontrola funkci stroje
Je nutné kontrolovat, zda fukce stroje funguji spravné.

Kontrola uhlikt

Pravidelné - jednou tydné kontrolujte, zda uhlikové kartace nejsou opotrebné. Uhliky, které
jsou vyrazné opotrebené (vice nez z 2/3), musi byt vyménény. Vyrazné opotiebené uhlikd
muzZe vést k poskozeni stroje.

Kontrola dosedaci plochy magnetu

Sledujte, jestli na dosedaci plose magnetu nejsou nerovnosti. Pokrivena dosedaci plocha
magnetu nemusi drZzet dostatec¢né pevné a tim muzZe dojit ke zranéni operatora.

Nastaveni posuvného loze magnetické vrtacky
Posuvné loZe se ma pohybovat hladce, kontrolované, bez bocnich vykyvl nebo vibraci.
Spravné nastaveni posuvného loze vyZzaduje pravidelné sefizeni. Pro sefizeni postupujte dle
nize uvedeného postupu:

1. Vrtacku postavte do vzpfimené pozice, pomoci vratidla vysunte posuvné loze

do nejvyssi pozice. OcCistéte mosazné vodici vloZky a naneste nékolik kapek lehkého
strojniho oleje.

povolte Srouby, tim umoZnite volny pohyb posuvného lozZe.

3. Zacnéte se strednimi sefizovacimi Srouby vloZek a postupné vsechny Srouby lehce
dotahujte, az ucitite mirny odpor.

4. Posuvné loZe nékolikrat presurite nahoru a dold, ¢imZ zkontrolujete jeho pohyb,
pripadné provedte dalsi nezbytna nastaveni. Snazte se, aby vSechny Srouby odshora az
dold tlacily na desku stejné. Perfektné sefizené posuvné loze se bude ve svislém sméru
pohybovat volné a v pficném sméru nebude vykazovat Zadnou vdli.
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Kontrola maziva

Promazani prevodovky musi kontrolovano mésicné, zajistite tak zachovani ochranné vrstvy na
vSech pohybujicich se ¢astech stroje. Pro zajisténi nejlepsiho vykonu je tfeba provadét vymeénu
plastického maziva jednou rocné.

Kontrola kotvy

Kontrola kotvy by méla byt provddéna mési¢né-zkontrolujte, zda kotva nebo komutator nevykazuji
vizualni stopy poskozeni. Uzivanim stroje dochazi k opotrebeni komutatoru v disledku kontaktu
této Casti s uhliky. Takové opotrebeni je béZné. Pokud zjistite abnormalni opotrebeni, je nutné
provést vyménu.
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23) RYCHLOSTI A POSUVY

Material Material Hardness Cutter
Mild and free cutting steels <900N/mm? RAP or RAPL
Mild and free cutting steels <900N/mm? SRCV or SRCVL
Steel angle and joists <900N/mm? RAP or RAPL
Steel angle and joists <900N/mm? SRCV or SRCVL
Plate and sheet steel <900N/mm? RAP or RAPL
Plate and sheet steel <900N/mm? SRCV or SRCVL
Aluminium <900Nmm? RAP or RAPL
Aluminium <900N/mm? SRCV or SRCVL
Brass <900N/mm? RAP or RAPL
Brass <900N/mm? SRCV or SRCVL
Castiron <900N/mm? RAP or RAPL
Castiron <900N/mm? SRCV or SRCVL
Stainless steel <900N/mm? RAP or RAPL
Stainless steel <900N/mm? SRCV or SRCVL
Stainless steel >1400N/mm? CWC to CWCX
Rail track >1400N/mm? SCRWC or SCRWCL
Tool steel >1400N/mm? CWC to CWCX
Die Steel >1400N/mm? CWC to CWCX
Cast Iron >1800N/mm? CTCT
Inox >1800N/mm? CTCT

The data listed below is for reference purposes only, and indicate potential starting
conditions. It is the responsibility of the site operation manager to determine correct
application requirements.

Material to be

cut

Aluminium ||60-90 |[1469|2203][1364]2046|[1061][1591][868|[1302][637]jo55|[382|[573]294[441
:::(‘);‘I:“ 40-50 979 |[1224]909 |[1137(707 |884 |[579|[723 [424|530|[255|318(/196|245
Tron: 30-50 |[734 |[1224]l682 |[1137|530 (884 |l434][723 [318]|530|[191[318]|[147|245
cast(soft)

cast(hard) 15-21 |]367 |[514 |[341 |[477 |[265 |[371 |[217]304 |[159]]223]jos |[134][73 ][103
cast(malleable)][15- 30  |367 |[734 |[341 |[682 |[265 |[530 |217]434 |[i59|318]jos |[191]73 |[147
Steel: mild 24-30 |588 |[734 |[546 |[682 |[424 |[530 |347]|434 |[255|318|[153|[101][118|[147
high tensile  ||3-5 73 122 |[68 114 |53 |88 |43 |72 |32 |53 |19 |32 |[15 |24
S‘:tit'i‘l'fs)s‘f‘“ 15-18  |367 [441 [341 [la09 |[265 |318 [217|260 [[159|191]los [[115]73 |38
c Iy

stainless (heat |lo |5 26 (318 [|[136 [|296 |[106 |[230 |87 (188 |64 [[138|[38 |[83 |29 |64
resisting)

These are only starting points. They will vary with application and work piece condition.

Material or Application Type Feed Per Tooth (mm)

Thin Walled Workpieces
Oblique Entry / Curved Surfaces
Semi-Circles / Fragile Setups

.0254/ 0508 (.0762 FPT with Work
Hardening Materials)

Soft / Gummy Materials L1016/ .127
Typical / Average Applications 0762/ .1016
Deep Holes 1016/ .127

Difficult-to-machine materials will require reduced feed rates.
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24) POSUVNY MAGNET l l

1) Vrtacka je vybavena posuvnym magnetem, ktery umoziiuje dodate¢ny pohyb vrtaci jednotky po
zapnuti magnetu. 2) Pomoci Sestihranného klice RDD4149, 10 mm uvolnéte vrtaci jednotku tak, Ze
povolite exentricky Sroub, ktery prochazi télem vrtacky a je umistén v jeji zadni ¢asti tésné nad
magnetem. Nyni mate k dispozici posun o0 20 mm dopredu i zpét (1), stejné jako moznost pootoceni
vrtaci jednotky o 30° vici stfedu predni ¢asti magnetu (2). 3) Jakmile dosdhnete poZadované pozice stroj
zafixujete opétovnym utaZzenim excentrického Sroubu za pouziti Sestihranného klice RDD4149.

(2)
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