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Nesvarujte elektrickym obloukem na ocelovych konstrukcich, pokud je na nich upnuta
elektromagneticka vrtacka. Mohlo by tak dojit k poSkozeni magnetu a elektrickych
soucasti vrtacky.

Na Skody vzniklé takovym zpisobem se zaruka nevztahuje!

DalSi vyrobky firmy Rotabroach...

. MAGNETIC
Rotabnroach .,

Designed in the UK a vast range of machines are
available from Rotabroach. Ensuring we have a
machine to match any application.

Our range of machines includes

*  Small machines Viper and Puma

e  Medium machines Panther and Hawk

® large machines Cobra and Scorpion.

e  Specialist machines Pneumatic and
Hydraulic.

®  Rail drilling machines “The Rhino’s”
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1. VSEOBECNA BEZPECNOSTNI OPATRENI

VAROVANI!!! P¥i pouzivani elektrickych pfistroji by se mélo vzdy dbat zakladnich bezpe&nostnich opatient, ktera snizuji
riziko pozaru, elektrického Soku a zranéni. Mezi zakladna opatieni patii ta nasledujici:

Predtim, nez se pokusite uvést stroj do provozu, peclivé si prectéte instrukce.

Predtim, nez provedete jakékoli upravy, servis nebo udrzbu, vzdy stroj odpojte z elektrické sité.
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Udrzujte pracovni prostfedi v Cistoté a poradku. Neuspotadané prostiedi snadno vede ke zranénim.

Uvazte, zda je prostfedi vhodné pro praci s elektrickym zatizenim:

Nevystavujte stroj desti

Nepouzivejte stroj ve vlhkém nebo mokrém prostiedi

Pracovni prostor by mél byt dobfe osvétlen

Nepouzivejte stroj pobliz hotlavych tekutin nebo plynt

Chranite se pfed elektrickym Sokem

Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy (trubkami, radiatory, vatici, chladicim zafizenim).
Zabezpeceni proti elektrosoku miize byt dale zkvalitnéno pouzitim vysoce citlivého proudového chranice (30 m
A/0,1s)

Nenechejte do pracovniho prostoru vstoupit dalsi osoby, zejména ne déti. Nedovolte dalsim osobam pracovat se
zatizenim nebo se dotykat napajeciho kabelu.

Pokud neni stroj v provozu, uchovavejte jej na suchém uzamcéeném misté, mimo dosah déti.

Stroj neptepinejte — odvede lepsi praci a bude pracovat bezpeénéji, pokud jej budete pouzivat na vykony, pro kter¢ je
urcen.

Pouzivejte spravné nastroje:

Nesnazte se vykonat naro¢nou praci velmi malym nastrojem.

Nepouzivejte nastroje k tomu, k ¢emu nejsou uréeny: napiiklad nepouzivejte kotoucovou pilu k fezani stromii.
Mg¢jte vhodné obleceni:

Nenoste pfili§ volné obleceni nebo Sperky.

Pokud pracujete venku, méjte neklouzavou obuv.

Mgéjte pokryvku hlavy nebo néco, ¢im zajistite dlouhé vlasy.

Pti praci s timto strojem pouzivejte ochranné pomicky:

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte rousku nebo masku proti prachu, pokud je vrtani provazeno tvorbou prachu.

Pouzivejte ochranné rukavice.

Pfipojte ke stroji odsavaé prachu, pokud je stroj ptipojkou vybaven. Ujistéte se, Ze je odsavaci zatizeni spravné
pripojeno.

Pouzivejte bezpecné privodni kabel: pokud chcete pfistroj odpojit, nikdy za kabel netahejte. Dbejte na to, aby byl
nabijeci kabel dostatecné daleko od horka, oleje a ostrych predmétu.

obrobek rukou.

Dbejte na spravné umisténi a rovnovahu stroje.

Nastroje podrobujte peclivé udrzbe:

Nastroje lubrikujte a ménte dle instrukei vyrobce.

Kontrolujte stav napajecich kabelil. Pokud je kabel poskozen, nechte jen opravit v autorizovaném servisu.
Kontrolujte také stav prodluzovaciho kabelu. Pokud je kabel poskozen, nechte jej vyménit.

Udrzujte drzadla sucha, Cistd a nemastna.

Pokud je stroj nepouzivan, odejméte nastroje. Pfed opravami, udrzbou a vyménou nastroji jako jsou Cepele a vrtaky,
odpojte stroj z elektrické sité.

Pred pouzitim odstranite kli¢e a utahovaky, kterymi jste stroj nastavovali. Naucte se vzdy kontrolovat, zda jsou klice a
podobné néstroje odstranény.

Predchazejte nechténému spusténi stroje tim, ze pied jeho pfipojenim piepnete spinac¢ do pozice OFF.

Pti praci venku pouzivejte vyhradné kabely a prodluzovaci kabely, které jsou pro venkovni podminky urceny a jsou
v tomto smyslu oznaceny.

Pracujte pozorng, divejte se, co délate, pouzivejte zdravy rozum a nepracujte se strojem, pokud jste unaveni.
Zkontrolujte, jestli nedoslo k poSkozeni pied tim, neZ zapoénete dalsi praci. Zatizeni by mélo byt pravidelng
kontrolovano, a na zaklad¢ toho stanoveno, zda bude bezpecné a spravné fungovat.

Pozor! Pouziti jakéhokoliv nastroje nebo pfislusenstvi, které neni vyslovné doporuceno v tomto provoznim manualu,
miiZze vést k osobnimu zranéni.

Nechte svij stroj opravit kvalifikovanou osobou.

Toto elektrické zafizeni vyhovuje patficnym bezpe¢nostnim normam. Opravy smi provadét pouze autorizovany servis
a smi k tomu pouzivat vyhradné originalni ndhradni dily. V opa¢ném ptipadé mize byt personal vystaven zna¢nému
nebezpeci.
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2. ELEKTROMAGNETICKA VRTACKA ROTABROACH

Commando 40

Maximalni rozméry vrtanych otvorti v oceli - @ 40 mm, hloubka 50 mm.
Upinani Weldon: @ 19 mm (3/4)

Motorova jednotka Model Napéti (V) Normalni plna zatéz
stiidavé Watti (W)
Commando40/1 110V 50-60hz 1100
Commando40/3 | 230V 50-60hz 1100
Elektromagnet Model Napéti (V) Normalni plna zatéz
stejnosmérné Watti (W)
Commando40/1 110V 50-60hz 45
Commando40/3 | 230V 50-60hz 45
Celkové normalni plné zatizeni (elektromagnet + motor) 1145
Rozméry Vyska — pfi max. zvednuti 510 mm
Siika (véetné rukojeti vratidla) 180 mm
Celkova délka (vCetné krytu) 265 mm
Rozm¢éry elektromagnetu 165 x 80 mm
Zdvih 85mm
Hmotnost 14,6 kg
Otacky bez zatiZeni Pti napéti 110/230V 270-610 ot/min

Trakéni sila elektromagnetu pii 20°C (minimalni tlouStka desky 25 mm).
Pouziti materidlu o tlouStce mensi nez 25 mm vyrazné¢ snizi
elektromagnetickou silu. V takovém piipadé¢ pokud mozno podlozte pod

elektromagnet a obrabény kus jesté doplnkovy kus materialu tak, abyste dosahli 800 kg
alespont minimalni tloustky. Neni-li takové feseni mozné, JE NUTNO pouzit

k zajiSténi vrtacky néjakou alternativni metodu.

Maximalni vibrace (méfeno na rukojeti béhem provozu v souladu s normou 2,892 m/s2

ISO5349 za pouziti vrtaku o priméru 22mm pii vrtani 13mm platu z mekkeé
oceli)

Odhad vystaveni vibracim pii vrtani 30 dér po 1 dife za minutu

0,13 m/s2 A(8)

Primérna hladina hluku na misté usi pracovnika

89 dB (A)

Nutné pouzivat chranice sluchu.

Pouze pro napajeni jednofazovym stiidavym proudem 25-60 Hz

NENAPAJEJTE STEJNOSMERNYM PROUDEM

Elektromagnetickou vrta¢ku nepoZivejte na stejné konstrukci nebo materiialu, na nichZ se svaruje
elektrickym obloukem. Svarovaci stejnosmérny proud by se uzemnil pies elektromagnet vrtacky a

trvale ji poskodil.

UPOZORNENI: TOTO ZARIZENI MUSI BYT UZEMNENO!

POZNAMKA:

JAKEKOLIV ZASAHY DO TOHOTO STROJE CINiI ZARUKU NEPLATNOU!




3.NAVOD K OBSLUZE
PECLIVE SI PRECTETE PRED ZAHAJENIM PRACE

Pti praci s elektrickymi néstroji vzdy dodrzujte bezpecnostni opatieni. Snizite tim riziko Urazu
mechanickym pohybem ¢i elektrickym proudem nebo riziko vzniku pozaru.

NEPOUZIVEJTE stroj v mokrém nebo vlhkém prostiedi. V opaéném piipadé riskujete traz.
NEPOUZIVEJTE stroj v blizkosti hoflavych kapalin &i plynt. Jinak miiZete piijit ke zranéni.

Pred zahdjenim prace zkontrolujte pfivodni kabely (vcetné vSech prodlouzeni). Poskozené kabely
okamzité vyméite. Pouzivejte jen kabely schvalené pro dané pracovni prostredi.

Pied uvedenim stroje do provozu VZDY zkontrolujte funkénost ovladaciho panelu, magnetu atd.
PRED ZAHAJENIM PRACE VRTACKU VZDY ZAJISTETE BEZPECNOSTNIM
POPRUHEM RD 4329 z divodu ochrany uzivatele pii vypadku napéti nebo ptipadném uvolnéni
elektromagnetu pii pouzivani. V opaéném piipadé riskujete Graz.

JE-LI ZARIZENf VPROVOZU, POUZIVEITE VZDY PREDEPSANE OCHRANNE
POMUCKY PRO OCHRANU ZRAKU A SLUCHU, jinak mtiZete piijit k urazu.

Pti manipulaci nebo pii vyméné vrtaka odpojte vrtacku ze site.

Pii vyméné vrtakd nebo odstraovani $pon VZDY pouZivejte predepsané rukavice.

VZDY ZKONTROLUJTE, ZDA-LI JSOU UPEVNOVACI SROUBY VRTACKY DOTAZENY.
Pti dlouhodobém pouzivani stroje se mohou vibracemi uvolnit.

Pracovisté 1 vrtacku pravidelné Cistéte od Spiny a pilin (Spon). Zvlastni pozornost vénujte spodni
strané desky magnetu.

Pred zahajenim prace vzdy sejméte kravatu, prsten, hodinky a jakékoliv dalsi predméty, které by
se mohly zachytit do béziciho stroje. Dlouhé vlasy museji byt bezpecné svazany.

Jestlize se néstroj v materialu ,,zakousne®, okamzit¢ vypnéte motor. Zabranite tak urazu. Odpojte
od sité a upinacim trnem pootoéte dopiedu a dozadu. NEPOKOUSEJTE SE VRTAK UVOLNIT
ZAPINANIM A VYPINANIM MOTORU.

Jestlize vam vrtacka upadne, vZdy nezapomeiite peclivé zkontrolovat, nejevi-li znamky poskozeni,
a predtim nez zacnete s vrtanim dalSiho otvoru, ovéite jeji funkcnost.

Vrtacku pravidelné kontrolujte, zda-li ma dotazené vSechny Srouby a matice.

Pii vrtani v obracené poloze VZDY pouzivejte pouze minimalni mnoZstvi chladiciho roztoku a
dohliZejte na to, aby neodkapaval do prostoru motoru.

Vrtaci nastroje se pii praci mohou roztfistit. Pfed zapnutim vrtatky VZDY nad vrtdkem sklopte
ochranny kryt. V opa¢ném piipadé riskujete traz.

Po dokonéeni otvoru se uvolni jadro vrtu. Vrtatku NEPOUZIVEJTE, pokud by jidro mohlo
nékoho zranit.

Vrtacku, ktera neni v provozu, uchovavejte na bezpe¢ném miste.

Opravy svéfte autorizovanému servisu Rotabroach.

NAVOD K OBSLUZE

Vnitiek jadrového vrtaku udrzujte Cisty od pilin. Nahromadéné piliny snizuji jeho feznou hloubku.
Dbejte na to, aby v zasobniku bylo vzdy dostate¢né mnozstvi chladici emulze pro pottebnou dobu
provozu. Emulzi dle potieby dopliujte.

Obcas trn stlacte a zkontrolujte, zda-li spravné davkuje chladici emulzi.

Vrtacku spoustéjte tak, Ze nejprve otocenim vypinace do polohy <1> zapnete elektromagnet a pak
stiskem ZELENEHO tlagitka spustite motor.

Motor vypinejte VZDY stisknutim CERVENEHO tlagitka. NIKDY ho nevypinejte vypnutim
elektromagnetu (oto¢nym vypinacem do polohy <0>).

Kdyz zalinate vrtat, tlacte na vrtak pouze mirn€ — dokud se do obrobku nezavrtd. Pak muzete
pritlak zvysit a motor zatizit. Prilis velky pritlak neni zadouci. Rychlost pronikani vrtaku do
materialu se nezrychli, ale ochrana proti pfetizeni miize vypnout motor. (Ten se da znovu spustit



stisknutim tlacitka pro start motoru.) Zaroven miize vznikat velké teplo, které mulze zpusobit
nestejné vytahovani odvrtanych jader.

e Nez prejdete na dalsi otvor, vzdy z pravé dokonceného otvoru vyjméte odvrtané jadro.

e Pokud jadro nejde z vrtaku vyjmout, polozte stroj na vodorovny povrch, zapnéte magnet a opatrné
spust'te vrtak dold, az se dotkne povrchu. Tim se obvykle narovna a zaseknuté jadro lze pak
normalné vyjmout.

e Pouzivejte pouze doporucené chladici emulze.

e Vzijemné se prekryvajici otvory vrtejte vzdy dle nize uvedeného obrazku. Na vrtak pfili§ netlacte
a dbejte na to, aby chladici emulze dosahovala az na zuby jadrového vrtaku.

(C TN (7

1. OTVOR, 2. OTVOR, 3. OTVOR 1. OTVOR, 2. OTVOR, 3. OTVOR
Nz s N e A
SPRAVNE SPATNE

e Na kluznou desku a konzolu loziska pravideln¢ naneste par kapek lehkého olejového maziva.
e Poskozeni jadrového vrtaku je nejcastéji zplisobeno nespolehlivym upnutim, volnou kluznou
deskou nebo opotiebovanym loziskem v konzole hiidele (viz instrukce k pravidelné udrzbg).

VOLBA OTACEK

o Vrtacka je vybavena plynulou zménou otacek v ramci svého rozsahu. Tato bezstupnova zména
otacek se provadi otdCenim kolecka nahotfe na motoru. Kolecko je rozd€leno na Sest Ciselné
oznacenych segmentd.

o Pred zahajenim vrtani je tfeba se seznamit se specifikaci vrtaného materidlu, aby bylo mozno
stanovit spravnou rychlost vrtani (viz kapitola Rychlost vrtani). Pti volbé rychlosti je nutno brat
v uvahu i dal$i parametry, jako jsou primér a opotiebeni vrtaki, stav materialu, jeho tloustka atd.
Otacky vrtdku 1 rychlost zavrtavani do materidlu se musi neustale sledovat, aby bylo mozno
zajistit optimalni podminky vrtani.

VOLBA PRODLUZOVACIHO KABELU

Vrtacky jsou dodavany s pfivodnim kabelem o délce 3 metry, ktery obsahuje 3 vodice o prifezu 1,5 mm?:
fazovy, nulovy a zemnici. Budete-li potiebovat delsi pfivodni kabel, pouzijte pouze kabel odpovidajiciho
prufezu. Nedostatecna kapacita kabelu by mohla zpisobit ztratu trakce elektromagnetu a nizsi vykon
motoru.

Za ptedpokladu bézného napajeni spravnym stiidavym napétim doporucujeme pouzit prodluzovaci kabel
do maximalni délky:
napdjeni 110 V: 3,5 m se 3 vodici 1,5 mm?
napajeni 230 V: 26 m se 3 vodici 1,5 mm? nebo
17 m se 3 vodiéi 1,0 mm?

PRED ZAHAJENIM MANIPULACE S VRTAKY VRTACKU VZDY ODPOJTE OD SITE.




4. MONTAZ JADROVYCH VRTAKU

Vrtacka pracuje s vrtaky se stopkou o praméru 19,05 mm (3/4%).

Pii montazi vrtaki postupujte nasledovné:

Polozte vrtacku na bok a vysuiite vieteno na maximum tak, abyste méli snadny piistup k zajistovacim
Sroublim nastroje.

Uchopte odpovidajici trn a prostréte jej otvorem ve stopce vrtaku. Stopku vrtdku zasuiite do % vrtani
v upinacim trnu a vzajemnou polohu dvou hnacich plosek zajistéte Srouby RD 4066. Oba Srouby
dotahnéte imbusovym kli¢em RD 4088.

5. RESENI PROBLEMU PRI VRTANI OTVORU

Problémy Pii¢iny Reseni
1., Elektromagneticky blok Vrtany material je pro fadnou |Pod material (pod vrtané
radné€ nepftidrzuje. funkci elektromagnetu pfili§ | misto) umistéte dalsi kus kovu
tenky. nebo blok elektromagnetu
pfipevnéte k materialu
mechanicky.
Pod elektromagnetem je Elektromagnet ocistéte.
necistota nebo piliny.
Nerovnosti na povrchu S nejvyssi opatrnosti opilujte
obrobku nebo z povrchu vystupujici
elektromagnetu. nerovnosti.
Pfi vrtani prochazi Zkontrolujte ptivod proudu a
elektromagnetem jeho parametru.
nedostatecny proud.
2., Jadrovy vrtak pti zahajeni | Elektromagnet dostatecné Viz. , Pfiiny* a . Regeni
vrtani vyskakuje z dal¢ikem |nedrzi. vyse
oznac¢eného bodu. Opottebeny vyhazova¢ nebo | Vyméiite!! Ptijatelné
lozisko hiidele. opotiebeni pouze nekolik
tisicin.
Prilis velky pritlak pti Nez se vyvrta mezikruzi,
zahajeni vrtani. tlacte jen zlehka. Pozdéji
mezikruzi slouzi jak
stabilizator.
Jadrovy vrtak je tupy, Nabruste jej nebo vymeéiite.
olamany nebo nespravné Nabrouseni je mozno
nabrouSeny. objednat.
Slabé vyznacena stfedova Vyznacte 1épe stiedovou
znacka, slaba pruzina v trnu, | znacku nebo vyméiite
trn neni presné na znacce. opotiebované dily.
Opotiebovany nebo ohnuty Dily vyménte.
trn, vychozeny otvor pro trn.
Povolené srouby v loziskové | Dle potieby nastavte.
konzole nebo povolené
nastavovaci Srouby vodici
listy.
3., Vrtani vyzaduje velky tlak. | Spatné nabrouseny, tupy nebo | Nabruste jej nebo vymétite.
olamany jadrovy vrtak.
Na povrchu obrobku jsou pod | Dbejte na to, aby jste
jadrovym vrtakem piliny. nezacinali vrtat pies piliny.
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Spatné nastavené vodici
vlozky nebo nedostate¢né
mazani.

Promazte vodici vlozky nebo
sefid’te stavéci Srouby.

Uvnitt jadrového vrtaku se
nahromadily (natlacily)
piliny.

Vrtak ocistéte

4., Casté poskozovani
jédrového vrtaku.

Pod vrtakem jsou piliny nebo
necistoty.

Vrtak odejméte a plochy
dikladné ocistéte.

Spatné nabrouseny nebo tupy
vrtak.

Vzdy uschovejte navod

k pouziti jadrového vrtaku a
jeden néhradni kus na némz
uvidite spravnou geometrii
zubl.

Jadrovy vrtak vyskakuje. Viz. ,Pfi¢iny* a ., Regeni
vyse.

Voditka potfebuji nastavit. Voditka dotahnéte.

Jadrovy vrtak neni pevné Dotahnéte.

ptfipevnén k upinacimu trnu.

Nedostatek fezaciho oleje
nebo nevhodny typ oleje.

Upinaci trn napliite olejem
s nizkou viskozitou a
zkontrolujte, dochézi-1i pfi
stlaceni trnu k jeho
davkovani. Jestlize ne,
zkontrolujte drazku v trnu i
upinacim trnu, neni-li
zanesena necistotami, nebo
dodavejte olej zvenci. (I malé
mnozstvi oleje je velmi
ucinné.)

5., Rychl¢ opotiebovani
jadrového vrtaku.

[3

Viz ,Priciny* a ,,Reseni
vyse.

Spatn& nabrouseny vrtak.

Dle navodu k pouziti
jadrového vrtaku a dle nového
vrtaku spravné nabruste.

Nedostate¢ny nebo
nestejnosmérny pritlak.

Aplikujte dostatecny a
neménny piitlak, ktery
poznate podle optimalni
rychlosti vrtani a optimalni
tiisky.




6. SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
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7. VYBER OTACEK

Mozné otacky pro mékkou ocel v idealnich podminkach p¥i 30 m/min

Poloha ovladace . . Otacky za
rychlosti Pramér vrtaku minutu
1 32 300
2 26 360
3 22 420
4 19 490
5 16 590
6 14 640

Berte toto nastaveni jen jako voditko. Nastaveni rychlosti je nutné uzpisobit materialu a ostatnim
pracovnim podminkam.

10



8. SCHEMA STROJE
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10. SCHEMA MOTORU A PREVODOVKY
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PARTS LIST

Item | Rotabroach P/N Description Qty/pcs Item | Rotabroach P/N Description Qty/pcs
1 RD4347 M5x16 Cross Sunk Screw 2 13 RD33148 Spacer For Bearing Bracket 1
2 RD45607 MS Lock Washer 2 14 RD23626/RD23625 | Magnet Base Assembly 1
3 RD4103 M3x6 Cross Panhead Screw 1 15 RD4078 M8 Flat Washer 2
4 RD33647 Guard Bracket 1 16 RD4079 M8 Elastic Washer 2
5 RD4077 M4x8 Cross Panhead Screw 7 17 RD43619 M8x88 Hex Head Tap Bolt 2
6 RD33640 Guard 1 18 RD33632 Housing Assembly 1
7 RD4066 M8x8 Lock Screw 2 19 RD4312 M6x12 Lock Screw 4
8 RD23114/RD23115 | Motor Assembly 110V/230V 1 20 RD45622 Pin 3x8 2
8.1 RD4056 Circlip 19-Hole 1 21 RD4313 Sleeve 2
8.2 RA354 Button 1 22 RD3303 Pinion Shaft Sleeve 1
8.3 RA3118 Spring 1 23 RD4096 M6 Elastic Washer 5
8.4 RD33155 Arbor 1 24 RD4098 M6x20 Socket Cap Screw S
8.5 RD4066 Screw M8x8 2 25 RD4077 M4x6 Cross Panhead Screw 4
8.6 RD33156 Arbor Spindle 1 26 RD4302 Warning Label 1
8.7 RD43304 Qil Seal 2 27 RD4325 M5x16 Socket Cap Screw 2
8.8 RD33602 Gearbox 1 28 RD4092 MS5 Elastic Washer 6
8.9 RD43305 Ball Bearing 6003 2 29 RD33338 Dirigible Wheel 1
8.10 | RD43306 Circlip 35-Hole 1 30 RD4414 M4x10 Socket Cap Screw 2
8.11 | RD43607 Lock Assembly 1 31 RD33320 Clamp Assembly 1
8.12 | RD43626 Dishing Washer 1 32 RD4269 M6x25 Socket Cap Screw 1
8.13 | RD43608 Washer 1 33 RD45605 Coolant Elbow 1
8.14 | RD33603 Brass Washer 2 34 RD23603 Cooling Bottle Assembly T
8.15 | RD33604 Big Gear 1 35 RD33644 Gib Support Strip 1
8.16 | RD43609 Gear Bushing 1 36 RD33645 Adjustable Gib Strip 1
8.17 | RD33606 Internal Tooth Bushing 1 37 RD33630 Slide 1
8.18 | RD43310 Circlip 14-Shaft 1 38 RD33600 Rack 1
8.19 | RM17134 Ball Bearing 608 3 39 RD33646 Fixed Gib Strip 1
8.20 | RD33607 Gear-Shaft 1 40 RD4091 M5x25 Socket Cap Screw 4
8.21 | RD33608 Small Gear 1 41 RD4210 Coil Pipe Clamp 1
8.22 | RD33609 Inner Gearplate 1 43 RD43357 Spring Washer M4 2
8.23 | RD45614 Bearing Pin 1 44 RD43600 Connector 3
8.24 | RD45522 Ball Bearing 6001 1 45 RD23110/RD23109 | Control Panel Assembly i1
8.25 | RD33623/RD33610 | Armature 230V/110V 1 46 RD25620/RD25619 | Cable Assembly 230v/110v 1
8.26 | RD43603 Ball Bearing 629 1 47 RD33643 Capstan Spindle 1
8.27 | RD35639 Inductor 1 48 RD33642 Capstan Arm 3
8.28 | RD33611 Fan Baffle 1 49 RD43091 Capstan Ball 3
8.29 | RD43625 Tapping Screw St4.8x60 2 50 RD33178 Brand Label 1
8.30 | RD33633/ Field Leadwire Sa 230v/110v 1, 51 RD45621 M4x22 Cross Panhead Screw 1!
8.31 | RDB3069 Bearing Sleeve 1 52 RD4069 M4 External Tooth Washer 1
8.32 | RD33186 Commando 40 Motor Housing 3 53 RD45604 Earth Tag 1
8.33 | RD43624 Screw SA M5x42 4 54 RD4070 M4 Flat Washer 2
8.34 | RD33616 Brush Cover 2 55 RD4068 M4 Hexagon Nut 2
8.35 | RD35612 Brush 2 56 RD33341 Flat Key 1
8.36 | RD33614 Brush Holder 2 57 RD4095 M6 Flat Washer 4
8.37 | RD23643/RD23630 | Speed Controller 230v/110v 1 58 RD45606 Protecting Switch 1
8.38 | RD45610 Tapping Screw St3.9x16 2 59 RD43117 Cable Gland 1
8.39 | RD35617 Terminal 2 60 RD43093 M4x14 Cross Panhead Screw 2
8.40 | RD45613 Screw M3x6 4 61 RD33145 Depth Gauge 1
8.41 | RD35619 Protector 1 62 RD33146 Label-Plate Rivet 2
8.42 | RD45612 Tapping Screw St3.9x12 4 63 RD33144 Handle Sheath 1
8.43 | RD23623 Motor Cable Assembly 1 64 RD4329 Safety Strip 1
8.45 | RD35615 End Cap 1 65 RD4088 Hexagon Spanner 4mm 1
8.46 | RD43618 Tapping Screw St3.9x32 4 66 RD4152 Hexagon Spanner 3mm 1
9 RD33070 Information Plate 1 67 RD33154 Drill Chuck Key 1
10 RD45624 Needle Bearing Hk354216 1 68 RD43099 13mm Drill Chuck 1
11 RD45620 Spring Plunger 2 69 RD33153 Drill Chuck Adaptor 1




11. PRIPRAVEK RD2311 NA VRTANI TRUBEK

NAVOD K MONTAZI

e Dle pruméru trubky, kterou je tfeba vrtat (viz obrazky), pfipevnéte pomoci Sroubu
RDA4325 s podlozkami RD4205 (4 kusy) k bokim elektromagnetu nastavitelné thlové
desky R3328. Nedotahujte.

e Vrtacku umistéte na stfed trubky tak, aby elektromagnet lezel na jeji podéIné ose.

e Zapnéte elektromagnet a posuvné desky presuiite doli ke sténé trubky. Rukou dotdhnéte
Srouby na obou stranach, znovu zkontrolujte, zda-1i se ob& desky po celé délce dotykaji
trubky a pevné je dotahnéte. Vrtacku nyni zabezpecte bezpeCnostnim popruhem, ktery
provlecte bezpecnostnim drzadlem vrtacky, odepnéte kolem trubky a dotdhnéte.

e Pii vrtani na vrtak piilis NETLACTE, ale nechte jej voln& proniknout do povrchu
materialu.

PRUMERY TRUBEK 60-100 MM PRUMERY TRUBEK VETSI NEZ 100 MM

12. INSTALACE SKLICIDLA

e Pro vyjmuti hfidele poloZte stroj na bok.

e V horni ¢asti hiidele odSroubujte dva zajiStovaci Srouby.

e Nc¢které diive vyrobené stroje maji pouze plochy kli¢ na hrideli.
e Kdyz vieteno odmontujete od hiidele, muzete jej pak vyjmout.

e (QOdstrante podpéru hiidele a ponechte s krytem hiidele.

e Pouzitim adaptéru skli¢idla RD33153 pfipojte sklicidlo.

e Vyjmuti skli¢idla provadéjte v opacném poradi.



13. KONTROLA A UDRZBA

Chcete-li, aby vrtacka pracovala co nejlépe, je nutno dodrzovat zékladni pozadavky na udrzbu.
Pravidelna kontrola zajisti delsi Zivotnost jadrovych vrtaka a celkové snadnéjsi praci s vrtackou.

Pied zahajenim préce s vrtackou se vzdy ujistéte, ze je stroj v pofadku a ze zadna z jeho soucasti
neni poskozena ani uvolnéna.

Drive nez zahajite jakoukoliv udrzbu, musi bvt privodni kabel vvtazen ze zasuvky.

Zajistéte, aby byla dodrzovana nésledujici doporuceni.

- Vasi magnetickou vrtacku ocistéte od veskerého prachu a trisek.

- Pravideln¢ kontrolujte, zda-li uhlikové kartaCe nejsou opottebené. Uhliky, které jsou
vyrazné opotiebené (vice nez z 1/3), mohou poskodit funkénost celého stroje. Kontrola
uhlikti se u pouzivaného stroje doporucuje jednou tydné.

- Sledujte, jestli néktera ze soucasti nepotiebuje utahnout. Uvolnéné soucasti utdhnéte.

- Vénujte zvlastni pozornost bezvadnosti piivodniho kabelu. Pokud je kabel poskozen,
vymeéna je bezodkladna a v zajmu bezpec¢nosti pracovniki.

- Sledujte, jestli na magnetické desce nejsou nerovnosti. Pokiivena deska nebude pevné
drZet.

- Okamzité vymeénte jakékoliv poskozené Casti, tim zabranite poskozeni funkénich ¢asti.

- Sledujte plynulost chodu stroje. Stroj by se nemél zadrhavat, pohybovat do stran ani
vibrovat.

- Pravidelné nastavujte voditko a ujistéte se, zda je Cisté a namazané. Tim se nebude
vytvafet zadna vile. Pouzitim imbusového klice 2,5 mm je nastavte utaZenim
zavrtnych Sroubt po stranich vrtacky.

Zkontrolujte prevodovy tuk, a pokud je to nutné, tak jej vyménte. Pro vyménu tuku kontaktujte
firmu Cominvest CZ, s.r.o

Popis ¢innosti Denné | Tydné | Mési¢né

Kontrola zrakem — vyhledani poskozeni, napt. pfivodni | x
Kabel
Funkc¢nost stroje X
Kontrola uhlik ).

Kontrola magnetické desky X

Kontrola sefizeni stroje X

Kontrola mazaciho tuku X
Kontrola hiidele

NASTAVENI KLUZNE DESKY A KONZOLY UPINACIHO TRNU

Zde plati zakladni pozadavek, ze kluzna deska se musi pohybovat hladce bez bo¢nich pohybi a
vibraci.
Toho je mozné dosahnout pravidelnym setizovanim kluzné desky. Provadi se nasledovne¢:



Vrtacku postavte do svislé polohy a pomoci zvedaku zvednéte desku do nejvyssi polohy.
Ocistéte mosazné vodici vlozky a na kluzné povrchy naneste né€kolik kapek lehkého
strojniho oleje. Stahnéte kluznou desku zpét do nejnizsi polohy.

Desku piesuiite do stiedu hlavni skiin€ a povolte Srouby, ¢imz umoznite volny pohyb
konzoly upinaciho trnu.

Zacnéte se stfednimi Srouby a postupné vSechny Srouby RD4312 lehce dotahujte, az
ucitite mirny odpor.

Kluznou desku néckolikrat ptesunte nahoru a dolii, ¢imz zkontrolujete jeji pohyb,
pripadné proved’te dalsi nezbytna nastaveni. Snazte se, aby vSechny Srouby odshora az
dolt tlac¢ily na desku stejné.

Perfektné sefizend kluzna deska se bude ve svislém sméru pohybovat volné a v pfi¢ném
sméru nevykazovat zadnou vili.

Zvednéte kluznou desku do nejvyssi polohy a pouze prsty dotdhnéte Srouby, které drzi
konzolu htidele.

Vrtacku postavte na kovovou plochu, zapojte do zasuvky a zapnéte elektromagnet.
Spust'te motor. Pokud by byl upinaci trn usazen nespravn¢, bude konzola viditelné
vibrovat. Proved'te vSechna dalS$i nutnd nastaveni konzoly, tak aby vieteno sedélo
spravné a piesné, nakonec kli¢em dotadhnéte Srouby.



14) PRICINY PROBLEMU

Magnet ani motor nefunguje

- Spina¢ magnetu neni pfipojen ke zdroji
- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Zavadna pojistka

- Zavada na spinani magnetu

- Zavada na ovladaci jednotce

- Zavada na zdroji napajeni

Magnet funguje, ale motor ne

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Uhlikové kartace jsou poskozené nebo opotiebené
- Zavada na spinani magnetu

- Zavadné spinaci tlacitko

- Zavada na ovladaci jednotce

- Zavada na htideli nebo na civce

- Zavada na spinaci ochrany magnetu

Motor nefunguje, magnet ano

- Zavadny magnet
- Zavada na ovladaci jednotce

Vrtaky se rychle lamou, vyvrtana dira je vétsi
nez pramér vrtaku

- Viile na voditku

- Ohnuté kotva

- Vadny magnet, zptisobujici pohyb stroje

- Hridel vystupujici z motoru je ohnuta

- Nerovny povrch zptsobujici nepfilnavost magnetu
- Ohnuty ¢ep

Motor jde ztézka nebo se zadrhava

- Ohnuta hiidel

- Hiidel vystupujici z motoru je ohnuta

- Trojuhelnikové voditko neni dobfe upevnéné
- Mezi htideli a voditkem je necistota

Motor déla chrastivy zvuk

- Ozubeni pfevodovky (na spodu kotvy) je opotiebené
- Pfevodovka je opotiebena
- Pfevodovka neni promazana

Motor huéi, jiskii a nema silu

- Kotva je spalena
- Civka je spalena
- Opotiebené uhlikové kartace

Motor nenastartuje nebo hned zhasne

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Sensor kontroly otacek je za$pinény

- Vadna jednotka kontroly otacek

- Vadna kontrola otacek nebo jeji vedeni

- Vadny nebo volny magnet na vrchu kotvy
- PoSkozené nebo vadné kartace

Vedeni je velmi namahavé

- Voditko je pfilis tésné
- Voditko je suché
- Voditko nebo pfevodovka je $pinava nebo poskozena

Nedostatecna magneticka sila

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Spodek magnetu neni Cisty a suchy

- Spodek magnetu neni rovny

- Obrobek neni z magnetického kovu

- Obrobek neni rovny

- Obrobek je pfili§ tenky — méné nez 10 mm
- Vada na ovladaci jednotce

- Vadny magnet

Motor funguje jen na maximalni otacky

- Vadné ovladani otacek
- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadna ovladaci jednotka

Stojan probiji

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadny magnet
- Motor je velmi §pinavy

Kdyz se sepne magnet, vypadne pojistka

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Spatna pojistka

- Vadny spina¢ magnetu

- Zavada na ovladaci jednotce

- Vadny magnet

Kdyz se zapne motor, vypadne pojistka

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadna pojistka

- Motor jde piilis ztézka

- Vadna kotva nebo civka

- Opotiebené uhliky

- Zavada na ovladaci jednotce

Rotace je volna, zdvih je pfili§ velky

- Volna nebo poskozena prevodovka
- Vadny rotacni systém




Rotabrnoachh
We, Rotabroach Ltd
Imperial works
Sheffield Road
Sheffield

S92YL
As supplier of the product listed below:-
Commando Magnetic drill
Part number: Commandol & Commando3
Voltage 110/ 230V
Power 1100W
Rotabroach declares, at its own risk, that our Commando magnetic drilling machines comply
with the requirements of the EEC provisionsT21231EEG, 89/336/EEG and 981371EC,
conforming to the directives of standardized documents EN60745, EN55014 and EN61000-3.

Serial number: stated on magnet and frame
Assembly year: encrypted in serial number
EN55014 and 89/336/EEG applicable from 1 January 1996

CEE-publication
Safety insulation in accordance with DIN57740NDO0740.
Radio interference suppression in accordance with PTT regulation 0875.
All our magnetic drilling machines comply with RoHS directives.

All Relevant technical documentation is held at Rotabroach Ltd, Sheffield (UK).



