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Nesvarujte elektrickym obloukem na ocelovych konstrukcich, pokud je na nich upnuta
elektromagneticka vrtacka. Mohlo by tak dojit k poSkozeni magnetu a elektrickych soucasti
vrtacky.

Na $kody vzniklé takovym zpiisobem se zaruka nevztahuje!

Vyrobky firmy Rotabroach...
Rotabnonch Gare™

Designed in the UK a vast range of machines are
available from Rotabroach. Ensuring we have a
machine to match any application.

Ouwr range of machines includes

*  Small machines Viper and Puma

*  Medium machines Panther and Hawk

e large machines Cobra and Scorpion.

®  Specialist machines Pneumatic and
Hydraulic.

#  Rail drilling machines “The Rhino’s"
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Kdéd Seznam piisluSenstvi dodavaného spolu s vrtackou Kontrola v seznamu
RD 48150 |Kuftik ANO/NE

RD 4329 | Bezpeénostni popruh ANO/NE

RD 4230 |4 mm Sestihranny T-kli¢ ANO/NE

RD 48151 | N&dobka na chladici kapalinu ANO/NE

RD 40073 | Bezpecnostni bryle ANO/NE

RD 40074 | Ochranné rukavice ANO/NE
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1. VSEOBECNA BEZPECNOSTNI OPATRENI

VAROVANI!! P¥i pouzivani elektrickych piistrojii by se mélo vzdy dbat zakladnich bezpeénostnich opatieni, ktera snizuji riziko
pozaru, elektrického Soku a zranéni. Mezi zakladna opatieni patii ta nasledujici:

Predtim, nez se pokusite uvést stroj do provozu, peclive si piectéte instrukce.

Predtim, nez provedete jakékoli tpravy, servis nebo udrzbu, vzdy stroj odpojte z elektrické sité.
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Udrzujte pracovni prostfedi v ¢istoté a poradku. Neuspotadané prostfedi snadno vede ke zranénim.
Uvazte, zda je prostiedi vhodné pro praci s elektrickym zatizenim:
Nevystavujte stroj desti
Nepouzivejte stroj ve vlhkém nebo mokrém prostiedi
Pracovni prostor by mél byt dobie osvétlen
Nepouzivejte stroj pobliz hoflavych tekutin nebo plyni
Chraite se pred elektrickym Sokem
Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy (trubkami, radiatory, vafici, chladicim zafizenim). Zabezpeceni proti
elektroSoku mtize byt dale zkvalitnéno pouzitim vysoce citlivého proudového chranic¢e (30 m A/0,1s)
Nenechejte do pracovniho prostoru vstoupit dalsi osoby, zejména ne déti. Nedovolte dal§im osobam pracovat se zafizenim
nebo se dotykat napajeciho kabelu.
Pokud neni stroj v provozu, uchovavejte jej na suchém uzaméeném misté, mimo dosah déti.
Stroj neptepinejte — odvede lepsi praci a bude pracovat bezpecnéji, pokud jej budete pouzivat na vykony, pro které je urcen.
Pouzivejte spravné nastroje:
Nesnazte se vykonat naro¢nou praci velmi malym nastrojem.
Nepouzivejte nastroje k tomu, k ¢emu nejsou uréeny: napiiklad nepouZivejte kotoucovou pilu k fezani stroma.
Mg¢jte vhodné obleceni:
Nenoste piili§ volné obleceni nebo Sperky.
Pokud pracujete venku, mé&jte neklouzavou obuv.
Mg¢jte pokryvku hlavy nebo néco, ¢im zajistite dlouhé vlasy.
Pfi praci s timto strojem pouzivejte ochranné pomtcky:
Pouzivejte ochranné bryle.
Pouzivejte ochranu sluchu.
Pouzivejte rousku nebo masku proti prachu, pokud je vrtani provazeno tvorbou prachu.
Pouzivejte ochranné rukavice.
Ptipojte ke stroji odsavac prachu, pokud je stroj piipojkou vybaven. Ujistéte se, Ze je odsavaci zafizeni spravn¢ ptipojeno.
Pouzivejte bezpeéné ptivodni kabel: pokud cheete piistroj odpojit, nikdy za kabel netahejte. Dbejte na to, aby byl nabajeci
kabel dostatecné daleko od horka, oleje a ostrych predméti.
rukou.
Dbejte na spravné umisténi a rovnovahu stroje.
Nastroje podrobujte peclivé drzbe:
Udrzujte vrtaky ostré a Cisté, zajistite tim jejich lepsi a bezpecnéjsi vykon.
Nastroje lubrikujte a ménte dle instrukcei vyrobcee.
Kontrolujte stav napajecich kabell. Pokud je kabel poskozen, nechte jen opravit v autorizovaném servisu.
Kontrolujte také stav prodluzovaciho kabelu. Pokud je kabel poskozen, nechte jej vyménit.
Udrzujte drzadla sucha, ¢istad a nemastna.
Pokud je stroj nepouzivan, odejméte nastroje. Pfed opravami, idrzbou a vyménou nastrojti jako jsou Cepele a vrtaky, odpojte
stroj z elektrické sité.
Pred pouzitim odstraiite klice a utahovaky, kterymi jste stroj nastavovali. Naucte se vzdy kontrolovat, zda jsou klice a
podobné nastroje odstranény.
Predchézejte nechténému spusténi stroje tim, ze pted jeho pfipojenim piepnete spina¢ do pozice OFF.
Pii préaci venku pouzivejte vyhradné kabely a prodluzovaci kabely, které jsou pro venkovni podminky ureny a jsou v tomto
smyslu oznaceny.
Pracujte pozorné, divejte se, co délate, pouzivejte zdravy rozum a nepracujte se strojem, pokud jste unaveni.
Zkontrolujte, jestli nedoslo k poskozeni pied tim, nez zapo¢nete dalsi praci. Zafizeni by mélo byt pravidelné kontrolovano, a
na zaklad¢ toho stanoveno, zda bude bezpecné a spravné fungovat.
Pozor! Pouziti jakéhokoliv nastroje nebo pfislusenstvi, které neni vyslovné doporuéeno v tomto provoznim manualu, muze
vést k osobnimu zranéni.
Nechte sviij stroj opravit kvalifikovanou osobou.
Toto elektrické zafizeni vyhovuje patfiénym bezpe¢nostnim normam. Opravy smi provad&t pouze autorizovany servis a smi
k tomu pouzivat vyhradné originalni nahradni dily. V opaéném ptipadé muiize byt personal vystaven znaénému nebezpedi.
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2. ELEKTROMAGNETICKA VRTACKA ROTABROACH
ELEMENT 50 LOWPROFILE

Maximalni rozméry vrtanych otvora v oceli .2 nebo .3C: @ 50 mm, hloubka 50 mm.
Upinani Weldon: @ 19,05 mm (3/4*)

Motorova jednotka Napéti (V) Normalni plna zatéz
stiidavé Ampér (A) Wattu (W)
110 10 1200
230 6 1200
Elektromagnet Napéti (V) Normalni plna zatéz
stejnosmérné Ampér (A) Watti (W)
110 0,53 56
230 0,28 61
Rozméry Vyska — pii max. zvednuti 179 mm
Sitka (v&etnd rukojeti zvedaku) 100 mm
Celkova délka (vCetné krytu) 334 mm
Rozméry elektromagnetu 192 x 82 mm
Zdvih 60 mm
Hmotnost 11 kg
Otacky bez zatiZeni Vsechna napéti 700 ot/min

Trakeni sila elektromagnetu pii 20°C (miniméalni tloustka desky 25 mm). Pouziti
materialu o tloust’ce mensi nez 25 mm vyrazné snizi elektromagnetickou silu.
V takovém ptipad¢ pokud mozno podlozte pod elektromagnet a obrabény kus
jeste doplikovy kus materialu tak, abyste dosahli alespoii minimalni tloustky.
Neni-li takové feSeni mozné, JE NUTNO pouzit k zajisténi vrtatky né&jakou
alternativni metodul.

950 kg

Vrtacka byla navrzena a vyrobena v souladu s pozadavky EEC - dokumentem HD.400.1 a BS.2769/84.

Nutné pouzivat chranice sluchu.

Pouze pro napajeni jednofazovym stfidavym proudem 25-60 Hz
NENAPAJEJTE STEJNOSMERNYM PROUDEM

Elektromagnetickou vrtacku nepoZivejte na stejné konstrukci nebo materialu, na nichz se svaiuje
elektrickym obloukem. Svarovaci stejnosmérny proud by se uzemnil pres elektromagnet vrtacky a trvale
ji poskodil.

UPOZORNENI: TOTO ZARIZENI MUSi BYT UZEMNENO!

POZNAMKA:
. ; NP |
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3. NAVOD K OBSLUZE
PECLIVE SI PRECTETE PRED ZAHAJENIM PRACE

Tato vrtacka je specificky urcena k vrtani dér do oceli. Nesmi tedy byt pouzita jinym zplisobem.

Pii préci s elektrickymi nastroji vzdy dodrZujte bezpecnostni opatieni. Snizite tim riziko urazu
mechanickym pohybem ¢i elektrickym proudem nebo riziko vzniku pozaru.

NEPOUZIVEJTE stroj v mokrém nebo vlhkém prostiedi. V opaéném piipadé riskujete traz.
NEPOUZIVEIJTE stroj v blizkosti hotlavych kapalin &i plynt. Jinak mizZete piijit ke zranéni.

Pfed zahajenim prace zkontrolujte pfivodni kabely (vcetné vSech prodlouZeni). PoSkozené kabely
okamzité vymeéiite. Pouzivejte jen kabely schvalené pro dané pracovni prostiedi.

Pied uvedenim stroje do provozu VZDY zkontrolujte funké&nost ovladaciho panelu, magnetu atd.

PRED ZAHAJENIM PRACE VRTACKU VZDY ZAJISTETE BEZPECNOSTNIM POPRUHEM RD
4329 z davodu ochrany uzivatele pii vypadku napéti nebo piipadném uvolnéni elektromagnetu pii
pouzivani. V opacném ptipade riskujete Uraz.

JE-LI ZARIZENI V PROVOZU, POUZIVEITE VZDY PREDEPSANE OCHRANNE POMUCKY PRO
OCHRANU ZRAKU A SLUCHU, jinak mizete ptijit k Urazu.

P#i manipulaci nebo pti vyméné vrtakl odpojte vrtacku ze sité.

Pii vyméné vrtakil nebo odstratiovani §pon VZDY pouZivejte predepsané rukavice.

VZDY ZKONTROLUJTE, ZDA-LI JSOU UPEVNOVACI SROUBY VRTACKY DOTAZENY. Pfi
dlouhodobém pouzivani stroje se mohou vibracemi uvolnit.

Pracovisté 1 vrtacku pravidelné Cistéte od Spiny a pilin (Spon). Zvlastni pozornost vénujte spodni strané
desky magnetu.

Pted zahajenim prace vzdy sejméte kravatu, prsten, hodinky a jakékoliv dalsi predméty, které by se mohly
zachytit do béziciho stroje. Dlouhé vlasy museji byt bezpecné svazany.

Jestlize se nastroj v materialu ,,zakousne*, okamzit¢ vypnéte motor. Zabranite tak urazu. Odpojte od sité
a upinacim trnem pootoéte dopiedu a dozadu. NEPOKOUSEJTE SE VRTAK UVOLNIT ZAPINANIM
A VYPINANIM MOTORU.

Jestlize vam vrtacka upadne, vzdy nezapomeiite peclivé zkontrolovat, nejevi-li zndmky poskozeni, a
pfedtim nez zacnete s vrtdnim dalSiho otvoru, ovéite jeji funkénost.

Vrtacku pravidelné kontrolujte, zda-1i ma dotazené vSechny Srouby a matice.

Pii vrtani v obracené poloze VZDY pouzivejte pouze minimalni mnoZstvi chladiciho roztoku a dohliZejte
na to, aby neodkapaval do prostoru motoru.

Vrtaci nastroje se pii praci mohou roztiistit. Pfed zapnutim vrtacky VZDY nad vrtakem sklopte ochranny
kryt. V opacném pripadé riskujete traz.

Po dokonéeni otvoru se uvolni jadro vrtu. Vrtatku NEPOUZIVEITE, pokud by jadro mohlo nékoho
zranit.

Vrtacku, ktera neni v provozu, uchovavejte na bezpeéném miste.

Opravy svéite autorizovanému servisu Rotabroach.

NAVOD K OBSLUZE

Vnittek jadrového vrtadku udrzujte Cisty od pilin. Nahromadéné piliny snizuji jeho feznou hloubku.
Dbejte na to, aby v zasobniku bylo vzdy dostate¢né mnozstvi chladici emulze pro potifebnou dobu
provozu. Emulzi dle potfeby dopliujte.

Obcas trn stlacte a zkontrolujte, zda spravné davkuje chladici emulzi.

Vrtacku spoustéjte tak, ze nejprve otoCenim vypinace do polohy <1> zapnete elektromagnet a pak
stiskem ZELENEHO tlagitka spustite motor.

Motor vypinejte VZDY stisknutim CERVENEHO tla¢itka. NIKDY ho nevypinejte vypnutim
elektromagnetu (otoénym vypinacem do polohy <0>).
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magnetu.

e Vzdy se také ujistéte, ze materidl, na ktery upevnujete elektromagnet, ma silu alespont 10mm.

e Do stejné zasuvky, ve které je zapojena vrtacka, nezapojujte zadné jiné zafizeni. Mohlo by to oslabit
elektromagnet.

e Kdyz zacinate vrtat, tlaCte na vrtak pouze mirn¢ — dokud se do obrobku nezavrta. Pak mizete ptitlak
zvysit a motor zatizit. Prili§ velky pfitlak neni Zadouci. Rychlost pronikani vrtaku do materidlu se
nezrychli, ale ochrana proti pfetizeni mize vypnout motor. (Ten se da znovu spustit stisknutim tlacitka
pro start motoru.) Zaroven muze vznikat velké teplo, které miize zpisobit nestejné vytahovani odvrtanych
jader.

e Nez ptejdete na dalsi otvor, vzdy z pravé dokonceného otvoru vyjméte odvrtané jadro.

e Pokud jadro nejde z vrtaku vyjmout, polozte stroj na vodorovny povrch, zapnéte magnet a opatrné spust’te
vrtak dold, aZ se dotkne povrchu. Tim se obvykle narovna a zaseknuté jadro 1ze pak normalné vyjmout.

e PouZivejte pouze doporucené chladici emulze.

e Vzijemné se piekryvajici otvory vrtejte vzdy dle nize uvedeného obrazku. Na vrtak pfili§ netlacte a dbejte
na to, aby chladici emulze dosahovala az na zuby jadrového vrtaku.

| ( ( \

| { )
1. OTVOR, 2. OTVOR. 3. OTVOR 1. OTVOR, 2. OTVOR, 3. OTVOR

3 <

SPRAVN\EV - VVSPATir\;E‘ o
e Na kluznou desku a konzolu loZiska pravidelné naneste par kapek lehkého olejového maziva.
e Poskozeni jadrového vrtaku je nejéastéji zpusobeno nespolehlivym upnutim, volnou kluznou deskou nebo
opotiebovanym loziskem v konzole hiidele (viz instrukce k pravidelné tdrzb¢).

VOLBA PRODLUZOVACIHO KABELU

Vrtacky jsou dodévany s ptivodnim kabelem o délce 3 metry, ktery obsahuje 3 vodice o prufezu 1,5 mm?: fazovy,
nulovy a zemnici. Budete-li potfebovat delsi pfivodni kabel, pouZijte pouze kabel odpovidajiciho prufezu.
Nedostate¢na kapacita kabelu by mohla zpusobit ztratu trakce elektromagnetu a nizsi vykon motoru.

Za predpokladu bézného napajeni spravnym stiidavym napétim doporucujeme pouzit prodluzovaci kabel do
maximalni delky:

napajeni 110 V: 3,5 m se 3 vodi¢i 1,5 mm?

napajeni 230 V: 26 m se 3 vodic¢i 1,5 mm?

4 r 4 r W W /4 W

PRED ZAHAJENIM MANIPULACE S VRTAKY VRTACKU VZDY ODPOJTE OD SITE.
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4. KONTROLNI PANEL

2) Zapnuti magnetu

Pro zapnuti a vypnuti magnetu
stisknéte velké tlacitko na kontrolnim
panelu. Pokud se rozsviti zelend LED
kontrolka, je magnet zapnuty.

1) Pohotovostni rezim

Kdyz je vrtacka ptipojena ke
zdroji elektrického napéti, rozsviti
se cervend LED kontrolka.

G'H'om o%o o‘*‘_’m

(5&‘ CEA I'Y ’“\

4 F.N v
3) Zapnuti motoru 5) Vrtani 6) Vypnuti motoru
Pro zapnuti motoru stisknéte Tlac¢itko STOP sviti. Pro vypnuti motoru stlacte cervené
zelené svitici tlacitko START. Indikatory zatizeni tlac¢itko STOP. Motor se zastavi, ale
Ptistupte k vrtani. Cutsmartrw magnet zlstane aktivni. Tlac¢itko

jsou popsany nize. START se rozsviti zelené.
Pro dalsi vrtani pokracujte od bodu 3.
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5. MONTAZ JADROVYCH VRTAKU

Vrtacka pracuje s vrtaky se stopkou o prioméru 19,05 mm (3/4%).

P¥i montazi vrtaki postupujte nasledovné:

Polozte vrtacku na bok a vysuiite vieteno na maximum tak, abyste méli snadny piistup k zajistovacim Sroubiim
nastroje.

Uchopte odpovidajici trn a prostréte jej otvorem ve stopce vrtaku. Stopku vrtaku zasufite do % vrtani v upinacim
trnu a vzajemnou polohu dvou hnacich plosek zajistéte Srouby RD 4066. Oba Srouby dotdhnéte imbusovym
klicem RD 4088.

6. RESENI PROBLEMU PRI VRTANI OTVORU

Problémy Pri¢iny ReSeni
1., Elektromagneticky blok Vrtany material je pro fadnou | Pod materiél (pod vrtané
fadné neptidrzuje. funkci elektromagnetu ptili§ | misto) umistéte dalsi kus
tenky. kovu nebo blok
elektromagnetu pfipevnéte
k materidlu mechanicky.
Pod elektromagnetem je Elektromagnet oCistéte.
necistota nebo piliny.
Nerovnosti na povrchu S nejvyssi opatrnosti opilujte
obrobku nebo z povrchu vystupujici
elektromagnetu. nerovnosti.
Pti vrtani prochazi Zkontrolujte ptivod proudu a
elektromagnetem jeho parametru.
nedostatecny proud.
2., Jadrovy vrtak pii zahajeni | Elektromagnet dostate¢né Viz. , Pticiny* a ,Reseni®
vrtani vyskakuje z dul¢ikem | nedrzi. vyse
oznacen¢ho bodu. Opotiebeny vyhazova¢ nebo | Vymeéiite!! Ptijatelné
lozisko htidele. opotiebeni pouze nékolik
tisicin.
P1ilis velky pritlak pii Nez se vyvrtd mezikruZi,
zahajeni vrtani. tlacte jen zlehka. Pozdé&ji
mezikruzi slouzi jak
stabilizator.
Jadrovy vrték je tupy, Nabruste jej nebo vymeéiite.
olamany nebo nespravné Nabrouseni je mozno
nabrousSeny. objednat.
Slab¢ vyznacena stiedova Vyznacte 1épe sttedovou
znacka, slaba pruzina v trnu, | znacku nebo vyménte
trn neni presné na znacce. opotiebované dily.
Opotiebovany nebo ohnuty Dily vyménte.
trn, vychozeny otvor pro trn.
Povolené Srouby v loziskové | Dle potfeby nastavte.
konzole nebo povolené
nastavovaci Srouby vodici
listy.
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3., Vrtani vyzaduje velky tlak.

Spatné nabrouseny, tupy nebo
olamany jadrovy vrtak.

Nabruste jej nebo vyménte.

Na povrchu obrobku jsou pod
jadrovym vrtakem piliny.

Dbejte na to, aby jste
nezacinali vrtat ptes piliny.

Spatné nastavené vodici
vlozky nebo nedostatecné
mazani.

Promazte vodici vlozky nebo
sefid’te stavéci Srouby.

Uvnitf jadrového vrtaku se
nahromadily (natlacily)

piliny.

Vrtak ocistéte

4., Casté poskozovani
jadrového vrtéku.

Pod vrtakem jsou piliny nebo
necistoty.

Vrtak odejméte a plochy
ditkladné ocistéte.

Spatné nabrouseny nebo tupy
vrtak.

Vzdy uschovejte navod

k pouziti jadrového vrtaku a
jeden nahradni kus na némz
uvidite spravnou geometrii
zub.

Jadrovy vrtak vyskakuje.

Viz. ,Pri¢iny* a ,,ReSeni*

vyse.
Voditka potfebuji nastavit. Voditka dotahnéte.
Jadrovy vrtdk neni pevné Dotahnéte.

piipevnén k upinacimu trnu.

Nedostatek fezaciho oleje
nebo nevhodny typ oleje.

Upinaci trn napliite olejem
s nizkou viskozitou a
zkontrolujte, dochazi-li pii
stlaceni trnu k jeho
davkovani. Jestlize ne,
zkontrolujte drazku v trnu i
upinacim trnu, neni-li
zanesena necistotami, nebo
dodavejte olej zvenci. (I malé
mnozstvi oleje je velmi
ucinné.)

5., Rychlé opotiebovani
jadrového vrtaku.

Viz ,Pfi¢iny* a ,,ReSeni*
vyse.

Spatné nabrouseny vrtak.

Dle ndvodu k pouziti
jadrového vrtaku a dle nového
vrtdku spravné nabruste.

Nedostate¢ny nebo
nestejnosmerny pritlak.

Aplikujte dostatecny a
nemeénny pritlak, ktery
poznate podle optimalni
rychlosti vrtani a optimalni
tiisky.

10

March 2020
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7. PRICINY PROBLEMU
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Magnet ani motor nefunguje

- Spina¢ magnetu neni pfipojen ke zdroji
- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Zavadna pojistka

- Z&vada na spinani magnetu

- Zavada na ovladaci jednotce

- Z&vada na zdroji napajeni

Magnet funguje, ale motor ne

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Uhlikové kartace jsou poskozené nebo opotiebené
- Z&vada na spinani magnetu

- Zavadné spinaci tlacitko

- Zévada na ovladaci jednotce

- Zavada na hiideli nebo na civce

- Zavada na spinaci ochrany magnetu

Motor nefunguje, magnet ano

- Zavadny magnet
- Zévada na ovladaci jednotce

Vrtaky se rychle lamou, vyvrtana dira je vétsi
nez pramér vrtaku

- Vile na voditku

- Ohnuté kotva

- Vadny magnet, zptsobujici pohyb stroje

- Hiidel vystupujici z motoru je ohnuta

- Nerovny povrch zptisobujici nepfiilnavost magnetu
- Ohnuty cep

Motor jde ztézka nebo se zadrhava

- Ohnuta htidel

- Hiidel vystupujici z motoru je ohnuta

- Trojuhelnikové voditko neni dobfe upevnéné
- Mezi htideli a voditkem je neCistota

Motor déla chrastivy zvuk

- Ozubeni ptevodovky (na spodu kotvy) je opotiebené
- Pfevodovka je opotiebena
- Pfevodovka neni promazana

Motor hudi, jiskii a nema silu

- Kotva je spalena
- Civka je spalena
- Opotiebené uhlikové kartace

Motor nenastartuje nebo hned zhasne

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Sensor kontroly otagek je zaspinény

- Vadna jednotka kontroly otacek

- Vadna kontrola otacek nebo jeji vedeni

- Vadny nebo volny magnet na vrchu kotvy
- Poskozené nebo vadné kartace

Vedeni je velmi namahavé

- Voditko je prilis tésné
- Voditko je suché
- Voditko nebo pievodovka je $pinava nebo poskozena

Nedostate¢na magneticka sila

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Spodek magnetu neni Cisty a suchy

- Spodek magnetu neni rovny

- Obrobek neni z magnetického kovu

- Obrobek neni rovny

- Obrobek je prili§ tenky — méné nez 10 mm
- Vada na ovladaci jednotce

- Vadny magnet

Motor funguje jen na maximalni otacky

- Vadné ovladani otacek
- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadné ovladaci jednotka

Stojan probiji

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadny magnet
- Motor je velmi §pinavy

Kdyz se sepne magnet, vypadne pojistka

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Spatna pojistka

- Vadny spina¢ magnetu

- Zévada na ovladaci jednotce

- Vadny magnet

Kdyz se zapne motor, vypadne pojistka

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadna pojistka

- Motor jde pfilis ztézka

- Vadn4 kotva nebo civka

- Opotiebené uhliky

- Z&vada na ovladaci jednotce

Rotace je volna, zdvih je pfilis velky

- Volna nebo poskozena pievodovka
- Vadny rotacni systém




Issue 3 Original version

8. SCHEMA EL.ZAPOJENI

To Right Array Board
To Left Array Board
- — i
IE
1]
—+
EF
LA
[T
ne L] | ]
| To Magnet sensor
Control hoard Display board
No Function Wire Colour
1  Magnet Negative Qutput Black
2 Magnet Positive Output Red
3  Mains Neutral Input Blue
4 Motor Neutral Qutput Red
5  Motor Live Qutput Red
6 Mains Live Input Brown
No Function Wire Colour
A Motor Switch OV White
B Motor Switch +5V (Green) White
C  Magnet Switch OV White
D  Magnet Switch +5V White
E Motor LED +12V White
F Motor LED OV White
G  Magnet 'ON' LED OV White+ Green
H Magnet 'ON'LED +5V White+Brown
1 Magnet 'ON' LED OV White+ Red
] Power '"ON' LED +5V White+Brown
K  Power'ON'LED OV White+Black
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9. SCHEMA CELEHO STROJE
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Issue 2 Original Version
2010
Iltem# | Rotabroach P/IN | Description Qty/pcs

1 RDF2000 Spindle assembly 1
2 RDF4000 Screw &
3 | RDF4001 Circlip 2
4 | RDF3000 Bearing bracket 1
5 RDF4002 Gear Shaft Washer 1
6 | RDF4003 Circlip 1
7 | RDF4004 Straight Pin 4
8 RDF2001 Slide assembly 1
) RDF3001 Guard 1
10 | RDF4005 Screw 6
11 | RDF3002 Guide Bar 2
12 | RDF4006 Screw 1

RDF2002/3 Magnet assembly 230v 1
13 RDF2002/1 Magnet assembly 110v 1
14 | RDF4007 Screw 3
15 | RDF4008 Screw 2
16 RDF4009 Screw 2
17 | RDF3003 Capstan spindle 1
18 | RDF4010 Circlip 6
19 | RDF2003 Connected base assembly 1
20 | RDF4011 Circlip 1
21 | RDF4012 Screw 4
22 | RDF2004 Gear Box assembly 1
23 | RDF4013 Gear Shaft Washer 1
24 | RDF2005 Shaft gear assembly 1
25 | RDF3004 Handle 1
26 | RDF4014 Straight Pin 1

RDF2006/3 Motor assembly 230v 1
ET RDF2006/1 Motor assembly 110v 1
28 | RDF4015 Screw 4
29 | RDF2007 Right cover shell subassembly 1
30 | RDF4016 Screw 6
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31 | RDF4017 Nut 4
32 | RDF4018 Indicator light plate 2
33 | RDF4013 Screw 4
34 | RDF4020 Right load indicator light 1
35 | RDF4021 Plastic ring 4
16 RDF4022 Screw 2
37 | RDF4013 Cable Clamp 1
38 RDF4024 Screw 1
39 | RDF4025 outer sawtooth washer 1

RDF2008/3 Left cover shell subassembly 230v 1
40 RDF2008/1 Left cover shell subassembly 110v 1
41 | RDF4026 Left load indicator light 1

RDF2009/3 PCB panel subassembly 230v 1
42 RDF2009/1 PCB panel subassembly 110v 1
43 | RDF4027 Cable jacket 1
44 | RDF4028 Jacket 1

RDF2010/3 Cable Plug Assembly 230v 1
45 RDF2010/1 Cable Plug Assembly 110v 1
46 | RDF2011 Panel subassembly 1
47 RDF4029 Screw 5
48 | RDF4030 Hexagon spanner 2
49 | RDF4031 Coolant bottle 1
50 | RDF4032 Rachet handle 1
51 | RD4329B Safety rope 1
52 | RDF4033 Goggles 1

RDF3005/3 Spare Brush 230v 1
>3 RDF3005/1 Spare Brush 110v 1




10. SCHEMA MOTORU

No. | Part Description Qty
1 RDF2021/1 Armature Assembly 110v 1
RDF2021/3 Armature Assembly 230v 1
2 RDF3014 Bearing Sleeve 1
3 RDF3009 Field Coil Baffle 1
4 RDF4038 Field Coil Screws 2
5 RDF2019/1 Field Coil Assembly 110v 1
RDF2019/3 Field Coil Assembly 230v 1
6 RDF3010 Motor Frame 1
7 RDF3011 Brush Holder 2
8 RDF3005/1 Carbon Brush Set 110v 1
RDF3005/3 Carbon Brush Set 230v 1
9 RDF3012 Brush Caps 2
10 RDF2020/1 Speed Controller Assembly 110v 1
RDF2020/3 Speed Controller Assembly 230v 1
11 RDF4040 Speed Controller Screws 2
12 RDF3013 End Cap 1
13 RDF4039 End Cap Screws 2
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11. SCHEMA OVLADACIHO PANELU

08—

®

1 RDC4092 Red LED

2 RDC4093 Red/Green LED
3 RDC4091 Magnet Switch
B RDA4051 Motor Switch

5 RDF3006 Facia Plate

6 RDF3017 Connection Line
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12. TABULKA REZNYCH RYCHLOSTI

Material Material Hardness Cutter
Mild and free cutting steels <700N/mm? RAP or RAPL
Mild and free cutting stecls <85ON/mm? SRCV or SRCVL
Steel angle and joists <700N/mm?* RAP or RAPL
Steel angle and joists <850N/mm? SRCV or SRCVL
Plate and sheet steel <700N/mm? RAP or RAPL
Plate and sheet steel <850N/mm* SRCV or SRCVL
Al <750Nmm* RAP or RAPL
Al <850N/mm? SRCV or SRCVL
Brass <700N/mm? RAP or RAPL
Brass <850N/mm? SRCV or SRCVL
Cast iron <700N/mm? RAP or RAPL
Cast iron <850N/mm? SRCV or SRCVL
Stamless steel <700N/mm? RAP or RAPL
Stamless steel <850N/mm? SRCV or SRCVL
Stamless steel >850N/mm? CWC to CWCX
Rail track >850N/mm* SCRWC or SCRWCL
Tool steel >850N/mm?* CWC o CWCX
Dic Stecl >850N/mm? CWC to CWCX

Material to be i

The data listed below is for reference purposes only, and indicate potential starting
conditions. It is the responsibility of the site operation manager to determine correct
application requirements,

(i

60 « 90 1469220 3 1 364{ 2046|106 1{| 1 591 |368|[1 302637 |[9S5|382357 3/[294(|44 1
¥ 40 - 50 979 [[122-4N LI37(|707 ([S84 JST9([723 [H24[|S30)25583 18(|196]245)
Bronze
Irom: 30 - 50 734 (112241682 [[1 137|530 ||S84 [|434(723 {3IS(|SI01911318|(147|245
cast{soft)
casthard) 15 367 514 341 J477 265 [[371 [217]304 Jiso]l223)es Ji34]73 oz
castimalleable)f|15 367 |[734 {341 682 (1265 [[S30 [|217|434 [J159]1218|95 119173 |[147
Steel: mild 24 - 3 SEE 734 S46 682 (424 (530 |[347|434 [2SS|3IS|1S3191{|1I1R)147

high tensile 3.5 3 122 68 f[114 |IS3 |88 |43 |72 32 |53 [[19 §32 ||IS [[24

stalnless (free
Cuttng )
stainless (heat
resisting )

15-18 367 (441 1341 409 (1265 (318 217|260 [159([191[095 J115((73 (B8

6 - 13 26 318 {136 1296 ([106 (230 |87 ([IS8 |64 [[138]38 83 (29 |64

These are only starting points. They will vary with application and work piece condition

Matenal ar Application Type Feed Per Tooth (mm)

Thin Walled Workpieces
Obligue Estry / Curved Swriaces
Semi-Clirches / Fragike Setups

L0254 7 0308 (076,
Hardoning Materis

21PT with Waork

Soft / Gummy Materials 1016/ 127

Typical / Average Applications a762/ 1016

Deep Holes 1016/ 127

Ditficult-to-machmne Is will req: rodi d fead rates.
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13. KONTROLA A UDRZBA

Chcete-li, aby vrtacka pracovala co nejlépe, je nutno dodrzovat zakladni pozadavky na Gdrzbu. Pravidelna
kontrola zajisti del$i Zivotnost jadrovych vrtakt a celkove snadnéj$i praci s vrtackou.

Pted zahajenim prace s vrtackou se vzdy ujistéte, ze je stroj V porfadku a ze zadné z jeho soucasti neni
poskozend ani uvolnéna.

Zajistéte, aby byla dodrZzovana nasledujici doporuceni.

- Vasi magnetickou vrtacku ocistéte od veskerého prachu a trisek.

- Pravideln¢ kontrolujte, zda uhlikové kartaCe nejsou opotiebené. Uhliky, které jsou vyrazné
opotiebené (vice nez z 1/3), mohou poskodit funk¢nost celého stroje. Kontrola uhlikd se u
pouzivaného stroje doporucuje jednou tydng.

- Sledujte, jestli néktera ze soucasti nepotiebuje utahnout. Uvolnéné soucasti utdhnéte.

- Vénujte zvlastni pozornost bezvadnosti pfivodniho kabelu. Pokud je kabel poskozen, vyména je
bezodkladna a v zajmu bezpeénosti pracovnikd.

- Sledujte, jestli na magnetické desce nejsou nerovnosti. Pokiivena deska nebude pevné drzet.

- Okamzité vymeéiite jakékoliv poSkozené €asti, tim zabranite poSkozeni funkcnich ¢asti.

- Sledujte plynulost chodu stroje. Stroj by se nem¢l zadrhavat, pohybovat do stran ani vibrovat.

- Pravidelné nastavujte voditko a ujistéte se, zda je Cisté a namazané. Tim se nebude vytvaret zadna
vile. Pouzitim imbusového klice 2,5 mm je nastavte utazenim z@vrtnych Sroubl po stranach
vrtacky.

Zkontrolujte pifevodovy tuk, a pokud je to nutné, tak jej vyménte. Pro vyménu tuku kontaktujte firmu
Cominvest CZ, s.r.o

Popis ¢innosti Denné | Tydné | Mési¢né
Kontrola vzhledu zrakem — vyhledani poskozeni, | X
napi. ptivodni kabel

Kontrola funk¢nosti stroje X
Kontrola uhlik X
Kontrola magnetické desky X

Kontrola sefizeni stroje
Kontrola mazaciho tuku
Kontrola hiidele

NASTAVENI KLUZNE DESKY A KONZOLY UPINACIHO TRNU

Zde plati zakladni pozadavek, ze kluzné deska se musi pohybovat hladce bez bo¢nich vykyvii a vibraci.
Toho je mozné dosahnout pravidelnym sefizovanim kluzné desky. Provadi se nésledovné:
e Vrtacku postavte do svislé polohy a pomoci zvedaku zvednéte desku do nejvyssi polohy. Ocistéte
mosazné vodici vlozky a na kluzné povrchy naneste n€kolik kapek lehkého strojniho oleje. Stahnéte

cvvr
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Desku pfesunite do stfedu hlavni skiiné a povolte Srouby, ¢imz umoznite volny pohyb konzoly
upinaciho trnu.

Zacénéte se stiednimi Srouby a postupné vSechny Srouby RD4312 lehce dotahujte, az ucitite mirny
odpor.

Kluznou desku nékolikrat pfesuiite nahoru a doli, ¢imz zkontrolujete jeji pohyb, ptipadné proved'te
dal$i nezbytna nastaveni. Snazte se, aby vSechny Srouby odshora aZ dolt tlacily na desku stejné.
Perfektn¢ sefizend kluzna deska se bude ve svislém sméru pohybovat volné€ a v pficném sméru
nevykazovat zadnou vili.

Zvednéte kluznou desku do nejvyssi polohy a pouze prsty dotdhnéte Srouby, které drzi konzolu
hridele.

Vrtacku postavte na kovovou plochu, zapojte do zasuvky a zapnéte elektromagnet. Spust’te motor.
Pokud by byl upinaci trn usazen nespravné, bude konzola viditeln¢ vibrovat. Proved’te v§echna dalsi
nutna nastaveni konzoly, tak aby vieteno sedélo spravné a presné, nakonec klicem dotahnéte Srouby.

Rotabrnoach




OSL Cutting
Technologies

T e CE

EC Declaration of Conformity

On the basis of the referenced test reports, the below product has been found to comply with the

relevant harmonised standard(s) to the directive(s) listed on this verification at the time the tests
were carried out.

Mame and address of manufacturer: Rotabroach Ltd
Burgess Road, Sheffield Road, Sheffield
59 3WD, United Kingdom

Product tested: ELEMENT 50 LOW PROFILE 1
ELEMENT 50 LOW PROFILE 3

Application of product: Hole drilling metal

Relevant standards/directives EM 62841-1:2015
The Machinery Directive 2006/42/EC — Annex |
EN55014-1:2017
EN55014-2:2015
ENE1000-3-2:2014
ENG1000-3-3:2013
The EMC Directive 2014,/30/EU

Mame and Address of Mr Mathew Grey.
Responsible person. Managing Director

Burgess Road, Sheffield Road, Sheffield
59 3WD, United Kingdom

Date: Signature:

1% July 2019 e -
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