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Kéd Seznam prisluSenstvi dodavaného spolu s vrtackou Pocet
RDH2014 Kryt 1
RDH2015 Sestihranny kli¢ 5 mm 1

RD4152 Sestihranny kli¢ 3 mm 1
RD4329 Bezpecnostni pruh 1
RDH2018 Nahradni karta¢ 230V 1
RDH2019 Néhradni kartac 110V 1
RDH2020 Upinaci adaptér 1
RDH2021 Kli¢ s o¢kem 1




1. VSEOBECNA BEZPECNOSTNI OPATRENI

VAROVANI!!! Pii pouzivani elektrickych pistrojii by se mélo vzdy dbat zékladnich bezpeénostnich opatieni,
ktera snizuji riziko pozaru, elektrického Soku a zranéni. Mezi zakladna opatieni patii ta nasledujici:

Predtim, nez se pokusite uvést stroj do provozu, peclivée si piectéte instrukce.

Predtim, nez provedete jakékoli Upravy, servis nebo udrzbu, vzdy stroj odpojte z elektrické sité.

Udrzujte pracovni prostiedi v ¢istoté a poradku. Neusporadané prostiedi snadno vede ke zranénim.

2. Uvazte, zda je prostfedi vhodné pro praci s elektrickym zafizenim:
Nevystavujte stroj desti
Nepouzivejte stroj ve vihkém nebo mokrém prostiedi
Pracovni prostor by mél byt dobfe osvétlen
Nepouzivejte stroj pobliz hoflavych tekutin nebo plynt

3. Chraiite se pred elektrickym Sokem
Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy(trubkami, radiatory, vafici, chladicim zafizenim).
Zabezpeceni proti elektroSoku mtze byt dale zkvalitnéno pouzitim vysoce citlivého proudového chranice
(30 m A/0,1s)

4. Nenechejte do pracovniho prostoru vstoupit dalsi osoby, zejména ne déti. Nedovolte dal§im osobam
pracovat se zafizenim nebo se dotykat napajeciho kabelu.

e

Pokud neni stroj v provozu, uchovavejte jej na suchému zam¢eném misté, mimo dosah déti.

6. Stroj nepfepinejte — odvede lepsi praci a bude pracovat bezpecnéji, pokud jej budete pouzivat na vykony,
pro které je urcen.

7. Pouzivejte spravné nastroje:
Nesnazte se vykonat naro¢nou praci velmi malym nastrojem.
Nepouzivejte nastroje k tomu, k ¢emu nejsou uréeny: napiiklad nepouzivejte kotoucovou pilu k fezani
stromtl.

8. Mg&jte vhodné obleceni:
Nenoste pfilis volné obleceni nebo Sperky.
Pokud pracujete venku, méjte neklouzavou obuv.
Mgjte pokryvku hlavy nebo néco, ¢im zajistite dlouhé vlasy.

9. Pii préci s timto strojem pouZzivejte ochranné pomticky:
Pouzivejte ochranné bryle.
Pouzivejte ochranu sluchu.
Pouzivejte rousku nebo masku proti prachu, pokud je vrtani provazeno tvorbou prachu.
Pouzivejte ochranné rukavice.

10. Ptipojte ke stroji odsavac prachu, pokud je stroj pfipojkou vybaven. Ujistéte se, Ze je odsavaci zafizeni
spravné piipojeno.

11. Pouzivejte bezpecné piivodni kabel: pokud chcete pfistroj odpojit, nikdy za kabel netahejte. Dbejte na to,
aby byl nabijeci kabel dostate¢né daleko od horka, oleje a ostrych predméti.

12. Upevnéte obrabény material: pokud je to mozné, pouzijte ptichytky nebo svérdk. Je to bezpecnéjsi nez
piidrzovat obrobek rukou.

13. Dbejte na spravné umisténi a rovnovahu stroje.

14. Nastroje podrobujte peclivé udrzbé:
Nastroje lubrikujte a ménte dle instrukcei vyrobce. Kontrolujte stav napajecich kabelti. Pokud je kabel
poskozen, nechte jen opravit v autorizovaném servisu. Kontrolujte také stav prodluzovaciho kabelu. Pokud
je kabel poskozen, nechte jej vymeénit. Udrzujte drzadla sucha, Cistd a nemastna.

15. Pokud je stroj nepouzivan, odejméte nastroje. Pfed opravami, udrzbou a vyménou nastroji jako jsou ¢epele
a vrtaky, odpojte stroj z elektrické site.

16. Pfed pouzitim odstraite kli¢e a utahovaky, kterymi jste stroj nastavovali. Naucte se vzdy kontrolovat, zda
jsou kli¢e a podobné nastroje odstranény.

17. Ptedchazejte nechténému spusténi stroje tim, ze pted jeho piipojenim piepnete spina¢ do pozice OFF.

18. Pii praci venku pouzivejte vyhradné kabely a prodluzovaci kabely, které jsou pro venkovni podminky
uréeny a jsou v tomto smyslu oznaceny.

19. Pracujte pozorné, divejte se, co délate, pouzivejte zdravy rozum a nepracujte se strojem, pokud jste unaveni.

20. Zkontrolujte, jestli nedoslo k poskozeni pted tim, nez zapocnete dalsi praci. Zafizeni by mélo byt
pravidelné kontrolovano, a na zakladé toho stanoveno, zda bude bezpeén¢ a spravn¢ fungovat.

21. Pozor! Pouziti jakéhokoliv nastroje nebo pfislusenstvi, které¢ neni vyslovné doporuc¢eno v tomto provoznim
manualu, mize vést k osobnimu zranéni.

22. Nechte sviij stroj opravit kvalifikovanou osobou.

Toto elektrické zafizeni vyhovuje patficnym bezpecnostnim normam. Opravy smi provadét pouze

autorizovany servis a smi k tomu pouzivat vyhradné originalni ndhradni dily. V opac¢ném piipadé muize byt

personal vystaven znaénému nebezpeci.



2. INFORMACNI SYMBOLY

CO®O®

1.Informace o provozu a bezpecnosti tohoto zatfizeni naleznete v uZivatelské ptirucce.

2.Pfi1 obsluze zafizeni je nutné nosit ochranné bryle.

3.Pii obsluze zatizeni je nutné nosit chranice sluchu.

4.Zaftizeni a elektrické soucasti zlikvidujte spravnym zplisobem.

5.Vzhledem k silnym elektromagnetickym polim zatizeni nepouzivejte, pokud mate
kardiostimulator nebo jiné implantované 1€katské zatizeni.




3. ELEKTROMAGNETICKA VRTACKA ROTABROACH

Commando 35

Maximalni rozméry vrtanych otvort v oceli - @ 35 mm, hloubka 50 mm.
Upinani Weldon: @ 19 mm (3/4%)

Motorova jednotka Model Napéti stiidavé Normalni plna zatéz
Commando 35/1 110V 50-60hz 11,6 A 1200 W
Commando 35/3 230V 50-60hz 55A 1200 W
Commando 35/1 Commando 35/3
Elektromagnet | 0,72A  75W 0,35 A 75 W
Otacky bez zatéze 650 ot./min
Rozméry Vyska 329-504 mm
Sitka 190 mm
Celkova délka 278 mm
Rozméry elektromagnetu 160 x 80 mm
Hmotnost 11 kg
Trakeni sila elektromagnetu pii 20°C (minimalni tlouStka desky 25 mm).
Pouziti materialu o tloustce mensi nez 25 mm vyrazn¢ snizi
elektromagnetickou silu. V takovém ptipad¢ pokud mozno podlozte pod
elektromagnet a obrabény kus jesté doplnkovy kus materialu tak, abyste dosahli 10000 N
alespon minimalni tloustky. Neni-li takové feSeni mozné, JE NUTNO pouzit
k zajiSténi vrtacky néjakou alternativni metodu.

Celkové hodnoty vibraci (soucet tfiosé¢ho vektoru) v souladu s normou EN62841-1:

Commando 35/1 Commando 35/3
Hodnota emisi vibraci (ah): Hodnota emisi vibraci (ah):
2,273 m/s2 1,935 m/s2
Nejistota (K): 1.Sm/s' Nejistota (K): 1.Sm/s'
Urovei akustického tlaku podle normy EN62841-1:
Akusticky tlak (LpA): 87,9 dB(A) Akusticky tlak (LpA): 86,0 dB(A)
Akusticky vykon (LwA): 100,9 dB(A) Akusticky vykon (LwA): 99,0 dB(A)
nejistota (K): 3 dB(A) nejistota (K): 3 dB(A)
Vibrace a hluk

Uvedené celkové hodnoty vibraci a uvedené hodnoty emisi hluku byly naméfeny v souladu se standardni
zku§ebni metodou a mohou byt pouzity pro porovnani jednoho nastroje s jinym.
Uvedené celkové hodnoty vibraci a uvedené hodnoty emisi hluku mohou byt také pouzity pti predbézném
posouzeni expozice.
Vibrace a hlukové emise béhem skute¢ného pouzivani néstroje zavisi na zptisobu pouziti néstroje a zejména na
druhu obrabéného materialu.
Je nutné stanovit bezpe€nostni opatieni na ochranu obsluhy na zakladé odhadu expozice za skutecnych podminek
pouziti (s pfihlédnutim ke vSem ¢astem provozniho cyklu kromé doby spusténi).
Pti obsluze tohoto stroje je nutné nosit chranié¢e sluchu a oci.
P1i obsluze tohoto stroje je nutné nosit chranice sluchu a o¢i. Pfi obsluze stroje noste rukavice na ochranu rukou.

Nutné pouZzivat chranice sluchu.

Pouze pro napajeni jednofazovym stridavym proudem25-60 Hz
NENAPAJEJTE STEJNOSMERNYM PROUDEM

Elektromagnetickou vrtac¢ku nepozZivejte na stejné konstrukcinebo materialu, na nichz se
svaruje elektrickym obloukem. Svarovaci stejnosmérnyproud by se uzemnil pres
elektromagnet vrtacky a trvale ji poskodil.

UPOZORNENI: TOTO ZARIZENI MUSI BYT UZEMNENO!
POZNAMKA: JAKEKOLIV ZASAHY DO TOHOTO STROJE CINi ZARUKU NEPLATNOU!




4. DULEZITE INFORMACE

POZORNE CTETE PRED ZAHAJENIM PRACE:

Pti praci s elektrickymi néstroji vzdy dodrzujte bezpecnostni opatieni. Snizite tim riziko
urazu mechanickym pohybem ¢i elektrickym proudem nebo riziko vzniku pozaru.
NEPOUZIVEIJTE stroj v mokrém nebo vlhkém prostfedi. V opa¢éném piipads riskujete
uraz.

NEPOUZIVEIJTE stroj v blizkosti hoflavych kapalin & plynd. Jinak miiZete pfijit ke
zranéni.

Pted zah4jenim prace zkontrolujte pfivodni kabely (v¢etné vSech prodlouzeni). Poskozené
kabely okamzité vyménte. PouZivejte jen kabely schvéalené pro dané pracovni prostiedi.
Pied uvedenim stroje do provozu VZDY zkontrolujte funkénost ovladaciho panelu,
magnetu atd.

PRED ZAHAJENIM PRACE VRTACKU VZDY ZAJISTETE BEZPECNOSTNIM
POPRUHEM z ditvodu ochrany uzivatele pii vypadku napéti nebo ptipadném uvolnéni
elektromagnetu pii pouZzivani. V opa¢ném piipad¢ riskujete traz.

JE-LI ZARIZENI V PROVOZU,POUZIVEJTE VZDY PREDEPSANE OCHRANNE
POMUCKY PRO OCHRANU ZRAKU A SLUCHU, jinak mizZete piijit k urazu.

Pti manipulaci nebo pii vyméné vrtaki odpojte vrtacku ze sité.

P#i vyméné vrtaki nebo odstrafiovani $pon VZDY pouzivejte piedepsané rukavice.
VZDY ZKONTROLUIJTE, ZDA-LI JSOU UPEVNOVACI SROUBY VRTACKY
DOTAZENY. Pii dlouhodobém pouZivani stroje se mohou vibracemi uvolnit.
Pracovisté 1 vrtacku pravidelné ¢istéte od Spiny a pilin(Spon). Zvlastni pozornost vénujte
spodni stran¢ desky magnetu.

Pted zahajenim prace vzdy sejméte kravatu, prsten, hodinky a jakékoliv dalsi predm¢éty,
které by se mohly zachytit do béziciho stroje. Dlouhé vlasy museji byt bezpecné svazany.
Jestlize se nastroj v materidlu ,,zakousne*, okamzité vypnéte motor. Zabranite tak Grazu.
Odpojte od sit& a upinacim trnem pootoéte dopfedu a dozadu. NEPOKOUSEJTE SE
VRTAK UVOLNIT ZAPINANIM A VYPINANIM MOTORU.

Jestlize vam vrtacka upadne, vZdy nezapomeiite peclivé zkontrolovat, nejevi-li zndmky
poskozeni, a pfedtim neZ zacnete s vrtanim dalSiho otvoru, ovéite jeji funkcénost.
Vrtacku pravidelné kontrolujte, zda-li ma dotazené vSechny Srouby a matice.

Pii vrtani v obracené poloze VZDY pouZivejte pouze minimalni mnoZstvi chladiciho
roztoku a dohlizejte na to, aby neodkapaval do prostoru motoru.

Vrtaci nastroje se pii praci mohou roztiistit. Pred zapnutim vrtadky VZDY nad vrtakem
sklopte ochranny kryt. V opa¢ném piipad¢ riskujete Graz.

Po dokonéeni otvoru se uvolni jadro vrtu. Vrtatku NEPOUZIVEITE, pokud by jadro
mohlo nékoho zranit.

Vrtacku, kterd neni v provozu, uchovavejte na bezpecném miste.

Opravy svéite autorizovanému servisu Rotabroach.

Vzdy pfenasejte vrtacku
drzenim za madlo.



5.NAVOD K OBSLUZE

Vnittek jaddrového vrtaku udrzujte Cisty od pilin. Nahromadéné piliny snizuji jeho feznou
hloubku.

Dbejte na to, aby v zdsobniku bylo vzdy dostate¢né mnozstvi chladici emulze pro
potiebnou dobu provozu. Emulzi dle potfeby dopliujte.

Obcas trn stlacte a zkontrolujte, zda-li spravné davkuje chladici emulzi.

Vrtacku spoustéjte tak, ze nejprve otoCenim vypinace do polohy <1> zapnete
elektromagnet a pak stiskem ZELENEHO tlagitka spustite motor.

Motor vypinejte VZDY stisknutim CERVENEHO tlacitka. NIKDY ho nevypinejte
vypnutim elektromagnetu (otoénym vypina¢em do polohy<0>).

Kdyz zac¢inate vrtat, tlacte na vrtdk pouze mirn¢€ — dokud se do obrobku nezavrta. Pak
muzete piitlak zvysit a motor zatizit. Pfili§ velky pfitlak neni Zddouci. Rychlost pronikani
vrtaku do materialu se nezrychli, ale ochrana proti pfetiZzeni mize vypnout motor. (Ten se
da znovu spustit stisknutim tlacitka pro start motoru). Zaroven miize vznikat velké teplo,
které mtze zpusobit nestejné vytahovani odvrtanych jader.

Nez piejdete na dalsi otvor, vzdy z pravé dokon¢eného otvoru vyjméte odvrtané jadro.
Pokud jadro nejde z vrtaku vyjmout, poloZte stroj na vodorovny povrch, zapnéte magnet a
opatrné spust’te vrtak dolt, az se dotkne povrchu. Tim se obvykle narovna a zaseknuté
jé&dro lze pak normalné€ vyjmout.

Pouzivejte pouze doporucené chladici emulze.

Vzijemné se piekryvajici otvory vrtejte vzdy dle nize uvedeného obrazku. Na vrtak piilis
netlacte a dbejte na to, aby chladici emulze dosahovala aZ na zuby jadrového vrtaku.
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Na kluznou desku a konzolu loZiska pravidelné naneste par kapek lehkého olejového
maziva.

Poskozeni jadrového vrtaku je nejéastéji zptisobeno nespolehlivym upnutim, volnou
kluznou deskou nebo opotifebovanym loziskem v konzole htidele (viz instrukce

k pravidelné udrzb¢).

Nadrzka chladici kapaliny. 1.Odsroubujte vicko.
2.Nalijte Cisty olej.
3.Zavtete nadrzku.
4.Oteviete kohoutek.



VOLBA PRODLUZOVACIHO KABELU

Vrtacky jsou dodavany s ptivodnim kabelem o délce 3 metry, ktery obsahuje 3 vodice o priifezu
1,5 mm?: fazovy, nulovy a zemnici. Budete-1i potfebovat delsi piivodni kabel, pouzijte pouze
kabel odpovidajiciho prifezu. Nedostate¢na kapacita kabelu by mohla zptsobit ztratu trakce
elektromagnetu a nizsi vykon motoru.

Za predpokladu bézného napdjeni spravnym sttidavym napétim doporucujeme pouzit
prodluzovaci kabel do maximalni délky:

napajeni 110 V: 3,5 m se 3 vodici 1,5 mm?

napajeni 230 V: 26 m se 3 vodici 1,5 mm?

PRED ZAHAJENIM MANIPULACE S VRTAKY VRTACKU VZDY ODPOJTE
OD SITE.

6. MONTAZ JADROVYCH VRTAKU

Vrtacka pracuje s vrtaky se stopkou o priméru 19,05mm (3/4%).

Pii montazi vrtaka postupujte nasledovné:

Polozte vrtacku na bok a vysuiite vieteno na maximum tak, abyste méli snadny pfistup k
zajiStovacim Sroubtim nastroje. Uchopte odpovidajici trn a prostréte jej otvorem ve stopce vrtaku.
Stopku vrtdku zasuiite do % vrtani v upinacim trnu a vzdjemnou polohu dvou hnacich plosek
zajistéte Srouby. Oba Srouby dotahnéte imbusovym kli¢em.



7. RESENi PROBLEMU PRI VRTANI OTVORU

Problémy

Priciny

Reseni

1., Elektromagneticky blok
fadné nepfidrzuje.

Vrtany materidl je pro fadnou
funkci elektromagnetu ptilis
tenky.

Pod material (podvrtané
misto) umistéte dalsi kus
kovu nebo blok
elektromagnetu pfipevnéte
k materidlu mechanicky.

Pod elektromagnetem je
necistota nebo piliny.

Elektromagnet ocistéte.

Nerovnosti na povrchu
obrobku nebo

S nejvyssi opatrnosti opilujte
z povrchu vystupujici

elektromagnetu. nerovnosti.
Pfi vrtani prochazi Zkontrolujte piivod proudu a
elektromagnetem jeho parametru.

nedostate¢ny proud.

2., Jadrovy vrtak pti zahdjeni
vrtani vyskakuje z dilcikem
oznacen¢ho bodu.

Elektromagnet dostatecné
nedrZi.

Viz. , Pfi¢iny* a ,,Reseni*
vyse

Opotiebeny vyhazovac nebo
lozisko htidele.

Vyméiite!! Ptijatelné
opotitebeni pouze nékolik
tisicin.

Prilis velky pfitlak pfi
zahdjeni vrtani.

Nez se vyvrta mezikruZi,
tlacte jen zlehka. Pozdé&ji
mezikruzi slouzi jak
stabilizator.

Jadrovy vrtak je tupy,
oldmany nebo nespravné
nabrouseny.

Nabruste jej nebo vyméite.
Nabrouseni je mozno
objednat.

Slab¢ vyznacena stfedova
znacka, slaba pruzina v trnu,
trn neni pfesn€ na znacce.

Vyznacte lepe stredovou
znacku nebo vymeéiite
opotiebované dily.

Opotiebovany nebo ohnuty Dily vyméiite.
trn, vychozeny otvor pro trn.
Povolene srouby v loziskove | pje potieby nastavte.

konzole nebo povolené
nastavovaci Srouby vodici
listy.

3., Vrtani vyzaduje velky tlak.

Spatné nabrouseny, tupy nebo
olamany jadrovy vrtak.

Nabruste jej nebo vyméiite.

Na povrchu obrobku jsou pod
jaddrovym vrtakem piliny.

Dbejte na to, aby jste
nezacinali vrtat ptes piliny.

Spatné nastavené vodici
vlozky nebo nedostatecné
mazani.

Promazte vodici vlozky nebo
sefid’te stavéci Srouby.

Uvnitf jadrového vrtaku se
nahromadily (natlacily) piliny.

Vrtak ocistéte




4., Casté poskozovani
jadrového vrtaku.

Pod vrtakem jsou piliny nebo
necistoty.

Vrtak odejméte a plochy
dikladné ocistéte.

Spatné nabrouseny nebo tupy
vrtak.

Vzdy uschovejte ndvod

k pouziti jadrového vrtaku a
jeden nahradni kus na némz
uvidite spravnou geometrii
zub.

Jadrovy vrtak vyskakuje.

Viz. ,,Pri¢iny* a ,,ResSeni*
vyse.

Voditka potiebuji nastavit.

Voditka dotahnéte.

Jadrovy vrtdk neni pevné
pfipevnén k upinacimu trnu.

Dotahnete.

Nedostatek fezaciho oleje
nebo nevhodny typ oleje.

Upinaci trn napliite olejem
s nizkou viskozitou a
zkontrolujte, dochézi-li pii
stlaceni trnu k jeho
davkovani. Jestlize ne,
zkontrolujte drazku v trnu i
upinacim trnu, neni-li
zanesena necistotami, nebo
dodavejte olej zvenci. (I malé
mnozstvi oleje je velmi
ucinng.)

5., Rychlé opotiebovani
jadrového vrtaku.

Viz ,Pti¢iny* a ,,ReSeni‘
vyse.

Spatné nabrouseny vrtak.

Dle navodu k pouziti
jadrového vrtaku a dle nového
vrtaku spravné nabruste.

Nedostatecny nebo
nestejnosmérny pritlak.

Aplikujte dostate¢ny a
neménny pritlak, ktery
poznate podle optimalni
rychlosti vrtani a optimalni
tiisky.
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8. SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI

Control Board Control Board
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9. SCHEMA STROJE A SEZNAM NAHRADNICH DIiLU
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Part

No. Rotabroach PIN | Description Qty/pcs
1 ROH2000 Full Motor Assembly 230V 1
RDH2001 Full Motor Assembly 110V 1
2 ROH2003 Housing Assembly 230V i
ROH2004 Housing Assembly 110V 1
3 ROH2005 Coolant Botile Assembly 1
4 RDH2006 Cable Assembly 230V 1
RDH2007 Cable Assembly 110V 1
5 RDH2008 Capstan Spindle Assembly i
6 RDH2002 Motor Top Cap Only 1
7 RDH2010 Control Panel Assembly 230V 1
RDH2011 Control Panel Assembly 110V 1
8 RDH2012 Magnet Assembly 230V 1
RDH2013 Magnet Assembly 110V 1
9 RDH2014 Guard 1
10 RDH2015 Hexagon Spanner Smm 1
11 RD4152 Hexagon Spanner 3mm 1
12 RD4329 safety Strap 1
13 RDH2018 Spare Brush 230V 1
RDH2019 Spare Brush110V 1
14 RDH2020 Chuck Adaptor 1
15 ROH2021 Keyed Wrench 1
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10. KONTROLA A UDRZBA

Chcete-li, aby vrtacka pracovala co nejlépe, je nutno dodrzovat zdkladni pozadavky na udrzbu.
Pravidelna kontrola zajisti delSi Zivotnost jadrovych vrtaki a celkove€ snadngj$i praci s vrtackou.
Pted zahajenim prace s vrtackou se vzdy ujistéte, ze je stroj v porfadku a Ze zadné z jeho soucasti
neni poskozena ani uvolnéna.

Drive nez zahajite jakoukoliv udrzbu, musi byt privodni kabel vytazen ze zasuvky.

POPIS PRED UKONEM | Ix TYDNE | Ix MESICNE
Vizualni kontrola stroje X

Kontrola provozu X

Kontrola opotrebeni kartace X

Kontrola magnetické zakladny X

Kontrola maziva

Kontrola armatury

Vizudlné zkontrolujte, zda neni stroj poskozeny.

Pted zahajenim provozu je nutné zkontrolovat, zda nevykazuje znamky poskozeni, které by mohlo
mit vliv na provoz stroje. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat sitovému kabelu, zda-li se stroj byt
poskozeny, nemél by byt pouzivan, nedodrzenimize zplisobit zranéni nebo smrt.

Zkontrolujte provoz stroje.
Musi byt zkontrolovan provoz stroje, aby se zajistilo, Ze vSechny soucasti funguji spravne.

Strojni kartdce - mély by byt zkontrolovany, aby se zajistilo, ze nedochazi k abnormalnimu
opotiebeni (toto by mélo byt kontrolovano alesponi jednou tydné€, pokud se pouziva Casto).
Pokud se karta¢ opotiebil o vice nez 2/3 ptivodni délky, je tfeba kartdce vymeénit. Pokud tak
neucinite, mize dojit k poskozeni stroje.

Magneticka zdakladna - pred kazdym tkonem by méla byt zkontrolovana magnetické zakladna,
aby se zajistilo, Ze je zdkladna plochd a neni poSkozena. Nerovnomérna zékladna magnetu
zpusobi, Ze magnet nebude tak ¢inn€ drZet a miiZze zpisobit zranéni obsluhy.

Zkontrolujte strojni tuk.

Mazaci tuk pirevodovky by mél byt kontrolovan jednou za mésic, aby se zajistilo, Ze jsou vSechny
pohyblivé soucasti zakryty, aby se zabranilo opotfebeni. Mazivo by mélo byt ménéno alesponi
jednou za rok, abyste ze svého stroje ziskali to nejlepsi.

Zkontrolujte kotvu stroje.

To by mélo byt zkontrolovano alespoil jednou za mésic, aby se zkontrolovalo, zda nejsou viditelné
znamky poskozeni téla nebo komutatoru. Na komutatoru jsou po urcitou dobu vidét urcité znamky
opotiebeni, ale to je normalni (toto je Cast, ktera prichazi do styku s kartaci), pokud vSak existuji
néjaké znamky abnormalniho poSkozeni, méla by byt soucast vyménéna.
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Serizeni posuvu a dridku loZisek

Zakladnim pozadavkem stroje je, aby se posuv mohl pohybovat plynule a kontrolovang, bez
boc¢niho pohybu a vibraci.
Tento stav Ize udrzovat pravidelnym sefizovanim posuvu, které se provadi nasledujicim zpiisobem:
1. Postavte stroj do svislé polohy a zvednéte posuvnik do nejvyssi polohy. Ocistéte mosazné listy
a naneste malé mnozstvi lehkého strojniho oleje na opottebované povrchy.
2.Nyni spust'te posuvnik zpét do nejnizsi polohy.
3.Zacnéte se stiednimi Srouby a opatrné zasroubujte v§echny Srouby, dokud nenarazite na mirny
odpor.
4.Pohybujte posuvnikem nékolikrat nahoru a dolti, abyste otestovali jeho pohyb, a proved’te dalsi
potiebné Gpravy. SnaZzte se zajistit, aby vSechny Srouby vyvijely rovnomérny tlak na posuvnik
odshora dolti. Dokonale setizeny posuvnik se bude volné pohybovat nahoru a dolii bez
jakéhokoli bo¢niho pohybu.

Zajistéte, aby byla dodrzovana nasledujici doporuceni.

- Vasi magnetickou vrtacku ocistéte od veskerého prachu a tiisek.

- Pravideln¢ kontrolujte, zda-1i uhlikové kartace nejsou opotiebené. Uhliky, které jsou vyrazné
opotfebené (vice nez z 1/3), mohou poskodit funkénost celého stroje. Kontrola uhlikt se u
pouzivaného stroje doporucuje jednou tydné. Sledujte, jestli néktera ze soucasti nepotiebuje
utdhnout. Uvolnéné soucasti utdhnéte.

- Vénujte zvlastni pozornost bezvadnosti ptivodniho kabelu. Pokud je kabel poskozen,
vymeéna je bezodkladna a v zajmu bezpecnosti pracovniki.

- Sledujte, jestli na magnetické desce nejsou nerovnosti. Pokiivend deska nebude pevné drzet.

- Okamzité vyméite jakékoliv poskozené Casti, tim zabranite poSkozeni funkénich casti.

- Sledujte plynulost chodu stroje. Stroj by se nemél zadrhavat, pohybovat do stran ani vibrovat.

- Pravidelné nastavujte voditko a ujistéte se, zda je Cisté a namazané. Tim se nebude vytvaret
7adna vile. PouZitim imbusového kli¢e 2,5 mm je nastavte utazenim zavrtnych Sroubil po
stranach vrtacky.

Zkontrolujte pievodovy tuk, a pokud je to nutné, tak jej vyméiite. Pro vyménu tuku
kontaktujte firmu Cominvest CZ, s.r.o.

11. MONTAZ SKLiCIDLA
« Stroj je dodavan se skli¢idlem (RDH2020). Pro instalaci povolte stavéci Srouby a vlozte
skli¢idlo stejnym zplisobem jako jadrovy vrtak.
« Ptfed uvedenim stroje do provozu se ujistéte, Ze je skli¢idlo pevné utazeno.
« Poznamka: Chladici kapalina neproudi skrz skli¢idlo, jako je tomu u upinaciho trnu a
jadrového vrtaku. Mazivo by mélo byt nanaSeno piimo na pouZzivany nastroj.
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12. RESENI PROBLEMU

Magnet ani motor nefunguje

- Spina¢ magnetu neni pfipojen ke zdroji
- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Zavadna pojistka

- Zavada na spinani magnetu

- Zavada na ovladaci jednotce

- Zavada na zdroji napajeni

Magnet funguje, ale motor ne

- Zavadné nebo poskozen¢ vedeni

- Uhlikové kartace jsou poskozené nebo opotiebené
- Zavada na spinani magnetu

- Zavadné spinaci tlacitko

- Zavada na ovladaci jednotce

- Zavada na hiideli nebo na civce

- Zéavada na spinaci ochrany magnetu

Motor nefunguje, magnet ano

- Zavadny magnet nebo pojistka
- Zavada na ovladaci jednotce

Vrtaky se rychle lamou, vyvrtana dira je vétsi

nez prameér vrtaku

- Viile na voditku

- Ohnuta kotva

- Vadny magnet, zptisobujici pohyb stroje

- Hiidel vystupujici z motoru je ohnuta

- Nerovny povrch zpiisobujici nepfilnavost magnetu
- Ohnuty &ep

Motor jde ztézka nebo se zadrhava

- Ohnuta hiidel

- Hiidel vystupujici z motoru je ohnuta

- Trojuhelnikové voditko neni dobie upevnéné
- Mezi hiideli a voditkem je ne€istota

Motor déla chrastivy zvuk

- Ozubeni pfevodovky (na spodu kotvy) je opotiebené
- Pfevodovka je opotiebena
- Pfevodovka neni promazana

Motor hu¢i, jiskii a nema silu

- Kotva je spalena
- Civka je spalena
- Opotiebené uhlikové kartace

Motor nenastartuje nebo hned zhasne

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Sensor kontroly otacek je zaSpinény

- Vadna jednotka kontroly otacek

- Vadna kontrola ota¢ek nebo jeji vedeni

- Vadny nebo volny magnet na vrchu kotvy
- Poskozené nebo vadné kartace

Vedeni je velmi namahavé

- Voditko je pfilis tésné
- Voditko je suché
- Voditko nebo pfevodovka je $pinava nebo poskozena

Nedostate¢na magneticka sila

- Zavadné nebo poskozené vedeni

- Spodek magnetu neni Cisty a suchy

- Spodek magnetu neni rovny

- Obrobek neni z magnetického kovu

- Obrobek neni rovny

- Obrobek je prili§ tenky — méné nez 10 mm
- Vada na ovladaci jednotce

- Vadny magnet

Motor funguje jen na maximalni otacky

- Vadné ovladani otacek
- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadna ovladaci jednotka

Stojan probiji

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadny magnet
- Motor je velmi §pinavy

Kdyz se sepne magnet, vypadne pojistka

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Spatna pojistka

- Vadny spina¢ magnetu

- Zavada na ovladaci jednotce

- Vadny magnet

Kdyz se zapne motor, vypadne pojistka

- Zavadné nebo poskozené vedeni
- Vadna pojistka

- Motor jde prili§ ztézka

- Vadna kotva nebo civka

- Opotfebené uhliky

- Zavada na ovladaci jednotce

Rotace je volna, zdvih je pfili§ velky

- Volna nebo poskozena ptevodovka
- Vadny rotacni systém
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13. VYBER VRTAKU

Material Material Hardness Cutter
Mild and free cutting steels <T00N/mm? M2
Mild and free cutting steels <850N/mm? M42
Steel angle and joists <700N/mm? M2
Steel angle and joists <850N/mm? M42
Plate and sheet steel <TOON/mum? M2
Plate and sheet steel <850N/mm? M42
Aluminium <750Nmm? M2
Aluminium <850N/mm?* M42
Brass <T700N/mm?* M2
Brass <850N/mm? M42
Cast iron <T700N/mm’ M2
Cast iron =R50N/mm? M42
Stainless steel <700N/mm? M2
Stainless steel <850N/mm’ M42
Stainless steel =R50N/mm? TCT
Rail track =850N/mm? M42
Tool steel =8 50N/mum? TCT
Die Steel >850N/mm? TET
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Rotabionclt

ce

EC Declaration of Conformity
Based on the referenced test reports, the below product has been found to comply with the relevant harmonised
standard(s) to the directive(s) listed on this verificzstion at the time the tests were carried out.

Marme and address of manufacturer: Rotabroach Ltd
Burgess Road, Sheffield Road, Sheffield
28 3WD, United Kingdom
COMMANDD 35%/1,
COMMANDO 35k/3,
COMMANDO 35/3,
COMMANDO 35/3,
COMMANDOD 35/1%,
COMMANDD 35/3%,

i*=& or B arC o Bk mears diferenr ol @ma pas bogie

Application of product: Hole drilling metal

Product testad,

Relevant standards/directives EM1Z71T - Z001+A1 - 2008
The EMC Directive 2014,/30/EU
The Machinery Directive 2006/42/EC — Anrex |
EM 52841-1:2005 +AC: 15
EM IEC55014-1:2021
EM IECS55014-2:2021
EM IECS1000-3-2; 2019+A1:2021
EME1000-3-3:20134A1: 20194422021

Marne and Address of

Responsible person.
Mr Mathew Grey
Managing Director
Burgess Road,
Sheffiald
58 3WD
United Kingdom

Date: Signature:

28th Feb 2025 U-L,d.dd::%__‘



